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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.

Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
flir spéatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.

Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencion hasta comprender todas las instrucciones
de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following [SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the [SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(1) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

. . . . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- . . .
. . - o machine during operation can
ing a moving section. c
= hurt your hands.
5 ¥
2 © .0
‘??; There is a risk of electrical shock if | 3 § There is a risk of entanglement in
= contacting a high-voltage section. T2 the belt resulting in injury.
S 9 9 9 5 L] jury.
S
:
£ There is a risk of a burn if contact- | g There is a risk of injury if you
g ing a high-temperature section. touch the button carrier.
3
= Be aware that eye deficiency can g
5 be caused by looking directly at the | © The correct direction is indicated.
o laser beam. g
o —
There is a risk of contact between ® . .
. 3] Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- 5 ..
) indicated.
chine. £
o~ A A B .
1 E 0
(o] (0] --— @ )
s | || Bl e N ()
()| 2t Pl LY
-_— GA
2 =
E © * There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused. T'
g * There is the possibility that injury may be caused by touching moving part. 1 A
@ ° To perform sewing work with safety guard. - 9
* To perform sewing work with safety cover. -
* To perform sewing work with safety protection device. 2 ‘V U§U ‘%“/‘“h
® - Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading",
"needle changing”, "bobbin changing" or "oiling and cleaning".
K4
23 ARBB [ADANGER
L
¢ <_'°° BEESSICMNT, AlHHET% | Hazardous voltage will cause
T = TENBHB, injury.
°og BEEST, 5 LERoTH'S | Tum off main switch and
s c HI-ZBFTTE, unplug power cord and wait
33 at least 5 minutes before
m opening this cover.
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Accident means "to cause
I personal injury or death or |
damage to property.” I

|
[ S 4

SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
| Basic precaution |
1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

| Items for which the power to the machine has to be turned off |

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
I This applies to the following. I

-
|

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(1) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor

1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.

2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.




5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage £10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.




Precautions to be taken so as to use the MF-3620 more safely

A

. To prevent accidents caused by electric shock, never open the motor control box

cover or touch the components inside the control box while the power switch is ON.

A\

10.

. Never bring your fingers under the needle when the power switch is turned ON or

the machine is in operation.

. Never bring your fingers, hair or clothes close to the pulley and needle or place any-

thing on the pulley and under the needle while the machine is in operation.

. Never operate the machine with the safety devices such as belt cover, needle bar

thread take-up cover, finger guard, eye guard cover, etc. removed.

. Be sure to turn OFF the power and perform the work after ascertaining that the sewing

machine does not run even when the starting pedal is depressed in case of checking,
adjusting, cleaning, threading or replacing the needle of the sewing machine.

. Never operate the sewing machine with the ground wire for the power supply re-

moved so as to ensure safety.

. Be sure to turn OFF the power switch in advance in case of inserting/removing the

power plug.

. In time of thunder and lightning, stop your work and disconnect the power plug from

the receptacle so as to ensure safety.

. When you move the sewing machine from a cold place directly to a warm place, dew

condensation may result. Turn ON the power to the machine after you have con-
firmed that there is no fear of dew condensation.

. In case of maintenance, inspection, or repair, be sure to turn OFF the power switch

and confirm that the sewing machine and the motor have completely stopped before
starting the work. (In case of the clutch motor, it continues rotating for a while by the
inertia even after turning OFF the power switch. So, be careful.)

Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping,
and the like since this product is a precision instrument.

CAUTION BEFORE OPERATION

WARNING :

To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

+ Be sure to fill the oil hole with oil designated by JUKI before use.

+ Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

+ Remove all dust collected on the sewing machine during the transportation.

+ Confirm that the voltage and phase are correct.

+ Confirm that the power plug is properly connected.

+ Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is clockwise as observed from the pulley side. Be careful
not to rotate it in reverse direction.

« When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head on the table.

+ For the first month after set-up, use the machine at a reduced sewing speed of 3,200 sti/min or less.

+ Operate the pulley after the sewing machine has totally stopped.
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DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

We hereby declare that the sewing machine (sewing head) described below ;

1. Must not be put into service until the machinery to which it is incorporated has been declared in
conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC, and

2. Conforms to the essential requirements of the Directive 2006/42/EC, described in the technical
documentation, and

3. To be prepared with the above technical documentation compiled in accordance with part B of
Annex VII, and

4. Also to conform to the RoHS Directive 2011/65/EU

5. Relevant information on which should be transmitted in response to a reasoned request by the
national authorities, by the electronic method or other according to the request.

Model MF-3620
Description Industrial Sewing Machine
Function make stitches and sew

Applied harmonized standards, in particular :
EN 1SO12100, EN ISO10821, EN 50581

Manufacturer :
JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fir eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzuflihren. Dies bedeutet, dass stets die Mdglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Berlihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden |SICHERHEITSHINWEISE | aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE| schlie3t Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Méglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféahrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(I1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

. N . . Beachten Sie, dass Sie Ihre Hande ver-
Bei Beriihrung eines beweglichen . L
Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 letzen konnen, wenn Sie die Nahma-
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SICHERHE'TSHINWE'SE |E|n Unfall bedeutet "die Ver- |

Iursachung von Verletzungen I
A GEFAHR

I oder Tod oder Sachschaden".
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlduternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unfillen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren knnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
falle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfélle, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeédnderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelmaBigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
kénnen.

2. Um Unfalle zu verhiiten, die durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fithren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgénge aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgéange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfille zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.
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IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Négel. Die Négel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischsténder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstander, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fithren kénnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstédnders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstidnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wahrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I1) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie iiberméBige Belastung des Kabels wiahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfille zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wihlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Storungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren konnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfille zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe libereinstimmt.

3. Wird ein Tischstander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstédnder durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfille zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht Ihre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstéan-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfélle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lIhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wiahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hinde in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hénde vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.
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6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerdusch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhuten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in lhre Augen oder auf lhren Korper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf
unsachgemaRe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfille zu verhiiten, iiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker lhrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wéahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelmaRigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder lhren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungso6ffnung des Liifters regelméaBig, und tberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| BetrlebsumgebungJ
. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. Hochfrequenzschweiler, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung 10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstorung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Prifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine pl6tzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstérung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschiddigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiiten.

7. Abhangig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerit oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, miissen die ortlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierol
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Nahmaschine benutzt wird, auszufiihren.
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Fiir sicherere Benutzung der MF-3620 zu treffende VorsichtsmaBBnahmen

1. Um durch elektrische Schldage verursachte Unfélle zu verhiiten, unterlassen Sie
das Offnen der Motorschaltkastenabdeckung oder das Beriihren der Innenteile des
Schaltkastens bei eingeschaltetem Netzschalter.

oder die Maschine in Betrieb ist.

2. Bringen Sie niemals Ihre Finger, Haare oder Kleidung in die Nahe der Riemenscheibe
und der Nadel, und legen Sie auch keine Gegenstdnde auf die Riemenscheibe oder
unter die Nadel, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

3. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne die Sicherheitsvorrichtungen, wie Riemen-
abdeckung, Nadelstangen-Fadenhebelabdeckung, Fingerschutz, Augenschutzplatte
usw.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus und vergewissern Sie sich, dass
die Ndhmaschine selbst bei Betdtigung des Startpedals nicht in Bewegung gesetzt
wird, bevor Sie solche Arbeiten wie Uberpriifen, Einstellen, Reinigen, Einfiadeln oder
Auswechseln der Nadel an der Ndhmaschine durchfiihren.

5. Betreiben Sie die Ndhmaschine aus Sicherheitsgriinden niemals ohne den Erdleiter
fiir die Stromversorgung.

6. Schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den Netz-
schalter aus.

7. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzste-
cker von der Steckdose ab.

8. Wenn die Nahmaschine direkt von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird,
kann es zu Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie die Stromversorgung der
Maschine erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass keine Gefahr von
Kondenswasserbildung besteht.

9. Schalten Sie bei Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten immer den Netz-
schalter aus, und vergewissern Sie sich, dass Nadhmaschine und Motor véllig still-
stehen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. (Im Falle eines Kupplungsmotors lauft der
Motor wegen der Massenkraft auch nach dem Ausschalten des Netzschalters noch
eine Weile weiter. Lassen Sie daher Vorsicht walten.)

c 1. Halten Sie niemals lhre Finger unter die Nadel, wenn der Netzschalter eingeschaltet

10. Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu ver-
schiitten oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein Prazisi-
onsinstrument handelt.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT
| Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Funktionsstérungen oder Beschadigung der Néh- [
maschine zu vermeiden.

- Fiillen Sie vor Gebrauch das von JUKI vorgeschriebene Ol in die Ol6ffnung ein.

+ Unterziehen Sie die Ndhmaschine vor der ersten Benutzung einer griindlichen Reinigung.

- Entfernen Sie den wihrend des Transports angesammelten Staub von der Ndhmaschine.

+ Vergewissern Sie sich, dass Spannung und Phase korrekt sind.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker korrekt angeschlossen ist.

+ Betrhjeiben Sie die NAhmaschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

- Die Drehrichtung der Nahmaschine ist im Uhrzeigersinn, von der Riemenscheibenseite aus gesehen.
Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.

+ Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein, nachdem der Maschinenkopf kor-
rekt auf dem Tisch montiert worden ist.

- Betreiben sie die Maschine wéhrend des ersten Monats nach der Installation mit reduzierter Nahge-
schwindigkeit von maximal 3.200 sti/min.

- Betéatigen Sie die Riemenscheibe erst, nachdem die Nahmaschine véllig zum Stillstand gekommen ist.
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de piéces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma-
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE|
indiquées ci-apres et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les [PRECAUTIONS DE SECURITE| couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

f DANGER :

Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers
n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

AVERTISSEMENT :
A Points demandant une attention particuliére.

Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

ATTENTION :

Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

(1l) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il existe un risque de blessure en ‘;, Il faut savoir que tenir la machine
cas de contact avec une piéce "5 a coudre pendant son fonction-
k= mobile. > nement peut blesser les mains.
Q -~
£ Il existe un risque de décharges g ‘g D Il existe un risque de happement
§ électriques en cas de contactavec | £ £ - par la courroie susceptible de
t une piéce sous haute tension. E b [N causer une blessure.
(] . . N b M M
> Il existe un risque de briilures en 2 Il existe un risque de blessure en
> cas de contact avec une piéce © cas de contact avec le porte-bou-
g sous haute température. o ton.
£ Il faut savoir qu’une défaillance vi- &
5 suelle peut étre provoquée en regar- | 3 % @ Indique le sens correct.
% dant directement le faisceau laser. g g
— - O
o . °® . A . 5
Il y a un risque de contact entre S 2 Indique qu’un céble de mise a la
" S T * .
votre téte et la machine a coudre. & terre est connecté.
| O A A |
S 1 g -—0
O O% —~— -
§ O — E/ ) Y ° ‘o@“)H E@ﬂ’ 0
) | 2 [t P * -
o <= e X ‘x ’
§ | A\ ‘ % H % )
®© | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles. ~—
T * Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement. 1 El
g @ - Effectuer I'opération de couture avec un protecteur de sécurité. =
g  Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité. —~— 4—9
o  Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
{0 | © * Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I""enfilage de la téte de la 2 -E, U§U ‘@%’%"
machine”, le "remplacement de l'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou
I"huilage et nettoyage”.
1] : .
c 0
§¢ ABER | ADANGER
o 3 BEESAICMNT, AIFH%T3 | Hazardous voltage will cause
T = - Lt .
o B TENHd, _|injury.
£ 0 BREYO T, 5RBUEROTHS | Tum off main switch and
g ‘o HI-ERFTT L, unplug power cord and wait
oT at least 5 minutes before
i g opening this cover.
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PRECAUTIONS DE SECURITE Accident signifie "causer |

des blessures corporelles :

Iou la mort, ou des dom- |
' mages matériels."” I

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
Iés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I'absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entiérement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de décés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a regu une formation/sensibilisation de la part de I’employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, ’employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

I Couper I'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique I
! dans les cas suivants.

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’'un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’'alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que ’aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’'alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par P’endommagement d’un composant électrique.
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PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’'un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(1) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(Il1) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur

1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.

2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommageés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.
En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen
d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I'aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I'alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.
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5. Veiller a couper I’'alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I’orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification |
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Side I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I’air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’'alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’'un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprés que
I'alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de I'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I’'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "*10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’'un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sdr.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.
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Précautions a prendre pour utiliser la MF-3620 de maniére plus sure

1. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite de
commande du moteur ni toucher des piéces a I'intérieur de la boite de commande
lorsque I’'interrupteur d’alimentation est sur marche.

sur marche ou pendant le fonctionnement de la machine.

2. Ne jamais approcher les doigts, les cheveux ou les vétements de la poulie ou de I’
aiguille et ne rien placer sur la poulie ou sous l'aiguille pendant le fonctionnement
de la machine.

3. Ne jamais faire fonctionner la machine avec un dispositif de sécurité tel que couvre-
courroie, couvercle de releveur de fil de la barre a aiguille, protége-doigts ou prote-
ge-yeux retiré.

4. Avant toute vérification, réglage, nettoyage, enfilage ou remplacement de I'aiguille,
mettre la machine hors tension et s’assurer qu’elle ne se met pas en marche lorsqu’
on enfonce la pédale de départ.

5. Pour la sécurité, ne jamais utiliser la machine avec le fil de terre de I’alimentation re-
tiré.

6. Avant de brancher/débrancher la fiche secteur, placer I'interrupteur d’alimentation
sur d’arrét.

7. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur a la
prise par mesure de sécurité.

8. Si I'on déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, de la
condensation peut se former. S’assurer qu’il n’y a pas de risque de condensation de
rosée avant de mettre la machine sous tension.

f 1. Ne pas mettre les doigts sous l'aiguille lorsqu’on place I'interrupteur d’alimentation

9. Lors d’un entretien, d’'un contréle ou d’une réparation, placer I'interrupteur d’alimen-
tation sur arrét et s’assurer que la machine et le moteur sont complétement arrétés
avant de commencer le travail. (Dans le cas d’'un moteur a embrayage, le moteur
continue a tourner un certain temps sous I'effet de la force d’inertie aprés que I'on a
placé I'interrupteur d’alimentation sur arrét. Etre attentif a ce point.)

10. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou
d'huile et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

PRECAUTIONS AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
[ | A Pour éviter des anomalies de fonctionnement et des dommages a la machine, effectuer les [ |

vérifications ci-dessous.

+ Remplir 'orifice d’huile avec I’huile préconisée par JUKI avant I'utilisation.

+ Mettre de I’huile par I’orifice de lubrification avant I'utilisation.

+ Enlever toute la poussiére ayant pu s'accumuler pendant le transport.

- S’assurer que la tension et la phase sont correctes.

- S’assurer que la fiche d’alimentation est correctement branchée.

+ Ne jamais utiliser la machine avec une tension différente de celle pour laquelle elle est prévue.

+ La machine tourne dans le sens des aiguilles d’'une montre vu depuis le c6té poulie.
Veiller a ne pas la faire tourner a I’envers.

* Ne pas mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche tant que la téte de la machine n’a pas été remise
sur sa position initiale.

+ Pendant le premier mois qui suit l'installation, ne pas dépasser 3.200 sti/min.

+ Attendre que la machine soit complétement arrétée avant de tourner la poulie.
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacién con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes méviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacién de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes [PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD]| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesqos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

ADVERTENCIA :
Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-
ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

é Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencion especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictéricas

. . Lo ! Tenga en cuenta que puede lasti-
2 Existe el riesgo de lesion si se ] 9 que p P
o - > o marse las manos si sujeta la maqui-
= toca una parte movil. S © ‘s
&) 8 O na de coser durante su operacion.
b/ L
o o = - -
s . . T 9 Existe el riesgo de enredo en
o Existe el riesgo de electrochoque o 0 9
© . . 0 3 la correa que puede resultar en
‘S si se toca una parte de alto voltaje. | £ & L .
c o ® lesion.
= Existe el riesgo d durasi | 8 ©
xiste el riesgo de quemadura si . . . .
o g q L e Existe el riesgo de sufrir lesio-
> se toca una parte de alta tempera- | © .
° tura £ nes si se toca el portabotones.
[}
': Tenga en cuenta que no se debe mirar |
g directamente al haz lasérico ya que g S Indica la direccion correcta.
) esto puede causar dafos a la vista. s 'g
o [
© 5 .0
-_g Existe el riesgo de contacto entre =3 'g Indica la conexién de un cable a
- . b= .

£ su cabeza y la maquina de coser. w tierra.

o~ A A | A A |-
3 N o
2 0@) 8@0 ~—— -0 ‘o \.,)‘ "' ‘o%’
> 0 —|x X L/ S | Ah B
> XN ]| 2| M s el N e ) [ @
@ @ )
% © - Existe la posibilidad de que se cause una lesién grave o muerte. —
s * Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento. 1 | K l
g @ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad. S ¢
o * Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad. 4—9
= * Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad. -
w @ - Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de ejecutar el “enhebrado 2 ‘EJ U§U ‘@§ ’/‘h

del cabezal de la maquina”, “cambio de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado S ™

y limpieza”.

ATERR  [ADANGER

BEESSICHMNT, AIFH%T3 | Hazardous voltage will cause
LEND i

EhiHd, injury.
BE#]oT, 55LULRSTHS | Turn off main switch and
hI\-%EFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiqueta de peligro
de electrochoques
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD ! Accidente signifi-

"ca “causar lesiones
A PELIGRO

| corporales o muerte o

! dainos a la propiedad”.

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccion contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se ha retirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegtrese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegurese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacién

1. Nunca use la maquina en una aplicacion distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ninguin dafio o lesion corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningun dafo o lesion corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da sélo por el operador o la operadora que haya recibido instrucciéon/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operacion de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operaciéon. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

I Desconexmn de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: !

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctricay
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.
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PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccién durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operacién, manteni-
miento, inspeccidén y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(Il) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccion de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separacion de 30 mm o mas entre la sec-
cion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexion multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(li1) Conexién a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tensién dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(IV) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccién por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaenV.

| Antes de la operacion

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de dafo, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccidon de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacion

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegtrese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegtirese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
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5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegtirese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentaciéon del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacion

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacion o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento |

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacion y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningin accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparaciéon y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacién el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periodicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y pongase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periédicamente el orificio de ventilaciéon del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacion del voltaje supere el “voltaje nominal ¥10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegurese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegtirese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las sefiales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.
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Precauciones a tomar para utilizar la MF-3620
en condiciones de mayor seguridad

1. Para evitar accidentes causados por sacudidas eléctricas, nunca abra la cubierta de
la caja de control del motor ni toque los componentes ubicados en el interior de la
caja de control cuando el interruptor de la corriente eléctrica esta posicionado en ON.

é 1. Nunca ponga sus dedos debajo de la aguja cuando el interruptor de la corriente

eléctrica esta posicionado en ON o cuando la maquina de coser esta funcionando.

2. Cuando la maquina esta en funcionamiento, nunca ponga sus dedos, cabello o ropa
cerca de la polea o aguja ni coloque ninguna cosa sobre la polea y debajo de la agu-
ja.

3. Nunca opere la maquina con los dispositivos de seguridad, tales como cubierta de
la correa, cubierta de tomahilos de la barra de agujas, cubierta de protector ocular,
guardamano, etc., retirados.

4. Desconecte sin falta la corriente eléctrica y ejecute el trabajo después de cerciorar-
se de que la maquina de coser no funciona ni aunque se presione el pedal de arran-
que en casos como trabajo de comprobacion, ajuste, enhebrado o reemplazamiento
de la aguja de la maquina de coser.

5. Para mayor garantia de seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté
desconectado el alambre de puesta a tierra para el suministro de la corriente eléctri-
ca.

6. Cercidrese de posicionar de ante mano en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
en el caso de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

7. En tiempo de tormentas y rayos, deje de trabajar y desconecte del tomacorriente el
enchufe de la corriente eléctrica para mayor garantia de seguridad.

8. Cuando transporte la maquina de coser de un lugar frio directamente aun lugar ca-
liente, es posible que se forme condensacion de rocio. Conecte la corriente eléc-
trica a la maquina de coser después de confirmar que no existe peligro de que se
forme condensacion de rocio.

9. En el caso de mantenimiento, inspeccidn o reparacion, cercidrese de posicionar en
OFF el interruptor de la corriente eléctrica y de confirmar que la maquina de coser
y el motor se han parado completamente antes de comenzar el trabajo. (En el caso
de motor de embrague, éste continta girando por un tiempo debido a la inercia ain
después de haber posicionado en OFF el interruptor, Asi que tenga cuidado.)

10. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o
causarle caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION :
[ | Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dafos de la maquina de

coser.

- Asegurese de llenar el agujero de lubricacion con el aceite designado por JUKI antes de su uso.

+ Limpie bien la maquina de coser antes de usarla por primera vez.

+ Quite bien el polvo acumulado durante el transporte.

+ Confirma que el voltaje y la fase son los correctos.

+ Confirme que el enchufe esta bien conectado.

* Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de voltaje sea diferente del designado.

- La direccion de rotacion de la maquina de coser es en el sentido de las manecillas del reloj, vista desde el
lado de la polea. Tenga cuidado para no hacerla girar en direccion inversa.

+ Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica después de
colocar debidamente el cabezal de la maquina de coser sobre la mesa.

+ Durante el primer mes después de la instalacién, use la maquina a velocidad reducida a 3.200 sti/min o me-
nos.

+ Manipule la polea sélo después que la maquina de coser se haya detenido completamente.
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamen-
te come "macchina"), € inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cio si-
gnifica che c'é sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nel-
la manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti
AVVERTENZE PER LA SICUREZZA  prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina.
Il contenuto delle AVWVERTENZE PER LA SICUREZZA | comprende gli articoli che non sono contenuti nelle spe-
cifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(1) Spiegazione dei livelli di rischio

: PERICOLO :

Questa indicazione é presente dove vi & un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

Questa indicazione é presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

ATTENZIONE :

Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi
manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua
la manutenzione della macchina.

A
JAN

(1) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Articoli che richiedono particolare attenzione
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AVVERTENZE PER LA SICUREZZA ILincidente signifi-

Lo - - = =

' ca "causare lesioni
A PERICOLO

| personali o morte o
I danm alla proprieta.
1. Quando é necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di disatti-
vare |'alimentazione e di attendere cinque minuti o piu prima di aprire il coperchio al fine di evitare gli
incidenti causati da scosse elettriche.

A ATTENZIONE
| Precauzioni di basebasicas

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. Il contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura
dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un
medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installati
correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e control-
lare che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
€@ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |

1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di
quello prescritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.

2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento |
1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve
essere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestrato/istruito dal datore di lavoro per
quanto riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per
acquisire adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di
lavoro deve stabilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in
anticipo.

I Dlsattlvazmne Spegnimento dell'interruttore dell'alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla I
I presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. I

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in
caso di mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni perso-
nali o morte.

2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di disatti-
vare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un motore a
frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia completa-
mente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.

2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, o quando si cambia la bobina.

2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.

2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro.

3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa
lavoro.

5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.
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PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di solleva-
re o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina & imballata in cassa di legno, in particolare, assi-
curarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori dall'im-
ballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

| Installazione |
(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se é inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.

2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, l'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

(1) Cavi e cablaggio

1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante I'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se & necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.

2. Assicurarsi di evitare I'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.

(lll) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da dispersio-
ne verso terra.

(IV) Motore

1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.

2. Se un motore a frizione disponibile in commercio & usato con la macchina, assicurarsi di selezionare uno
con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che pos-
sono causare lesioni personali o morte.
Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle & utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento |

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come il
volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina € in funzione al fine di prevenire gli inci-
denti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali 0 morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina & in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell’ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.
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6.

7.

Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non é rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del mo-
tore é otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione

1.
2,

3.

Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.

Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via immediata-
mente al fine di prevenire I'infiammazione o l'irritazione.

Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

| Manutenzione

1.

9.

Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione e la
regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina nei li-
miti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si sostituisco-
no le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali incidenti
causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle originali
JUKI.

. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse elettri-

che, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti elet-
trici ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

. Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento

pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

. Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della

riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

. Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare

I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.

. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente

fermi prima di effettuare la manutenzione, I'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

. Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la regola-

zione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona per la
riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

. Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa

della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli inci-
denti che possono causare lesioni personali o morte.

Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al
cablaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

| Ambiente operativo |

1.

Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

. Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera

"tensione nominale * 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

. Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi

di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

. Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguen-

ti condizioni:
Temperatura dell'ambiente operativo dai 5 °C ai 35 °C
Umidita relativa dell'ambiente operativo dal 35% ai 85%

. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di

condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti gocce
di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

. Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza e di

disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

. A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o

radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

. Al fine di garantire la sicurezza nell'ambiente di lavoro, devono essere rispettate le leggi e le normative

locali nel paese in cui & installata la macchina per cucire.
Nel caso in cui il controllo del rumore sia necessario, un protettore auricolare o altri articoli di protezio-
ne devono essere indossati in base alle leggi e alle normative vigenti.

. Il prodotto, I'imballaggio relativo e I'olio lubrificante usato devono essere smaltiti in modo corretto in

conformita alle leggi del paese in cui la macchina per cucire é utilizzata.
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Precauzioni da adottare in modo da utilizzare la MF-3620
in modo piu sicuro
2 1. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche, non aprire il coperchio della

morsettiera elettrica del motore, né toccare i componenti montati all’interno della
morsettiera stessa a macchina accesa.

1. Non mettere la mano sotto I’'ago quando la macchina viene accesa o durante il fun-
zionamento della stessa.

2. Non avvicinare dita, capelli o lembi di vestiario al volantino e all’ago o non mettere
alcuna cosa sul volantino e sotto I’ago quando la macchina é in funzione.

3. Non azionare mai la macchina se & sprovvista di dispositivi di sicurezza come copri-
cinghia, copritirafilo della barra ago, salvadita, protezione occhi, ecc.

4. Prima di ispezionare, regolare o pulire la macchina, infilare il filo o sostituire I’ago,
spegnere la macchina e controllare che la macchina per cucire non possa mettersi
in funzione premendo il pedale di comando della macchina per cucire.

5. Per garantire le condizioni di sicurezza non azionare mai la macchina con il cavo
dell’alimentazione sprovvisto di terra.

6. Spegnere l'interruttore dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina dalla
presa di corrente.

7. Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla
presa di corrente per garantire le condizioni di sicurezza.

8. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero ve-
rificarsi fenomeni di condensa. In questo caso avviare la macchina dopo essersi ac-
certati che non siano presenti gocce di acqua.

9. In caso di manutenzione, ispezione, o riparazione, non mancare di spegnere l'inter-
ruttore dell’alimentazione e controllare che la macchina per cucire e il motore siano
completamente fermi prima di iniziare il lavoro. (In caso di motore a frizione, il mo-
tore continua a girare per un momento per inerzia anche dopo aver spento I'interrut-
tore dell’alimentazione. Percio, fare attenzione.)

10. Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare acqua
od olio, da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo prodotto &
uno strumento di precisione.

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
[ | Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla macchina per [
cucire.

« Aver cura di versare I'olio specificato da JUKI dal foro dell'olio prima dell'uso.
+ Pulire a fondo la macchina per cucire prima di usarla per la prima volta.
 Pulire completamente la polvere accumulatasi sulla macchina per cuciredurante il trasporto.
+ Assicurarsi che la tensione e la fase siano corrette.
« Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.
* Non usare mai la macchina per cucire nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.
- Il senso di rotazione della macchina per cucire € orario, visto dal lato della puleggia.
Fare attenzione a non farla girare in senso opposto.
+ Quando si aziona la macchina per cucire, accendere
'interruttore dell’alimentazione dopo aver posizionato correttamente la testa sul tavolo.
+ Per il primo mese dopo l'installazione azionare la macchina ad una velocita di cucitura ridotta di 3.200 sti/
min o0 meno.

+ Azionare la puleggia dopo che la macchina per cucire si & fermata completamente.
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DIKIS MAKINENIZI EMNIYETLI SEKILDE KULLANMAK IGCIN

Dikis makinesi, otomatik makine ve yardimci cihazlar (bundan sonra ortak sekilde "makine" olarak
adlandirilacaktir) igin, dikis islemini makinenin hareketli pargalarinin yakininda yapmak kacginilmazdir. Yani
hareketli parcalarla istem disi temas etme olasiligi her zaman vardir. Makineyi kullanan operatorlerin ve
makinenin bakimi ve onarimiyla ilgilenen bakim personelinin, makine kullanmadan/bakim yapmadan &nce
asagidaki [GUVENLIK ONLEMLERI| ni dikkatle okuyup tam olarak anlamasi kesinlikle tavsiye edilmektedir.
|GUVENLIK ONLEMLERI| nin iceriginde, elinizdeki Griiniin spesifikasyonlarinda yer almayan basliklar
bulunmaktadir.

Risk isaretleri, etiketlerin anlamlarinin anlasiimasina yardimci olmak amaciyla asagidaki U¢ ayri kategoriye
ayrilmistir. Asagidaki tanimi tam olarak anladiginizdan emin olun ve talimatlara siki sikiya uyun.

(I) Risk seviyelerinin aciklanmasi

TEHLIKE
Bu isaret, sorumlu kiginin ya da liglincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma tehlikesinin oldugu yerlerde vardir.

UYARI :
A Bu isaret, sorumlu kisinin ya da iigiincii bir gahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma olasiliginin bulundugu yerlerde vardir.

DIKKAT
A Bu isaret, sorumlu kiginin ya da ligiincii bir gahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde orta ya da hafif yaralanma tehlikesinin bulundugu yerlerde vardir.

A Bu nokta 6zel dikkat gerektirir.

(II) Resimli uyari isaretlerinin ve uyari etiketlerinin aciklamasi

Hareketli pargalarin oldugu bir yer- Unutmayin, dikis makinesini
A le temas edilmesi halinde yaralan- "é calisma halindeyken tutarsaniz
ma riski vardir. S eliniz yaralanabilir.
= Yuksek gerilimin oldugu bir yerle G D Bir yerinizi kayisa kaptirarak
r temas edilmesi halinde elektrik > - .
= - 3 N yaralanma riski vardir.
s soku riski vardir. E
£ Yu.ksek .S|ca!(llktak| bir ye.rle.temas 'g Diigme tastyiciya dokunulmasi
> edilmesi halinde yanma riski var- 4 N Lo
3 dir halinde yaralanma riski vardir.
E
(7)) I
O Unutmayin, lazer isinina dogrudan = 9 f .
x & bakmak goéze zarar verebilir. 2 Dogru yonii gosterir.
(]
© <
Basinizin dikis makinesine temas E Topraklama kablosu baglantisini
etmesi riski vardir. = gosterir
=~ A A |ife (3 A A |~e
g
o « e O o
3| o|o el = e
: L= | Y (5]
2 (Y|
= | @ - Hafif ya da ciddi yaralanmalara veya &liime yol agabilir. —
‘; * Hareketli pargalara dokunulursa yaralanmaya neden olabilir. 1 @" EI
S | @ « Koruyucu ile birlikte dikis dikmek. — =
* Koruyucu kapak ile birlikte dikis dikmek. —~—— 4—9
» Koruyucu cihaz ile birlikte dikis dikmek.
(30 “Maklne kafasina iplik geglrme” “igne degistirme”, "masura degistirme” ve 2 -V U§U ‘@§8“/‘Eﬂ
”yaglama ve temizleme” iglemlerinden 6nce giicii mutlaka KAPALI konuma getirin.
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GUVEN LlK ONLEMLERI |Kaza "kigisel yaralanma, |

I 6liim ya da mala zarar gel- |
A TEHLIKE

! mesme sebep verme"dir. J
1. Elektrikli pargalar iceren kumanda kutusunu agmaniz gerekiyorsa 6nce giicii mutlaka kesin ve elektrik
sokuna yol acabilecek elektrik kagaklarini 6nlemek igin kapagi agmadan 6nce bes dakika ya da daha

uzun siire bekleyin.
A DIKKAT
| Temel Onlem |

1. Makineyi kullanmadan 6nce, kullanim talimatini ve makinenin aksesuarlariyla birlikte temin edilen diger
aciklayici belgeleri mutlaka okuyun. Kullanim kilavuzunu ve aciklayici belgeleri, kolay bagvuru kaynagi
olarak iyi saklayin.

2. Bu béliimiin igeriginde, elinizdeki uriiniin spesifikasyonlarinda yer almayan baslklar bulunmaktadir.

3. igne kinlmasinin neden oldugu kazalara karsi korunmak igin mutlaka koruyucu gézliik kullanin.

4. Kalp pili kullananlar, bu makineyi bir tip uzmanina danistiktan sonra kullanmahdir.

| Emniyet aygitlari ve uyar etiketleri |
1. Emniyet cihaz(lar)inin eksik olmasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek igin, emniyet cihaz(lar)inin dogru
sekilde takilmis oldugunu ve normal galistigini mutlaka kontrol ettikten sonra makineyi galistirin.
2. Emniyet cihazlarindan herhangi biri ¢ikarilirsa mutlaka yerine takin ve yaralanmalara ya da 6liime yol
acabilecek kazalari 6nlemek i¢in normal ¢aligtigini kontrol edin.
3. Yaralanma ya da 6liime yol acabilecek kazalari 6nlemek igin, uyari etiketlerini mutlaka makinenin kolay
goriilir bir yerine takin. Etiketlerden biri kirliyse ya da ¢cikmigsa mutlaka yenisiyle degistirin.

| Uygulama ve degisiklikler |

1. Oliimlerin ve yaralanmalarin éniine gegmek igin, makineyi kullanim amaci disinda baska bir amagla
asla kullanmayin, kullanim kilavuzunda tarif edilen diginda higbir sekilde kullanmayin. JUKI, makinenin
kullanim amacindan farkh bir uygulamada kullanilmasindan kaynaklanan hasar, yaralanma ya da éliimle
ilgili higbir sorumluluk kabul etmez.

2. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek icin, makineyi asla modifiye etmeyin ve
degisiklik yapmayin. JUKI, makinede degisiklik yapilmasindan kaynaklanan hasar, yaralanma ya da
olumle ilgili higbir sorumluluk kabul etmez.

1. Makine hakkinda yetersiz bilgiden kaynaklanan kazalari 6nlemek i¢in, makineyi, sadece kullanimi ve
emniyetli sekilde ¢alistinimasi konusunda yeterli bilgi ve kullanim becerisi kazanmasi igin igsveren
tarafindan egitilmis olan operatorler kullanmalhdir. Yukarida belirtilen kosulu saglamak igin, igverenin
operatorler igin bir egitim plani hazirlamasi ve onlari 6nceden egitmesi gerekir.

Makinenin gijcijnijn kapatllmasml gerektiren durumlar

1. Anormal bir durum varsa, ariza varsa ya da gii¢ kesintisi varsa, 6liime ya da yaralanmaya yol agabllecek
kazalara karsi1 korumak igin glicii mutlaka hemen kapatin.

2. Makineyi ani galigmaya karsi korumak igin, giicii kapattiktan sonra su islemleri mutlaka yapin. Kavrama
motoru olan makinelerde, giicii kapatip, makinenin tamamen durdugunu kontrol ettikten sonra su
islemleri mutlaka yapin.

2-1. Ornegin; igne, liiper, dagitici vb. iplik gegirilmesi gereken pargalara iplik gegirmek ya da masura
degistirmek.

2-2. Ornegin; makinenin tiim pargalarinin degistiriimesi ya da ayarlanmasi.

2-3. Ornegin; kontrol, tamir ya da makinenin kontrolii sirasinda ya da makinenin yanindan ayrilirken.

3. Elektrik sokuna, toprak kagagina ya da yangina engel olmak i¢in, elektrik figini ¢ikarirken kablo
kismindan degil mutlaka fig kismindan tutun.

4. iki i arasinda makinenin yanindan ayrilirken giicii mutlaka kapatin.

5. Giig kesintisi halinde, elektrikli pargalarin arizalanmasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek igin giicii
mutlaka kapatin.
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CALISMANIN CESITLI ASAMALARINDA ALINACAK OLAN ONLEMLER

1. Makineyi kaldinp yerini degistirirken, makinenin agirhgini hesaba katarak emniyetli sekilde kaldirip
degistirin. Makinenin agirhgi icin kullanim kilavuzu metnine bakiniz.

2. Makineyi kaldirmadan ya da yerini degistirmeden 6nce, yaralanma ya da 6liime sebebiyet verebilecek
kazalari 6nlemek i¢in diigme ya da devrilmeye karsi mutlaka yeterli giivenlik 6nlemi alin.

3. Makine ambalajindan ¢ikarildiktan sonra, beklenmeyen kaza ya da diigme nedeniyle makinenin
bozulmasini 6nlemek igin makineyi kesinlikle ayni malzemeyle ambalajlamayin.

| Ambalajin agilmasi |
1. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek igin, makineyi mutlaka belirtilen sirada agin.
Makinenin sandiklanmig olmasi halinde, givileri iyice kontrol edin. Civilerin gikariimasi gerekir.
2. Yaralanma ya da oliime yol agabilecek kazalar 6nlemek igin, makinenin agirlik merkezinin konumunu
kontrol edip ambalajindan dikkatli gikarin.

1) Masa ve tezgah
1. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek i¢in mutlaka orijinal JUKI masasi ve tezgahi
kullanin. Orijinal JUKI olmayan masa ve tezgah kullanmak zorundaysaniz, galigma sirasinda makinenin
agirhgini ve tepki kuvvetini tagiyabilecek bir masa ve tezgah segin.
2. Tezgaha mobilya tekerlegi takiliysa, mutlaka kilit mekanizmali tekerlek kullanin ve yaralanma ya da
kazaya yol acabilecek kazalari 6nlemek igin galigsma, bakim, kontrol ve tamir sirasinda bunlari kilitleyin.
(Il) Kablo ve kablolama
1. Elektrik sokuna, toprak kagagina ya da yangina engel olmak igin, kullanim sirasinda kabloya asiri kuvvet
uygulamayin. Ayrica V kayis gibi hareketli kisimlara yakin yerde kablo bulunmasi gerekiyorsa, hareketli
kisim ve kablo arasinda mutlaka en az 30 mm mesafe birakin.
2. Elektrik soku, toprak kagagi ya da yangin kazasini 6nlemek i¢in yildiz baglantidan sakinin.
3. Elektrik soku, toprak kagagi ya da yangin kazasini 6nlemek igin starburst baglantisindan sakinin. Ayrica,
konektor kismini tutarken mutlaka konektorii ¢ikarin.
(lll) Topraklama
1. Toprak kagagi ya da dielektrik gii¢ gerilimi arizasinin neden oldugu kazalari 6nlemek i¢in, usta bir
elektrikgiye mutlaka uygun elektrik figi taktirin. Ayrica, elektrik figini kesinlikle toprakli prize takin.
2. Toprak kagaginin neden oldugu kazalar 6nlemek igin kabloyu mutlaka topraklayin.

(IV) Motor
1. Yanmanin neden oldugu kazalari 6nlemek i¢in mutlaka belirtilen anma degerinde motor (JUKI orijinal
tiriinii) kullanin.
2. Makinede eger piyasada bulunabilen tipte kavramali motor kullaniliyorsa, V kayigin dolagmasina karsi
koruma saglamak i¢in mutlaka kayigin dolagmasini 6nleyen kasnak kapakh olanini segin.

| Caligmadan 6nce

1. Yaralanmalara ve 6liime sebep veren kazalari 6nlemek i¢in, glicii agmadan 6nce konektorlerin ve
kablolarin hasarsiz oldugunu, ¢cikmis ya da gevsek kablo olmadigini mutlaka kontrol edin.

2. Yaralanma ya da oliime yol agabilecek kazalan 6nlemek igin, elinizi makinenin hareketli kisimlarina
kesinlikle koymayin.
Ayrica kasnagin doniis yoniinin sekildeki kasnak tlizerinde gosterilen ok yoniiyle ayni oldugunu kontrol
edin.

3. Kiigiik tekerlekli bir masa tezgahi kullaniliyorsa, makinenin aniden ¢aligmasina kargi koruma saglamak
icin tekerlekleri kilitleyerek ya da verilmigse ayarlayicilarla masayi sabitleyin.

| GCaligma sirasinda |

1. Makineye kaptirarak yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilecek kazalara yol agmamak igin, makine
calisma halindeyken parmaklarinizi, saginizi ya da giysinizi kesinlikle kasnak, ¢ark, motor gibi hareketli
kisimlara ya da yakinina koymayin.

2. Yaralanma ya da 6liimle sonug¢lanabilecek kazalara yol agmamak i¢in, makinede enerji varken ya da
makine ¢aligsirken parmaklarinizi igneye yaklastirmayin, iplik alici kol kapaginin igine koymayin.

3. Makine yiiksek hizda ¢aligir. Calisma sirasinda yaralanmamasi igin elinizi liiper, yayici, igne mili, caganoz
ve kumas kesme bigagi gibi hareketli parcalara kesinlikle yaklagtirmayin. Ayrica iplik degistirmeden 6nce
giicii mutlaka kapatin ve makinenin tamamen durdugunu kontrol edin.

4. Makineyi tasirken ya da masanin lizerinde yerini degistirirken yaralanma ya da 6liime yol agabilecek
kazalari 6nlemek i¢in parmaklarinizi ve viicudunuzun diger kisimlarini makine ile masa arasina
sikigtirmamaya dikkat edin.

5. Kayis kapagini ve V kayisi cikarmadan 6nce, makine ya da motorun ani galigmasinin sebep olacagi
kazalari 6nlemek igin giicii mutlaka kesin ve makineyle motorun tamamen durmus oldugunu kontrol
edin.

6. Makinede servomotor kullaniliyorsa, makine ¢alismadigi zaman bu motor giiriiltii yaratmaz. Motorun ani
calismasinin yol agacagi kazalar1 6nlemek i¢gin giicii kapatmay kesinlikle unutmayin.

7. Asiriisinmanin yol agacagi yangina engel olmak i¢in, motor gii¢ kutusunun sogutma acgikhigi kapanmig
haldeyken makineyi kesinlikle kullanmayin.
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1. Yaglanacak pargalarda mutlaka orijinal JUKI yagi ve orijinal JUKI gres kullanin.
2. Yag eger, g6z ya da viicutla temas ederse, yanma ya da tahrisi 6nlemek icin hemen yikayin.
3. Yagin istenmeden yutulmasi halinde, ishal ya da kusmayi 6nlemek i¢in derhal bir doktora goriiniin.

1. Makineyi tanimamaktan kaynaklanan kazalari 6nlemek igin, kullanim kilavuzunda tanimh kapsamdaki
bakim ve ayar islemlerinin makineyi taniyan bir servis teknisyeni tarafindan yapilmasi gereklidir.
Makinenin herhangi bir pargasini degistirirken mutlaka orijinal JUKI parga kullanin. JUKI, uygun olmayan
bakim, ayar ya da orijinal JUKI disinda parga kullanmaktan kaynaklanan kazalardan higbir sekilde
sorumlu degildir.

2. Makineyi tanimamaktan ya da elektrik sokundan kaynaklanan kazalarin 6niine gegmek i¢gin, elektrikli
pargalarin tamiri ve bakimi konusunu mutlaka sirketinizin, JUKI’'nin ya da bolgenizdeki distribitoriiniin
elektrik teknisyenine danigin.

3. Hava silindiri gibi hava tahrikli par¢a bulunan makinenin bakimi ya da tamiri sirasinda, hava tahrikli
pargalarin aniden galismasinin sebep olabilecegi kazalari 6nlemek i¢cin makinede kalan havayi tahliye
etmek lizere hava besleme borusunu mutlaka gikarin.

4. Tamir, ayar ya da parc¢a degistirme isleminin ardindan, gevsek vida ya da somun kalmadigini mutlaka
kontrol edin.

5. Kullanim sirasinda makineyi mutlaka belli araliklarda temizleyin. Makineyi temizlemeden 6nce, makine
ya da motorun ani galigmasinin sebep olacagi kazalar 6nlemek igin giicii mutlaka kapatin ve makineyle
motorun tamamen durmus oldugunu kontrol edin.

6. Makinenin bakim, kontrol ya da tamir islemlerinden 6nce giicii mutlaka kapatin ve makinenin ve motorun
tamamen durmus oldugunu kontrol edin. (Kavrama motorlu makinelerde, gii¢ salteri kapatildiktan sonra
dahi eylemsizlik nedeniyle motor bir siire daha donmeye devam eder. Dikkatli olun.)

7. Tamir ya da ayar igleminin ardindan makine normal galistirnlamazsa, iglemi hemen durdurun ve
yaralanma ya da oliime yol acabilecek kazalarin 6niine gegmek i¢in JUKI ya da bélgenizdeki distribiitorii
arayin.

8. Sigorta patlamigsa, yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalar 6nlemek igin giicii mutlaka kapatin
ve sigortanin patlama nedenini ortadan kaldirin, sigortayi yenisiyle degistirin.

9. Fanin hava deliklerini mutlaka diizenli araliklarla temizleyin, motorun yangina sebep vermemesi igin
kablo ¢evresindeki alani kontrol edin.

| Galigma ortam |

1. Makinenin hatali galigmasinin yol agabilecegi kazalari 6nlemek igin, makinenizi yliksek frekansl kaynak
cihazi gibi giiclii ses kaynaklarindan (elektromanyetik dalgalardan) etkilenmeyen ortamlarda kullanin.

2. Makinenin hatali galigmasinin sebep olabilecegi kazalari 6nlemek igin, voltajin "anma degeri +%10"
degerinden daha ¢ok dalgalandigi yerlerde makinenizi kesinlikle ¢caligtirmayin.

3. Makinenin hatali galigmasi nedeniyle yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalar1 6nlemek igin,
hava silindiri gibi hava tahrikli pargalarin belirtilen hava basincinda oldugunu mutlaka kontrol edin.

4. Makineyi emniyetli sekilde kullanmak igin, mutlaka asagida verilen gevre kosullarinda kullanin.

Caligma sirasinda ortam sicakligi  5°C - 35°C
Caligma sirasinda bagil nem %35 - %85

5. Makine aniden soguk ortamdan sicak ortama alinirsa su damlaciklari yogusabilir. O yiizden, elektrikli
parcalarin bozulmasinin ya da hatali galigmasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep
olabilecek kazalari 6nlemek igin hi¢ su damlasi kalmayana kadar giicii kapali tutarak bekleyin.

6. Isik yanip sondiigii zaman, emniyetiniz agisindan galismayi birakin ve elektrikli pargalarin bozulmasinin
ya da hatali caligmasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin
elektrik figini ¢ikarin.

7. Makine, radyo dalgasi sinyal durumuna bagl olarak televizyon ya da radyoda parazite sebep olabilir.
Boyle bir durumda, televizyon ya da radyoyu makineden uzakta kullanin.

8. Dikis makinesinin kurulacagi ¢galisma ortaminin, iilke mevzuatina uygun oldugunu kontrol edin.

Giiriltii kontrolii gerekliyse, gecgerli yasa ve mevzuatlara uygun olarak kulaklik ya da diger koruyucu
aksesuar takilmalidir.

9. Uriinlerin ve ambalaj malzemesinin elden gikarilmasi ve kullanilmis olan yagin aritiimasi, dikis
makinesinin kullanildigi iilkenin ilgili yasalarina uygun olarak gerceklestiriimelidir.
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MF-3620 daha guvenli sekilde kullanmak icin alinmasi gereken dnlemler

1. Elektrik sokunun neden oldugu kazalara maruz kalmamak i¢in, gii¢c salteri ACIK ko-
numda iken motor kontrol kutusunun kapagini asla agcmayin ve kontrol kutusunun
icindeki parcalara dokunmayin.

1. Gii¢ salteri ACIK konumdayken ya da makine calisirken parmaklarinizi asla ignenin
altina yaklastirmayin.

2. Parmaklarinizi, sacinizi ya da giysilerinizi kasnak ve igneye yaklastirmayin, makine
calisirken kasnak ya da ignenin altina hicbir sey koymayin.

3. Kayis kapagi, igne mili horozu muhafazasi, parmak koruyucu, géz koruyucu kapak
vb. emniyet parcalari yokken makineyi kesinlikle calistirmayin.

4. Dikis makinesinde kontrol, ayar, temizlik, iplik takma ya da igne degistirme gibi is-
lemler yaparken glicii mutlaka kapatin ve pedala basilsa bile dikis makinesinin calis-
madigindan emin olduktan sonra bu islemleri yapin.

5. Emniyetiniz acisindan, gili¢ kaynaginin topraklama kablosu ¢ikariimis haldeyken di-
kis makinesini asla calistirmayin.

6. Elektrik fisini takarken/cikarirken gli¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

7. Firtinall ve gok giirltiilii havalarda ¢alismaya ara verin ve giivenliginiz icin elektrik
figini prizden cikarin.

8. Dikis makinesi soguk bir yerden dogrudan sicak bir yere tasinirsa nem yogusmasi
olabilir. Nemin yogusma tehlikesi olmadigindan emin olduktan sonra giicii ACIK ko-
numa getirin.

9. Bakim, kontrol ya da tamir sirasinda, calismaya baslamadan énce gii¢ salterini mut-
laka KAPALI konuma getirin, dikis makinesinin ve motorun tamamen durmus oldu-
gundan emin olun. (Kavrama motoru, gii¢c salteri KAPALI konuma getirildikten sonra
dahi eylemsizlik nedeniyle bir siire daha dénmeye devam eder. Dikkatli olun.)

10. Bu iiriin Gzerinde caligirken Uzerine su ya da yag dokmemeye, darbe almamasi i¢gin
disiirmemeye vb., dikkat edin, ¢cliinkii hassas bir aractir.

CALISTIRMADAN ONCE DIKKAT EDILECEK NOKTALAR

— UYARI : -
A Makinenin hatali calismasini ya da hasar gérmesini 6nlemek icin asagidaki kontrolleri yapin.

+ Kullanmadan énce, yag deligine mutlaka JUKI’nin tanimladigi yagi doldurun.

+ Dikis makinesini ilk kez kullanmadan énce iyice temizleyin.

+ Nakliye sirasinda dikis makinesi Gizerinde biriken tozu temizleyin.

+ Voltaj ve fazin dogru oldugunu kontrol edin.

« Elektrik fisinin uygun sekilde takilmis oldugunu kontrol edin.

- Dikis makinesini belirlenen degerlere uymayan voltajda kullanmayin.

+ Dikis makinesinin dénis yoni, kasnak tarafindan bakildigi zaman saat yéniindedir. Ters yénde
déndiirmemeye dikkat edin.

- Dikis makinesini calistirirken, kafayr masaya uygun sekilde yerlestirdikten sonra giicii ACIK konuma
getirin.

+ Kurulum sonrasinda, makineyi ilk bir ay boyunca diisirilmiis 3.200 sti/min ya da daha dustiik devirlerde
cahistirin.

- Kasnagi, dikis makinesi tamamen durduktan sonra calistirin.
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Y1o6bI rapaHTUpOBaTL 6e30NacHoe ucnonb3oBaHve Balwen WBeMHON MaLLWHBI

W3-3a TOro, YTO B NpOLECCE LWNTbS HEN3DEXHO NpUXoanTCs paboTaTb OKONO ABMXKYLUMXCS YacTeil LUBEHOM MaLLMHbI, MaLUUHbI-aB-
TOMaTa W BCOMOraTenbHbIX YCTPONCTB (B AarnbHENLEM BCe BMECTE Ha3biBaeMbIN "MalLMHOM"), BCEraa eCTb BEPOSTHOCTb HEYMbILL-
NIEHHOTO COMPWKOCHOBEHWS C ABMXKYLMMUCS YacTamu. OnepaTopam, KOTopble (hakTUYeCKW YNpaBnsoT MaLLMHONM 1 oBeryxuBatoLLe-
My NepcoHany, KoTopble 3aHMMAalTCS 06CAY)XMBAHMEM 1 PEMOHTOM MaLUWH, HACTOATENBHO PEKOMEHAYETCA TILaTenbHO NpoYnTaTh,
4TOBLI MOMHOCTLIO MOHATL creaylowme |[[paBuna TexHukM 6e3onacHoCTy | nepea MCNONb3oBaHWEM/ OBCYXMBAHUEM MALLUHBI.
CopepxaHue |[paBuna TexHuku 6e30NacHOCTY | BKNioyaeT NyHKTbI, KOTOPbIE He COAEPXaTCS B cneLndukaLnsx Batero naaenws.
O603HaueHns prcka KnaccuduumMpoBaHbl B CrieaytoLye Tpy pasnuyHbIX kaTeropum, YTobbl NOMOYb NOHSATL 3Ha4YeHWe Hakneek. Yoe-

JUTECH B TOM, YTO NMOSHOCTbIO NOHSNW CMIEAYIOLLEE ONMCAHWE 1 CTPOro COBMIOAAeTe UHCTPYKLNM.

(1) O6bsacHeHMe ypOBHEN pUCKa

310T 0603HaYEHNE NOABNAETCS TaM, FAe ecTb HenocpeacTBeHHas ONacHOCTb CMepTH UNKU Cepbe3HbIX TPaBM, eClih OTBETCTBEHHOE JINLIO UK

Kakoe-HWbyab TPeTbe NULI0 HeNpPaBMIbLHO 0OPALLAIOTCA C MALUMHOM UM He U3BeratoT onacHo cuTyauum, paboTas Unu 06CNyKuUBas MalMHY.

A 3T0T 0603HaUYEHME NOABNSAETCA TaM, [Ae eCTb NOTeHUManbHas BO3MOXHOCTb Ans CMepTHh unu cepbesHoﬁ TpaBMbI, €Clu OTBETCTBEHHOE NTUL0 UNK
KaKOE-HMsyﬂb TpeTbe N1uUo HenpaBUNbHO 06pau.|a|oTcn C MalKHO# UNK He U3GeratoT onacHo CUTyauuu, pa6o1'aﬂ unun oBcny)KMBaﬁ MallKHy.

A JT10T 0603HaYEHME NOABNAETCA TaM, FAe €CTb ONaCHOCTb HEGOMNbLIOK TpaBMbl, €CN OTBETCTBEHHOE NUL0 UNun KaKoe-HMGy,qb TpeTbe
L0 HenpaBUI1bHO oGpau.\aloTcn C MaluKHOW UNK He n3beraroT onacHou CuUTyauum, pa60Taﬂ uwnun Oﬁcﬂy)KVIBaﬂ MaLnHy.

A MyHKTBI, TPEOYIOLWME 0COOOr0 BHUMaHUSA

(Il) ObBLsACHeHMEe MNNICTPUPOBAHHBIX NPeAYNpeXaaoLWmnX 0003HaYEHNUI N HaKneek

Wmeiite B BUAY, 4TO ecnu byaeTe aepxath
WBEIiHYI0 MaLKHY BO BpeMs paGoTbl, TO
BallM PyKM MOTYT NOCTPaaaTh.

EcTb puck TpaBMbl NpK KOHTAKTe C ABU-
XKyLLencs YyacTbH.

EcTb puck nopaxeHUs aNeKTpUYecKum
TOKOM NPU KOHTAKTe C YaCTAMM, HaX0As-
LWMMUCA NOA BLICOKMM HanpsiKeHUeM.

EcTb puck 3auenuTbes 3a peMeHb, 4To
npuBegeT K TpaBMe.

CylecTByeT OnacHOCTb NONy4YUTb TpaB-
My, ecnu GyaeTe KacaTbCcsl TpaHCNOpPTépa
(mepxarens) nyrosuu,.

UnniocTpupoBaHHoe npeay-
npexpaoLiee 0603HaueHue

MW, UMELNMK BbICOKYHO TemnepaTtypy.

3Ha4yeHue

WmeitTe B BUAY, 4TO BalM rnasa moryT
lMoka3biBaeTcs NpaBMNbLHOE Hanpaene-

UnniocTpupoBaHHoe Npeaynpexaatolee 060-

nocTpagathb, ecnv Gyaete cMOTpeTb o °§’ e
NPSIMO Ha Na3epHbIii Nyu. >§ % '
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HecuacTHbIN cnyyail 03HavaeT |
| "BbI3bIBaTb TPaBMbl, CMEPTb |
UMW UMYLLECTBEHHBI yLiepo."

| |
[ . A a

MpaBuna TeXHWKKU 6e30MacHOCTY

A ONACHOCTb

1. Korpa Heo6xoanMo OTKPbITL GNOK ynpaBneHus, CoAepKaLyuin aneKTpuyeckme Yactu, Yoegurecb B TOM, YTO BbIKITHOYMIN
3NEKTPONMTaHUe M MOAOKANTE HEe MEHEe MATU MUHYT NPEXAe, YeM OTKPbIThb KPbILLKY, YTOObI NPeaOTBPaTUTL HECYACTHLIN
cryyvai, NpUBOASALLMUIA K NOPaXKEHUIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.

A NMPEOOCTEPEXEHUE
| OCHOBHbIe MPeAOCTOPOKHOCTH |

1. Y6eauTecb B TOM, YTO MPOYUTANN MHCTPYKLIMIO MO IKCMyaTaLMm 1 Apyrie NOSICHAILWME JOKYMEHTbI, NOCTaBNAeMbIe C NpU-
HaaneXHOCTAMU MaLUWHbI NPexAae, YeM HauyHeTe MCNONb30BaTb MawWKHY. BepexHo XpaHUTe MHCTPYKLMIO NO KCMNyaTaumu 1
nosicHAKOWMe A0KYMeHTbI No6IM30CcTM OT paboyero mecrta Ans Toro, YTo0bl MOXHO GbINI0 GbICTPO MX NPOYUTATD.

2. CopepxaHue ITOM YacTU BKIIHOYAET MYHKTbI, KOTOPble He CoAepxaTcA B cneuudmkauusax Bawero nsgenus.

3. Y6eputech B TOM, YTO HafENM 3aWUTHLIE OYKU, YTOObI 3aLMTUTLCS OT HECYACTHOTO Cy4asi, BbI3BAHHOTO MOJIOMKOM UITIbI.

4. Te, KTO UCNONb3YET KAPANOCTUMYNATOP, AOJKHLI NPUCTYNATL K paboTe Ha MaLIMHE NOCNE KOHCYNbTaLUMU C BPa4yoM.

| YcTpoicTBa 6e3onacHOCTV M npeaynpexgarolme Haknemku

1. Y6egutech B TOM, 4TO NpUcTynaeTe k paboTe Ha MalIMHe, HAa KOTOPOIl OAHO MMM HECKOMBLKO YCTPOICTB 6e30NacHOCTH NpaBUILHO
YCTaHOBIIEHO W HOpManbHO paboTaeT, YToObI NPeAoTBPaTUTL HECYACTHbIN CIyYail U3-3a OTCYTCTBUA YCTPOICTBA 6e3onacHoCTw.

2. Ecnu kakoe-To 13 ycTpouncTB 6e3onacHOCTM yaaneHo, Yoegutecb B TOM, YTO 3aMEHMITU €ro U NPOBEPUITU, YTO OHO HOPMAlbHO
paboTaer, 4Tobbl NPeAOTBPaTUTL HECYACTHBIN CRyYaW, KOTOPbIA MOXET NPUBECTYN K TPABME UIM CMEPTU.

3. Ybeautechb B TOM, YTO Npeaynpexaatowue Hakneikn HagexHo 3akpensieHbl Ha MallMHe, U UX XOPOLLO BUAHO, YTOGbI NpesoT-
BpaTUTb HECYaCTHBII Cnyyau, KOTOPbIA MOXET NPUBECTM K TpaBMe unu cmepTu. Ecnu kakas-To 3 Hakneek 3anavkaHa unu
oTKneunacb, yoeautechb B TOM, YTO 3aMEHUNU €€ HOBOM.

| MpumeHeHue u mogudukauus |

1. Hukoraa He ucnonb3yinTe MawWMHy ANS KaKUX-NUGO MHBIX Lienen M cnocoGOB MCNONIb30BaHMSA KPOME TEX, YTO ONMUCaHbI B
[aHHOW MHCTPYKLMK NO 3KCnnyaTauuu, 4Tobbl NpesoTBPaTUTL HECHACTHbIN CRyYal, KOTOPLIK MOXET NPUBECTH K TPaBMe UnK
cmepTu. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3@ YObITKM, TPaBMbI MNM CMEPTb, NPON3OLLIEALIME U3-33 UCMONb30BaHNA MaLUHbI HE
N0 Ha3Ha4eHuIo.

2. Hukorpa He nepepenbiBaiiTe M He MoaGULMPYIATE MaLLIMHY, YTOObI NPeAOTBPATUTL HECHYACTHbIN CNyYaid, KOTOPbI MOXET
npusectu k TpaBme unu cmeptu. JUKI He HeceT 0TBETCTBEHHOCTY 3a YObITKM, TPaBMbI UNIM CMEPThb, NPOU3OLLEALIKE M3-3a TOTO,
YTO MalMHbI 6bina nepepenaHa unu MoaUdMLMpoBaHa.

| OByueHue 1 TPeHMpPOBKHU |
1. Y10o0bI npenoTBpPaTUTb HecYacTHbIN cnyqaﬁ 13-3a NNI0XOr0 3HAHWA MALLUWHbI, HAa HeW AOJKEH paﬁOTaTb TONbKO TOT oneparo-
POM, KOTOpbIV Obin 00y4YeH U HaTpeHUpoBaH paboToaaTtenem, kak 6e3onacHo paboTtaTb Ha MallMHe, NpUobpen COOTBETCTBYO-

LuMe 3HaHMSA U HaBbIkKU paboTbl. YTOObI rapaHTMpPOBaThb 3TO, paboToAaTenb AOMKEH YCTAHOBUTL NiaH 06y4YeHNs U TPEHMPOBOK
Ins onepaTopoB M 06y4aTb UX 3apaHee.

Cnyqau, B KOTOPbIX AOJTKHO ObITb BbIKNIOYEHO JNIeKTPONUTaHne MallnHbl

T T q
|

BbikntoueHune ANeKTponuUTaHUA: BbIKINOYKTE BbliKNo4YaTe b ANEKTPONUTAHUA, a 3aTeM BbiTalluTe WTenceslb U3 PO3ETKU. 310 |
! OTHOCHTCA K cnefyrLWwunM cny4vyasam. !

1. Y6eauTecb B TOM, YTO BbIKNKOYMNK INEKTPONUTaHUE, eCnu OOHapyXuTe kakoe-HMOYAb OTKNOHEHMe B paboTe unu oTkas obopy-
[OBaHWA, UNK B Cryyae OTKNIOYEHUA ANEKTPONMTaHUA, YTOObI NPeAOTBPATUTL HECHACTHBIN CyYai, KOTOPbI MOXET NPUBECTU
K TPaBMe Unmn CMepTH.

2. Yto0Obl NpefoTBpaTUTL HECYACTHbIN CIyYali U3-3a Pe3KOro 3anycka MawWwuHbI, ybeguTecb B TOM, YTO BbINONHUNY Creaytowme
onepauuu nocne BbIKNKOYEHWUA ANEKTPONMTAHUA. [INA MaLLMH, MMEIOLMX MOTOP CLIENTEHMUs, B YaCTHOCTH, ybeaunTechb, 4To
BbINOMHMNY CNeaytoLue onepaLyuu Nocne BbIKNIYEHUA ANEKTPONMTAHUA U YTO MalUMHa NONMHOCTLI0 OCTaHOBUNACh.

2-1. Hanpumep, npofeBaH1e HUTK Yepe3 Takne 4acTu, Kak urna, neTnuTenb, pasaenuTenb 1 T.4., Yepes KOTOPble OHa [OMK-
Ha ObITb NPoAeTa, NN 3aMeHa KaTyLKK.
2-2. Hanpumep, 3amMeHa unu perynupoBka BCex YacTel MallvHBI.
2-3. Hanpumep, ocmaTpuBas, peMOHTUPYA, YUCTA MALIMHY UMK OCTaBNAS MaLIMHY nocne paboTbl.
3. Y6eputechb B TOM, YTO U3BNEKaeTe WTENCENb ANIEKTPONUTAHNA U3 PO3ETKU, AepKach 3a Hero, a He 3a LWWHYp, 4ToObI NpeaoTBpa-
TUTb NOpaXeHne 3NEKTPUYECKUM TOKOM, YTe4KY TOKa UM BO3ropaHue.
. Y6eguTech B TOM, YTO BbIKITOYMNW INEKTPONMTaHNE BCAKUIA pa3, Koraa ocTaBnsieTe MallMHy B nepepbiBax Mexay paboTon.
. Y6eauTechb B TOM, YTO BbIKMIOYMNN 3NEKTPONMTaHUE B Cy4ae NpeKpalleHus aneKTpocHabxeHus, YToObl NpeaoTBpaTUTL
HecYacTHbIN cryyan, U3-3a NONOMKM 3N1eKTPOObOpyAOBaHMS.
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[pea0CTOPOKHOCTH, KOTOPbIE CeAYeT NPEANPUHAMATD HA PA3NINYHBIX CTAANSAX PaboTh

| TpaHcnopTupoBka |

1. YﬁenMTer B TOM, YTO NOAHMMaeTe U nepemMellaeTe MallnHy 6e3onacHbIM cnocobom ¢ y4yeToM BecCa MaLUUHbI. 06pa'rwrecb K
WHCTPYKLIMM NO 3KcnnyaTauun ona onpeaeneHna MacCbl MallUHbI.

2. y6e,qv|Ter B TOM, YTO NpeanpuHANKU ooCTaTo4yHble Mepbl N0 obecneyeHuio 6e30nacuocm, YTOObI npeaoTBpaTUTb NageHue
MallKnHbl, 40 ee NoAbEeMa UNKu nepemMelleHus, YTOObI npeaoTBpaTUTL HecYacTHbIN cnyqaﬁ, KOTOprljl MOXeT NpuBeCcTU K TpaBMe
Wnn cMepTK.

3. Mocne TOro, KaK pacnakyeTte MalluHy, HUKOrga NnOBTOPHO He yﬂaKOBbIBaﬁTe ee AnA TpaHCNOPTUPOBKH, 4YTOObI 3aWUTUTL MaLn-
HY OT NOJIOMKUN U3-3a HeO)KVI,D,aHHOVI aBapuu unu nageHus.

PacnakoBka

1. Y6eputechb B TOM, 4TO pacnakoBanv MalnHy B NpeAnMcaHHOM NopsaKe, YToObI NpefoTBPAaTUTL HECHACTHLIN CryYai, KOTOPbINA
MOXET NPMBECTM K TPaBMe unu cmepTu. B cnyyae ecnu MaluimHa ynakoBaHa B AWK, 0CO6EHHO yoeauTech B TOM, YTO TllaTesNb-
HO NpPoBepUnM Hannyue reo3aei. FBO3AU AONMKHBI ObITh yAAneHbI.

2. YoepuTechb B TOM, YTO MPOBEPUIMN PACMNONOXEHME LIEHTPA TAKECTN MaLMHbI U aKKypPaTHO M3BNEKUTE ee N3 YyNaKoBKM, YTOObI
npefoTBPaTUTL HECHACTHBIW CIy4Yal, KOTOPbIA MOXET NPMBECTU K TPaBME NN CMEPTH.

YcTtaHoBKa

(1) Cton n ocHoBaHue cTona

1. Y6eputechb B TOM, 4TO Ucnonb3yeTe opuriHanbHbin cton JUKI u ocHoBaHuWe cTona, 4To0bl NpeAoTBPaTUTL HECHACTHBIN
Crnyyail, KOTOpPbIi MOXET NPUBECTH K TPaBMe unu cmepTu. Ecnu ncnonb3oBath HeOPUrMHaNBHbIA CTON U OCHOBaHKe CTONA,

TO BbIGEpUTE CTON U OCHOBaHUe CTONa, KOTOPbIE B COCTOAHMM BbiAepXaTb BEC MalUMHbI U CUITY NPOTUBOAEHCTBUSA BO BpeMs
pabotbl.

2. Ecnu cTon o6opyaoBaH konecukammu Ha HoXkax, ybeautecb B TOM, YTO UCMONb3yeTe KONECUKN C BIIOKUPOBOYHLIM MeXaHn3-
MOM K 3aBrnokupyiTe Ux, 4Tobbl 06e30NacuTb MalWKUHY BO BpeMsi paboTbl, 06CyKMBaHUA, OCMOTpa U PEMOHTa, YTOObI NpeaoT-
BPaTUTb HECYACTHbIIA Cry4aid, KOTOPbIA MOXET NPUBECTU K TpaBMe UMK CMepPTH.

(Il) Kabenb 1 anekTponpoBoaKa

1. Y6eautech B TOM, 4TO Kabenb He NofABepraeTcs Ype3MepHOMY CUNOBOMY BO3AENCTBMIO BO BPEMS UCNOMNb30BaHUsA, YTOObI
npesoTBpPaTUTL NOPaXKEeHWUe 3NIEKTPUYECKMM TOKOM, YTeUKY TOka Unu BocnnameHeHue. Kpome Toro, ecnm Heo6xoaumo nporo-
XUTb kabenb psAgoM ¢ paboTaloWMUMm YacTAMM, TaKUMKU Kak KITMHOBOW pemMeHb, y6eauTech B TOM, YTO 06eCNeYnnu NpoMexyTok
He MeHee YeM B 30 MM Mexay paboTarowmmm YacTAMM U kabenem.

2. YoepuTechb B TOM, YTO HET MCKPALYMX COAUHEHNN, 4TOObI NPEAOTBPaTUTL NOPaXeHNe INEKTPUYECKUM TOKOM, YTEUKY TOKa Unu
BOCMNaMeHeHue.

3. Y6eputech B TOM, YTO HaAEXKHO COEAMHUNM Pa3beMbl, 4TOObI NPeAOTBPaTUTL NOPaXXeHUe ANEKTPUYECKUM TOKOM, YTEUKY TOKa
unu BocnnameHeHue. Kpome Toro, Yoeautech B TOM, YTO yAaanseTe pa3beM, Aepxa ero 3a kopnyc.

(1) 3asemnexue

1. Y6eauTechb B TOM, 4TO INEKTPUK YCTaHOBUN COOTBETCTBYIOLYHO LUTENCENbLHYIO BUIIKY, YTOObI NPeAOTBPaTUTL HECHACTHbIN
crlyyai, BbI3BaHHbIN YTEYKON TOKa MNK ANEKTPUYECKUIA NPOBOIA 3NeKTPUYECKON NPOYHOCTH AnanekTpuka. Kpome Toro, yoeam-
TeCb B TOM, YTO NOACOEANHUNM LITENCENLHYH BUMKY C 3a3eMNEHHbIM BbIXOAOM K PO3eTKe C COOTBETCTBYIOLMM BbIXOAO0M 6e3
MCKNIOYEHUN.

2. YoepuTechb B TOM, YTO NPON3BENM 3a3eMIEHIe C MOMOLLbIO 3a3eMIALOLIEro kKabens, 4To6bl NPpeAoTBPaTUTL HECHACTHbIN chny-
Yaii, KOTOPbIi MOXET ObITb BbI3BaH YTEYKOM TOKa.

(IV) Motop
1. Y6eauTecb B TOM, YTO UCNONb3yeTe YKa3aHHbIN MoTOp (opuriHanbHoe uspenue JUKI), 4Tob6b1 npeaoTBpaTUTL HECHACTHBINA
CcNyyan, BbI3BaHHbIN NeperopaHuem MoTopa.
2. Ecnu WMpoKOAOCTYNMHbII MOTOP CLeNSIeHUs UCTIONb3YeTCA C MalWMHON, yGeguTech B TOM, YTO BbiGpanu MoTop, 06opyAoBaH-
HbI KPbILKON WKUBa ANA NpefoTBPalLeHUs 3anyTbiBaHWA, YTOObI 3alMTUTL €70 OT HAMaTbIBaHWSA KITMHOBOTO PeMHSI.

| MNepea Hauanom pa6oTs! |

1. Y6eautechb B TOM, 4TO pa3beMbl M Kabenu He NOBpeXAeHbl, a KOHTaKTbl He 0CNabnu nepea BKNHOYEHNEM ANEKTPONUTAHMS,
4TOObI NPEAOTBPATUTL HECHACTHBIN CNyYal, NPMBOAALYMIA K TPaBME UNKU CMEPTH.

2. Hvxorpa He cyiTe pyku B ABUXYLIMECS YacTV MaLIMHbI, 4TOObI NPeAOTBPaTUTL HECYACTHbIN CRyyal, KOTOPbIA MOXET NpuBe-
CTW K TpaBMe UN1 CMepTH.
Kpowme Toro, y6eauTech, 4To HanpaBreHe BpaLLeHNsA WKWBA COOTBETCTBYET HAaNPaBIIEHNI0, NOKa3blBaeMOMY CTPEnKoii Ha
LWKKBe.

3. Ecnu cTon o6opyaoBaH konecukamu Ha HoXkax, yoeauTech B TOM, YTO MCMOJb3YeTe KOMECHKHN C GIOKUPOBOYHbLIM MeXaHu3-
MOM Mnn perynsatopamu 1 3abnokupymre ux, 4To0bl NpeaoTBPATUTL HECHACTHBI CIyYail U3-3a CNY4alHOro ABVXEHUA MalLK-
Hbl BO Bpems paboThbl.

| Bo Bpems pa6oTbl |

1. Cnepute 3a TeM, 4TOObI BalLW NanbLbl, BONIOChI, OAEXKAA UMK YTO-TO elle He pacnonaranoch CIMWIKOM ONU3KO C ABUKYLYM-
MUCA YaCTAMM, TaKUMW KaK MaxoBMK, Py4YHON LIKUB U MOTOP, KOFAa MaluMHa paboTaeT, 4ToObl NpefoTBPaTMTL HeCHaCTHbIN
cnyyail U3-3a 3aTArMBaHMs, YTO MOXET NPUBECTYU K TPaBMe UK CMEPTH.

2. He pacnonaraitTe nanbLbl pAAOM C UFNOI UMK B KPbILWKE pPblyara HUTEHATSHXKHOrO NPMCNOCOBNEHNS NPK BKIKOYEHNUN ArieKTponuTa-
HUA UK KOTAa MalMHa paboTaeT, 4TobObI NPEAOTBPATUTL HECHYACTHLINA CIyYald, KOTOPbIA MOXET NPUBECTMU K TPABME MM CMEPTH.

3. MawwuHa paboTaet ¢ BbICOKOI CKOPOCTLI0. HUKoraa He BoanTe pykamu OKONO ABUXKYLLMXCA YacTen, TakUX Kak neTnutens, pac-
npeaenuTenb, MroNbHNULA, KPHOYOK M HOX AN 06pe3ku TKaHK BO BpeMsi paboTbl, 4TobbI 3aWwuTuTL Bawm pyku ot TpaBm. Kpome
TOro, y6eauTeChb B TOM, YTO BbIKIHOUUNM 3NEKTPONUTAHME, N MALLMHA NONHOCTLIO OCTAHOBUNACH NPeXAe, YeM MEHATb HUTb.

4. Cnepure 3a Tem, YTo6bl NanbLbl UNK Apyrue YyacTv Bawero Tena He ObInu 3aXaTbl MeXAY MALWMHON U CTONIOM, NPU NepeMeLle-
HUM MaLLWMHY UMW NPU 3aMeHe ee Ha cTone, YToObl NPeAoTBPaTUTL HeCHYACTHBLIN CRyYaid, KOTOPLI MOXET NPUBECTY K TpaBMe
Unn CMepTy.
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5. Ybeautecb B TOM, YTO BbIKITHOYMNN ANEKTPONMTAHME W YTO MALUMHA U MOTOP MOTHOCTLI0 OCTAHOBUINCH NPeXAe, YeM CHATb
KOXYX PEMHS 1 KIIMHOBOI PeMeHb, YT0ObI NPeAoTBPATUTL HECHACTHBIN CMyYal, BbI3BaHHLIA PE3KUM 3anyCKOM MalUWHbI U1
MoTopa.

6. Ecnv Ha MawwuHe ucnonb3yeTcs CepBOMOTOP, MOTOP He MPOM3BOAMT LYM, KOF/Ja MaluMHa B Nokoe. Y6eanTech B TOM, YTO He
3a0bIM BbIKNKOYATh AEKTPONMTaHWE, YTOObLI NPeAOTBPATUTL HECHACTHLIN CMyYal, BbI3BaHHbLIA Pe3KUM 3anyckoMm MoTopa.

7. Hukorga He ucnonb3yiTe MalMHY € 3aKPbITbIM OXNaXAaoLWMM oTBEpCTUEM Bnoka NUTaHUsA MOTOpa, YTOOLI NPeAOTBPaTUTL
BOCNNaMeHeHu1e 13-3a neperpesa.

CmasbiBaHue

1. Y6epuTtechb B TOM, 4TO Ucnonb3yeTe opuriHanbHoe macno JUKI u opurmHanbhyto cmasky JUKI gns yacTei, koTopbie HyXHO
cMasaTb.

2. Ecnvn macno nonapert B rnasa Mnu Ha Teno, HeMeAneHHo CMOIATe ero Ans Toro, YToObl NpeaoTBPATUTL BOCNNAMEHEHME UMK
pasppaxeHue.

3. Ecnu cnyyaitHo BbinbeTe Macno, HeMeaneHHo obpaTuTeck K Bpayy, YToObl NpeaoTBPaTUTL AUAPEL UMW PBOTY.

| O6cnyxuBanme

1. [ins npepoTBpalLeHNs HeCHaCTHbIX CNyyYaes, U3-3a NNOXOro 3HaHWA MalMHb], PEMOHTOM U PETyNMPOBKOM AOMKHbI 3aHU-
MaTbCs CheLvanucTbl CePBUCHOI CIYXObl, KOTOPbIE MONHOCTbLI0 3HAKOMbI C MaWMHOMW B Npefenax o6nactu, onpeseneHHon
B MHCTPYKLMM No 3KcnnyaTauuu. YoeamTech B TOM, 4TO Mcnonb3ayeTe opurmHanbHbie yactu JUKI, 3ameHss niobyto n3 yacten
mawuHbl. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NGO HecYacTHbIN CRyyail M3-3a HEeNPaBMNBHOTO PEMOHTa UMK PEeryMpPoBKMy,
MU UCNOSb30BaHNEM NIOLIX YacTel KpomMe opuriHanbHbIX Yacten JUKI.

2. [Ins npenoTBpALLEHUA HECYACTHbIX CIlyYaeB, U3-3a NIOXOr0 3HaHUA MALUMHbLI U NOPAXEHNS 3NEKTPUYECKMM TOKOM, 0Opa-
TUTECH K aneKTpuky csoei komnanuu, JUKI nnu guctpubsrotopa B Bawem paiioHe Ans peMoHTa 1 06¢nyxuBaHus (Bknioyas
3NeKTPONPOBOAKY) ANEKTPUYECKMX KOMMOHEHTOB.

3. BbInonHsAs peMOHT Mnn obcnyX1BaHWe MaLUHbI, B KOTOPON UCNOMNbL3YHOTCA NHEBMaTUYeCKUe YacTH, Takue Kak NHeBMOLM-
nuHAp, ydeautech cHavana B TOM, YTO yAanunu Tpyoy noaaun Bo3ayxa, Utobbl yaanuTb BO3AYX, OCTAIOWMIACA B MalLMHe,
4TOObI NPEAOTBPATUTL HECYACTHBIN CITyYaM, BbI3BaHHbIN PE3KUM 3anyCKOM NMHEBMATUYECKMX YacTen.

4. Y6epuTech B TOM, YTO BUHTbI U raiikn XOpOLLO 3aTAHYThI NOCIE 3aBePLIEHUs PEMOHTA, PEryNMPOBKM U 3aMeHb! YacTy.

5. Yoeputechb B TOM, YTO MalMHa NEPUOANYECKN YUCTUTCA BO BPEMS ee ANUTENbHOTO NCNoNb30BaHKsA. YoeanTech B TOM, YTO
BbIKMIOYMNYN 3NEKTPONMTaHNe U NPOBEPbTE, YTO MaLIMHA U MOTOP OCTaHOBUNMCh NOMHOCTLIO NPeXAae, YeM HauHeTe YUCTUTb
MawWmHy, 4TOObI NPeAOTBPATUTL HECYACTHBIN CyYaW, BbI3BaHHbIA PE3KMM 3anyCKOM MaliMHbI UAM MOTOPA.

6. Ybeautecb B TOM, YTO BbIKIHOYMNYW ANEKTPONMTAHNE N NPOBEPUNH, YTO MalIMHA U MOTOP OCTaHOBMNUCH NOMHOCTLIO Nepen
BbINOMHEHWeM 06CNyX1BaHWSA, OCMOTPA UMK PeMOHTA MaLUHbI. ([iNA MalwKHbI ¢ ABUraTeneMm cLenneHns Motop GyaeT npo-
ponkaTtb paboTaTb HEKOTOpOe BpeMs MO MHEePLMKM Jaxe nocne BbIKMOYeHNA anekTponuTanus. [loaTomy 6yabTe OCTOPOXHBI.)

7. Ecnu mawmHo# Henb3s HOpPManbHO yNpaBnATL NOCNE PEMOHTA UKW PErynMpoBKU, HEMEANEHHO NPeKpaTuTe paboTy U CBAXU-
Teck ¢ npeactasutenamn JUKI unu auctpubsrotopom B Bawem paitoHe Ans peMoHTa, 4T06bI NPeAOTBPATUTL HECYACTHBIN
Ccnyyail, KOTOpPbIi MOXET NPUBECTU K TPABME MIN CMEPTH.

8. Ecnv nnaBkuit npegoxpaHuTenb cropen, yoeautech B TOM, YTO BbIKMIOUUNW INEKTPONMTaHUE U YCTPAHUNU NPUYMHY CropaHus
NNaBKoOro NpefoXpaHNTENs U 3aMeHUTe CropeBILNIA NPeAOXPaHUTENb HOBbIM, YTOObI NPeAOTBPaTUTL HECYACTHBIN Cryyau,
KOTOPbIN MOXET NPUBECTM K TPaBME UNKU CMEpTH.

9. Mepnoauyecku ounwanTe BO3AYX03aGOPHMK BEHTUNATOPA U OCMaTpMBaliTe 06nacTb BOKPYr NpoBOAOB, YTOOLI NpeaoTBpaTUTL
BOCNNamMeHeH1e MoTopa.

| Ycnosus akcnnyataumm |

1. Y6eputechb B TOM, 4TO UCNONb3yeTe MaLLMHY TaM, A€ HET UCTOYHWKOB CMINBHOTO LyMa (3NEeKTPOMarHMTHbIE BOMHBbI), Hanpu-
Mep, BbICOKOYaCTOTHOM CBapKM, YTOObI NPeAOTBPATUTL HECHACTHBIW CryYan, MOTYLLMIA NPOU3OITN U3-3a €605 MALLMHBI.

2. Hvkorpa He paboTaitTe Ha MaluMHe B MecTax, rAe HanpsxeHue konebnetcs Gonbue yem Ha £10 % no cpaBHEHUIO C HOMUHANb-
HbIM HanpsbkeHWeM, YTo6bl NPeAOTBPaTUTL HeCYaCTHBbIN Cryyai, MOTYLYUIA NPOU3ONTH U3-3a COOSA MALLVHBI.

3. MMpoBepbTe NHeBMaTUYECKNE YCTPOMCTBA, HAaNpUMep, MTHEBMOLMITMHAP, ¥ ybeauTech, YTo OH paboTaeT Npym ykasaHHOM faBrie-
HUM BO3AyXa Npexnae, YeM HauyHeTe UCNONb30BaTh ero, YTo0bl NPeAOTBPATUTL HECHACTHLIN CryYal, MOTYLLNIA NPON3OHTH U3-
3a c60A MallWHbI.

4. Yro0ObI Ge3onacHo ucnonb3oBaTh MalMHy, yoeauTech B TOM, 4TO MCMONb3yeTe ee B OKpyXaroLen cpeae, KoTopas yaoBneTso-
pAeT cneAyrLWmMM yCroBuUs:

TemnepaTtypa okpyxatowiero Bosgyxa Bo Bpems pab6otel ot 5°C o 35°C
OTHOoCUTeNbHas BNaXHOCTb BO BpeMs paboThbl oT 35% no 85%

5. KoHpeHcauus pocbl MOXET NpoU30iTH, koraa ObICTPO NPUHeceTe MalLMHY M3 Xonoaa B Tennoe nomelyeHue. Moatomy ybeam-
Tecb B TOM, YTO He NOAIBUNOCH BOAAHbIX Kanenek, NoA0XAaB A0CTaTOUHbI NPOMEXYTOK BPEMEHH, a 3aTeM yKe BKIoYanTe
aneKTponuTaHue, 4To6bI NPeAOTBPATUTL HECHACTHbIN CMyYal, BbI3BaHHbIA NONOMKOW MM HEUCNPABHOCTLIO ANEKTPUYECKUX
petaneu.

6. MpekpatuTe paboTy, KOraa HauYHETCA rPo3a C MOMHMEl paan 6e30NacHOCTH U M3BNEKUTE WITENCENbHY0 BUNKY U3 PO3ETKM,
4TOObI NPEAOTBPATUTL HECHYACTHBIN CNyYaN, BbI3BaHHbIA NONOMKOW MMM HEMCNPABHOCTLH ANEKTPUUECKUX AeTanen.

7. B 3aBUCMMOCTH OT YCNOBUIA PaguoCHTHana MaluHa MoXeT NPOM3BOAUTL NOMEXM AN TeneBuaeHUs unu paavo. Ecnu ato
NpPOMCXOANT, pacnonaraiite Tene uan paguonpUeMHNKN JOCTaTOYHO AANeko OT MALIUHbI.

8. Yro6bI rapaHTupoBath pabouyto cpeny, cneayeT cobnioaaTb MeCTHbIE 3aKOHbI M MHCTPYKLUK B CTpaHe, rAe WBeHHasA MalnHa
ycTaHaBnuBaeTcs.

B cnyyae ecnu Heo6X0AUM KOHTPOTb LIyMa, HYXHO HOCUTb HayLWHWKWU MK ApYrie 3aluUTHbIe NPUCNOCOBIEHNUs CornacHo
DeNCTBYIOWNM 3aKOHAM N MHCTPYKLIMSM.

9. Hapgnexawum o6pasom yaansinte NpoayKLUMIO U YNakoBKY 1 obpaljantech ¢ UCNONb30BaHHLIM MacroM B COOTBETCTBUM C

[eVCTBYIOIMM 3aKOHOAATENbCTBOM CTPaHbl, B KOTOPOW MCMONb3YeTCA WBEHHAA MalluHa.
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1. Ytobbl npeaoTBpaTUTb HeCHacTHbIe CilyYaKn, Bbi3BaHHbIE NOpaXeHUeM NeKTPpU4eCKMM TOKOM, HUKOr-
Aa He OTKprBaVITe KPbILWKY 6noka ynpaeBneHua MoTopa u He KacaiTechb y3noB B 6noke ynpaeiieHua,
Korja BbiKJnio4yaTesib MICTOYHUKA NUTAHUSA BKITIOYEH.

1. Hukorpga He pacnonaraiite CBOM Mmanblbl NOJ UINIOK NpYU BKJOYEHHOM SNEKTPONUTAHUM UNM KOrga
WwBeiiHas MalwmHa paboTaer.

2. Hukorpa He pacnonaraiite nanbLbl, BONOCHI, 0AEXAY CULIKOM 6JIM3KO K WIKMBY, UTNe, UNu rae-To Ha
LIKMBE UNW NOJ UrNOH, KOrAa MalumHa paboTaer.

3. Hukorpa He pa60TaﬁTe Ha WBeHOW MallMHe ¢ yAaneHHbIMK 3alUTHbIMU VCTpOVICTBaMM, TakKuMu Kak
KOXXYX PeMHS, KOXXYX HUTenputTarusaTenb UrosibHULbI, 3allMTa And nanbueB urnas u 1. n.

4. Y6eauTecb, YTO INEKTPONMTAaHUE OTKIOUYEHO M MpoBoauTe paboTy nocine Toro, Kak y6eauTech, YTo
WwBeiiHas MalwmHa He paboTaeT, AaXke KOr[a CTapToBas nefjanb HaXaTa B cy4ae NpoBepKH, HanaaKu,
OYMCTKM, 3aNpaBKK1 UM 3aMeHbl UMbl WBEHHOI MALIMHBI.

5. Hukorpa He paboTaiiTe Ha WBeHON MawmHe 6e3 3a3eMnsaioLwero NposoAa, obecneunsarowero 6e3o-
NacHoCTb paboTbl.

6. Y6eauTech, 4TO BbIKMIOYUNIU aneKTponuTaHWe A0 TOro, KaKk BCTaBuTe / U3BneyeTe WTencenb U3 po-
3ETKW.

7. Bo Bpems rpo3bl NpeKkpaTute pa60'ry, U B Lensix 6e30nacHOCTH U3BNIEKUTE LWITENCENb U3 PO3ETKH.

8. Korpa nepeHocuTe WBeiHYIO MalMHY U3 XONIOAHOrO MecTa B Temnnoe, MOXET MPOU30IATH KOHAEHCa-
Lua Bnaru. BkniouuTe anekTponuTaHue TonbKo nocne Toro, Kak y6eauTech, 4TO HET OMAcHOCTU KOH-
AeHcauuu Bnarw.

9. B cnyyae obcnyxuBaHus, NPOBEPKU UM PEMOHTA, Y6eAUTEeCh, YTO OTKIIOYMIM ANEKTPONUTAHUE W
YTO LWBeVHas MalMHA U ee MOTOP NOSIHOCTbIO OCTaHOBMIUCH, NpeX /e YeM HauHeTe paboTy. (B cny-
yae eciu MOTOp My Tbl NPOAOKAET BPalaTbCs B TEYEHNE HEKOTOPOro BPEMEHM Mo MHepLuM faxe
nocne OTKMIOYEHUS 3NEKTPONUTaHUSA, 6y AbTe OCTOPOXKHbL.)

10. ByAbTe OCTOPOXHbI NP1 06paLyeHnk ¢ AaHHbIM YCTPONCTBOM, HE NPONIUBAITE Ha HEro BOAY MK Mac-
o, He yAapsiiTe U He GpocaiiTe ero, Tak Kak 3T0 — TOYHOE YCTPOHCTBO.

NPELOCTEPE)XEHWA NEPE PABOTOM

| lMpepynpexnaeHue: |
Bo n36exaHue c6oes B pa60‘re " nospe)KneHMﬁ MaLUMHbI BbINONHANTE cnegyouue npeannucaHus.

« Tpexpe YeM 3anMBaTh Macno Yepes oTBepcTHe ANA 3aNMBKKU Macna ybeauTech, 4To 3anuBaeTe Macso, pekomeHaosaHHoe JUKI.

+ TMonHOCTbIO OYMCTUTE LWBEHHYIO0 MALIUHY, Nepes TeM Kak UCNONb30BaTh ee BrepBble.

* YpanuTe BCIO NMbiNib, CKONUBLUYIOCS Ha LWIBENHON MallMHE BO BPEMsl TPaHCTIOPTUPOBKH.

+ Y6eautech B TOM, 4TO HaNpsXEHUE U KONUYECTBO (a3 NpaBunbHoE.

+ Y6eautechb B TOM, 4TO MallMHa NPaBUbHO NOAKMIOYEHA K 3NEKTPONUTAHMIO.

+ Hukorpa He ucnonb3syeTe WBeHYI0 MalWMHY B YCIOBUAX, KOrAa Hanps)XxeHne B CETU He COOTBETCTBYET 3aflaHHbIM
XapaKTepucTUKam.

+ HanpaBneHue BpalyeHus WBEAHON MalWHbI — N0 YaCOBOW CTpPenKe, eC CMOTPETb CO CTOPOHLI WKKMBA. ByAbTE OCTOPOXKHBI,
He BpallaiiTe ee B NPOTUBOMOJIOXXHOM HanpaBneHuu.

+ Korpa pa6oTaete Ha WBeHHOW MalunHe, BKNOYMTE BbIKOYaTeNb ANEKTPONUTaHNA NOCNe TOro, Kak NpaBMbHO YCTaHOBUTE
ronoBKy Ha cTone.

+ Tocne ycTaHOBKU BbINONHUTE CHa4ana npobHoe WwuTbe co ckopocTbio 3500 sti/min unu MeHbLwe.

+ Pa6oraiiTe €O WKWUBOM NOCE TOr0, Kak MalMHa NOIHOCTbIO OCTAHOBUTCA.
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I . SPECIFICATIONS

Model name 4-needle, feed-off-the-arm coverstitch machine for flat seam
Model MF-3620 MF-3620*B

Drive method Belt drive Direct drive

Stitch type JIS F46(US-607)

Example of application

Seam side of knit and knitted fabric products, join crotch, etc.

Max. sewing speed (Normal)

4,200sti/min (3,200sti/min)

Needle gauge

5.2mm, 6.0mm

Feed pitch

1.6 to 2.5mm

Applicable needle (standard count)

FLx118GCS (#9 to 12)(standard count #10S)

Applicable retainer needle
(standard count)

FLG-8 (standard count #8)

Needle bar stroke

30 mm

Dimensions

426 mm (height) x 290 mm (width) x
414 mm (length)

426mm (height) x 290 mm (width) x
560mm (length)

Machine head weight

22.5kg

26.5kg

Lift of presser foot

6.5mm (Micro-lifter mechanism is provided)

Feed adjustment method

Main feed - slide type stitch pitch adjustment method
Differential feed - lever adjustment method

Lubrication method

Gear pump type automatic lubrication

Lubricating oil

JUKI New Defrix Oil No.2

Oil reservoir capacity

Front oil reservoir capacity 70 to 80 ml
Rear oil reservoir capacity 60 to 70 ml

Noise

- Equivalent continuous emission sound pressure level (LpA) at the workstation:
A-weighted value of 80 dB ; (Includes Kpa = 2.5 dB) ; according to ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 3,200 sti/min.
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I. TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnung

4-Nadel-Armabwarts-Deckstichmaschine flir Flachnaht

Modell MF-3620 MF-3620*B
Antriebsmethode Riemenantrieb Direktantrieb
Stichtyp JIS F46 (US-607)

Anwendungsbeispiel

Nahtseite von Strick- und Maschenwarenprodukten, Schrittzwickel usw.

Max. Nahgeschwindigkeit (Normal)

4.200sti/min (3.200sti/min)

Nadelabstand

5,2mm, 6,0mm

Transportteilung

1,6 bis 2,5mm

Anwendbare Nadel

FLx118GCS (#9 bis 12)(Standardfeinheit #10S)

(Standardfeinheit)

Anwendbare Haltenadel Lo

(Standardfeinheit FLG-8 (Standardfeinheit #8)

Nadelstangenhub 30 mm

Abmessungen 426 mm (H6he) x 290 mm (Breite) x | 426 mm (H6he) x 290 mm (Breite) x

414 mm (Lange) 560 mm (Lange)

Maschinenkopfgewicht

22 5kg 26,5kg

NahfuBhub

6,5mm (Mikroliftermechanismus ist vorhanden)

Transporteinstellmethode

Haupttransport - Stichteilungs-Einstellmethode mit Schieber
Differentialtransport - Hebeleinstellmethode

Schmiersystem

Automatische Schmierung mit Zahnradpumpe

Schmierdl JUKI New Defrix Oil No.2
Olbehalterkapazitat Kapazitat des vorderen Olbehalters : 70 bis 80 ml
Kapazitat des hinteren Olbehalters : 60 bis 70 ml
Larmpegel - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Ar-

beitsplatz :
A-bewerteter Wert von 80 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB 1ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 3.200 sti/min.

I. CARACTERISTIQUES

Désignation de modéle

Machine a point de recouvrement a bras déporté, 4 aiguilles pour couture plate

Modéle

MF-3620 MF-3620"B

Méthode d’entrainement

Entrainement a courroie Entrainement direct

Type de points

JIS F46 (US-607)

Exemple d’application

Couture latérale des tricots et tissues maillés, assemblage de fourche, etc.

Vitesse maximale de couture (Normale)

4.200sti/min (3.200sti/min)

Ecartement des aiguilles

5,2mm, 6,0mm

Pas d’entrainement

1,6 bis 2,5mm

Aiguille compatible (Numéro de calibre
standard)

FLx118GCS (#9 a 12)(Numéro de calibre standard #10S)

Aiguille de retenue compatible (Numéro
de calibre standard)

FLG-8 (Standardfeinheit #8)

Course de barre a aiguille

30 mm

Dimensions

426 mm (hauteur) x 290 mm
(largeur) x 414 mm (longueur) x 560 mm (longueur)

426 mm (hauteur) x 290 mm (largeur)

Poids de la téte de la machine

22,5kg 26,5kg

Hauteur de relevage du pied presseur

6,5mm (Un mécanisme micro-releveur est fourni)

Méthode de réglage de I'entrainement

Entrainement principal : Méthode de réglage du pas de point de type coulissant
Entrainement différentiel : Méthode de réglage a levier

Systéme de lubrification

Lubrification automatique a pompe a engrenages

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil No.2

Capacité du réservoir d’huile

Capacité du réservoir d’huile avant : 70 a 80 ml
Capacité du réservoir d’huile arriere : 60 a 70 ml

Bruit

- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (Lpa) au
poste de travail :
Valeur pondérée A de 80 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon ISO 10821-
C.6.2 -1ISO 11204 GR2 a 3.200 sti/min.




I . ESPECIFICACIONES

Nombre del modelo

Maquina para puntadas de recubrimiento con 4 agujas y base de transporte
fuera del brazo para costura plana

Modelo

MF-3620 MF-3620"B

Método de accionamiento

Accionamiento por correa Accionamiento directo

Tipo de puntada

JIS F46 (US-607)

Ejemplo de aplicacion

Lado costura de tejidos de punto y productos de géneros de punto, union de
entrepiernas, etc.

Velocidad méx. de cosido (normal)

4.200sti/min (3.200sti/min)

Distancia entre agujas

5,2mm, 6,0mm

Paso de transporte

1,6 a2,5mm

Aguja aplicable (calibre estandar)

FLx118GCS (#9 a 12)(standard count #10S)

Aguja de retén aplicable (calibre
estandar)

FLG-8 (standard count #8)

Recorrido de la barra de aguja

30 mm

Dimensiones

426 mm (altura) x 290 mm (anchura)
x 414 mm (longitud) x 560 mm (longitud)

426 mm (altura) x 290 mm (anchura)

Peso del cabezal de la maquina

22,5kg 26,5kg

Elevacién del prensarelas

6,5mm (Se provee un mecanismo microelevador)

Método de ajuste de transporte

Transporte principal - método de ajuste de paso de puntada tipo deslizable
Transporte diferencial - método de ajuste tipo palanca

Método de lubricaciéon

Lubricacién automatica mediante bomba de engranaje

Aceite lubricante

Aceite JUKI New Defrix QOil No. 2

Capacidad del depésito del aceite

Capacidad de deposito de aceite frontal : 70 a 80 ml
Capacidad de deposito de aceite trasero : 60 a 70 ml

Ruido

- Nivel de presion de ruido de emision continua equivalente (LpA) en el puesto
de trabajo:
Valor ponderado A de 80 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO
10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 3.200 sti/min.

I. CARATTERISTICHE TECNICHE

Nome del modello

Macchina a braccio cilindrico rovesciato, 4 aghi, punto di copertura, per co-

stura piana
Modello MF-3620 MF-3620"B
Metodo di azionamento Azionamento a cinghia Azionamento diretto
Tipo di punto JIS F46 (US-607)

Esempio di applicazione

Cucitura laterale della maglieria e dei tessuti lavorati a maglia, congiunzione
della biforcazione, ecc.

Velocita max di punto (Normale)

4.200sti/min (3.200sti/min)

Calibro ago

5,2mm, 6,0mm

Passo del trasporto

Da 1,6 a 2,5mm

Ago applicabile (titolo standard)

FLx118GCS (#9 bis 12)(titolo standard #10S)

Ago di arresto applicabile (titolo stan-

FLG-8 (titolo standard #8)

dard)
Corsa barra ago 30 mm
Dimensione 426 mm (altezza) x 290 mm (lar- 426 mm (altezza) x 290 mm (larghez-

ghezza) x 414 mm (lunghezza) za) x 560 mm (lunghezza)

Peso testa della macchina

22 5kg 26,5kg

Alzata piedino premistoffa

6,5mm (Dotata del meccanismo di micro-alzapiedino)

Metodo di regolazione del trasporto

Trasporto principale - regolazione a scorrimento del passo del punto
Trasporto differenziale - regolazione a leva

Metodo di lubrificazione

Lubrificazione automatica con pompa a ingranaggio

Olio lubrificante

JUKI New Defrix Oil No.2

Capacita serbatoio dell'olio

Capacita serbatoio dell'olio anteriore da 70 a 80 ml
Capacita serbatoio dell'olio posteriore da 60 a 70 ml

Rumorosita

- Livello di pressione acustica (Lpa) dell'emissione continua equivalente-
dell'ambiente lavorativo :
Valore ponderato A di 80 dB ; (Include Kpa = 2,5 dB); secondo la norma
ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 3.200 sti/min
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JE R T i 6.5mm ( ZHEf i IR AL )
NP ALk — W XA A BT Oy X

SRS LIS - BT
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HERG Rl No.2 JTUKI #HtLif

i HE-ii & 70 ~ 80ml

JG I 60 ~ 70ml

I. TEKNIK OZELLIKLER

Model adi 4 igneli, diz dikis yeri icin kollu regme makinesi

Model MF-3620 MF-3620"B
Tahrik yontemi Kayis tahrik Dogrudan tahrik
iimek tipi JIS F46 (US-607)

Uygulama 6rnegi

Triko ve triko kumas Urtinlerde dikis yeri, ag birlesme yeri vb.

Maks. dikis hizi (Normal)

4.200sti/min (3.200sti/min)

igne numarasi

5,2mm, 6,0mm

Besleme adimi

1,6 a2,5mm

Kullanilabilir igne (standart sayr) FLx118GCS (#9 - 12) (standart sayi #10S)

Kullanilabilir geciktirici igne
(standart say1)

FLG-8 (standart sayi #8)

igne mili stroku 30 mm

Boyutlar 426 mm (yUkseklik) X 290 mm (genis- | 426 mm (yUkseklik) X 290 mm (ge-
lik) X 414 mm (uzunluk) niglik) X 560 mm (uzunluk)

Makine kafasi agirlig 22,5kg 26,5kg

Baski ayagini kaldirma

6,5mm (Mikro-kaldirma mekanizmasi temin edilmektedir)

Besleme ayar yontemi

Ana besleme — kayar tip ilmek adimi ayar yéntemi
Diferansiyel besleme — kol ayar yéntemi

Yaglama yéntemi

Disli pompayla otomatik yaglama

Yaglama yagi

JUKI Yeni Defrix Oil No.2

Yag deposu kapasitesi

On yag deposu kapasitesi 70 — 80 ml
Arka yag deposu kapasitesi 60 — 70 ml

Garalta

- Is istasyonunda sirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilimasina denk :
A-80 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 3.200 sti/min




I . TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Hassanve mMoaenu

MatumHa ¢ 4eTbipbMs urnamu v I1-06pasHbiM NAOCKOLIOBHBIM WNTHEM

Mogenb MF-3620 MF-3620"B
MpvBoa PemeHHOI npuBoA HenocpeacTBEHHbI NPUBOA
Tun cTexka JIS F46(US-607)

MpuMep NpUMeHeHNst

O61wumBka KpaeB BA3aHNsA N BA3aHbIX N3[enui, COeAMHEHVE KIIMHA LIAroBoro LWBea v T. M.

MakcumanbHas (06bl4Has) CKOpoCTb

4200 sti/ min (3200 sti/min)

LWNTbS
PacctosHue Mexay vrnamm 5,2 MM, 6,0 MM
LLar nogaun 1,6 -2,5MMm

Wcnonb3yemble uribl (CTaHAAPTHbIN
HOMED)

FL x 118GCS (#9 - #12) (cTaHpapTHbIi Homep #10S)

Nrnbl, ucnons3yemble ans dukca-
TOpA (CTAHAAPTHbIA HOMEP)

FLG-8 (cTaHaapTHbIA HOMep #8)

XoZ uronbHuLb 30 MM
Paamepbl 426 MM (BbicoTa) X 290 MM (LMpuHa) X 414 MM (4nuHa) | 426 MM (BbicoTa) X 290 MM (LumpiHa) X 560 MM (fMHa)
Bec ronosku MalLmnHbI 22,5 kr 26,5 kr

Moabem MPUXKMMHOM lanku

6,5 MM (MawumHa cHabXxeHa MUKPO-MOABbEMHBIM MEXaHU3MOM)

Cnocob perynupoBku Noaayum TKaHu

[MaBHas Nofaya TKaHu - cnoco6 PerynMpoBKy Lara CTeXKa CKOMb3ALLEro Tuna
[ucbcbepeHumansHas noaada TKaHu - Cnocod PerynupoBKM ¢ NOMOLLBIO pblYaka

Cuctema cMasku

ABTOMaTNYECKAs CMA3Ka C NOMOLLBIO LUECTEPEHYATOrO Hacoca

CmazoyHoe Macno

Hosoe macno JUKI Defrix Ne2

EMKOCTb MacnsiHoro pesepsyapa

EMKoCTb nepefHero macnsHoro pesepsyapa: 70 — 80 mn
EmkocTb 3afiHero MacnsHoro peaepsyapa: 60 — 70 M

YpoBeHb

- YpoBeHb 3ByKOBOIO AABNEHUS NPU SKBUBANEHTHOM HEMPEPLIBHOM U3nyYeHnn (LpA(nuHenHbIA

yCUIUTENb MOLLHOCTY)) Ha aBTOMATU3NPOBaHHOM paboyeM MecTe : YpoBeHb Lyma no Lwkane A 80
neumben; (BkmtoyaeT Kpa = 2,5 neumnben); cornacHo ISO (MexxayHapoaHoi Opranusaumv no Ctah-
naptusaunm) 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 npw 3 200 sti/min.




I. ZZRD4FE / CONFIGURATION OF THE MACHINE COMPONENTS /
KONFIGURATION DER MASCHINENTEILE /
CONFIGURATION DES PIECES DE LA MACHINE /
CONFIGURACION DE LOS COMPONENTES DE LA MAQUINA DE COSER /
CONFIGURAZIONE DEI COMPONENTI DELLA MACCHINA / &&8 4802 %R
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© Micro lifter knob

@ Presser spring regulator

© Needle bar cover

O Thread take-up lever guard

@ Oil circulation inspection
windows (rear)

@ Oil gauge (rear)

@ Thread tension nut
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@ Needle thread silicon oil lubri- @ Oil drain screw (front) @ Presser foot

cating unit

© Thread guide

@ Oil circulation inspection win-
dows (front)

® Looper thread guide

® Screw of stitch adjustment
window

® Oil gauge (front)

® Avoidance adjustment @ Chip guard

hole @ Needle thread guide
@ Differential feed adjust- @ Thread take-up lever

ing lever @ Needle thread guard
® Feed inclination adjust- @ Covering thread guide

ing shaft @ Oil drain screw (rear)
® Throat plate @ Presser lifter stopper

® Looper cover




@ Mikrolifterknopf

@ NahfuBfederregler

© Nadelstangenabdeckung

@ Fadenhebelschutzplatte

@ Olumlauf-Kontrollfenster
(hinten)

O Olstandanzeiger (hinten)

@ Fadenspannungsmutter

@ Bouton du micro-releveur

@ Régulateur du ressort du
presseur

© Couvercle de la barre a
aiguille

@ Protecteur du levier rele-
veur de fil

@ Regards de contrble de
circulation d’huile (arriere)

@ Jauge d’huile (arriére)

@ Perilla de microelevador

@ Regulador del resorte del
prensatelas

© Cubierta de barra de agujas

@ Protector de palanca
tomabhilos

@ Mirilla de verificacion de cir-
culacion de aceite (trasero)

@ Manémetro de aceite
(trasero)

©@ Manopola del micro-alza-
piedino

@ Regolatore della molla del
pressore

© Coperchio della barra del-
I'ago

O Protezione della leva
tirafilo

@ Indicatore visivo della circo-
lazione dell'olio (posteriore)

@ Indicatore di livello del-
I'olio (posteriore)
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© Nadelfaden-Silikonol-
Schmiereinheit

© Fadenfihrung

@ Olumlauf-Kontrollfenster (vorn)

® Greiferfadenfihrung

® Schraube des Stichein-
stellfensters

® Olstandanzeiger (vorn)

@ Ecrou de tension du fil

@ Unité de lubrification du fil
d’aiguille a I'huile siliconée

© Guide-fil

® Regards de controle de
circulation d’huile (avant)

® Guide-fil du fil de boucleur

@® Vis du regard de réglage
de point

® Jauge d’huile (avant)

@ Tuerca tensora del hilo

@ Unidad lubricante con
aceite de silicona para
hilo de agujas

© Guiahilos

O Mirilla de verificacion de
circulacion de aceite (frontal)

® Guia de hilo del enlazador

® Tornillo de mirilla de
ajuste de puntada

@ Dado di tensione del filo

@ Unita di lubrificazione con
olio di silicone del filo del-
l'ago

© Guidafilo

@ Indicatore visivo della cir-
colazione dell'olio (anterio-
re)

® Guidafilo del crochet

® Vite della finestra di rego-
lazione del punto
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@ Olablassschraube (vorn)

® Vermeidungseinstellloch

® Differentialtransport-
Einstellhebel

® Transportneigungs-
Einstellwelle

® Stichplatte

® Greiferabdeckung

® Vis de vidange d’huile
(avant)

® Orifice de réglage Avoi-
dance adjustment hole

® Levier de réglage du rap-
port différentiel

® Arbre de réglage d’inclinai-

son d’entrainement
® Plaque a aiguille
® Couvercle du boucleur

® Manometro de aceite (frontal)

® Tornillo de drenaje de
aceite (frontal)

® Agujero de ajuste de
evitamiento

@ Palanca de ajuste de
transporte diferencial

® Eje para ajuste de incli-
nacion de transporte

® Placa de agujas

® Indicatore di livello del-
I'clio (anteriore)

® Vite di scolo dell'olio (an-
teriore)

® Foro di regolazione della
fuga

® Leva di regolazione del
trasporto differenziale

® Albero di regolazione del-

@ NahfuB

@ Schnitzelschutzplatte

@ Nadelfadenfiihrung

@ Fadenhebel

@ Nadelfadenaufnahme

@ Deckfadenfiihrung

@ Olablassschraube (hinten)
@ NahfuBheberanschlag

@ Pied presseur

@ Pare-copeaux

@ Guide du fil d’aiguille

@ Levier-releveur du fil

@ Gaine du fil d’aiguille

@ Guide-fil du fil de recou-
vrement

@ Vis de vidange d’huile (arriére)

@ Arrétoir du releveur de I’
aiguille du presseur

® Cubierta del enlazador

@ Pie prensatelas

@ Protector contra briznas

@ Guia de hilo de aguja

@ Palanca tomahilos

@ Protector de hilo de aguja

@ Guia de hilo de recubrimiento

@ Tornillo de drenaje de
aceite (trasero)

@ Retén de alza-prensatelas

® Coperchio del crochet

@ Piedino premistoffa

@ Paraschegge

@ Guidafilo dell'ago

@ Leva tirafilo

@ Protezione del filo dell'ago

@ Guidafilo di copertura
@ Vite di scolo dell'olio (po-

steriore)

l'inclinazione del trasporto @ Fermo dell'alzapiedino
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II. MAKINE PARCALARININ KONFIGURASYONU /
KOHOUTYPALIUA MALLUWHbI

© Mikro kaldirici topuzu

@ Baski yayi dlzenleyicisi

© igne mili kapag

O iplik alma kolu muhafa-
zasl

@ Yag dolasimi kontrol
cami (arka)

0 Yag gostergesi (arka)

@ iplik gergi somunu

© Pyuka MUKpo-NoAbEMHMKA

@ PerynsTop npy>uHbl MpYXKUM-
HOW nanku

© KpbiLka UronbHULbI

@ 3awunTHOE NpucnocobneHne
pbluaXKa HUTENpUTArMBaTENs

@ OkoLiko Ans HabnoaeHus 3a
LMpKynsLmei macna (3aaHee)

@ VHankaTop ypoBHs Macna (3a-
LHWRA)

@ [Maiika HaTSXKEH!S HATH

© Ust iplik silikon yag yag-
lama Unitesi

© iplik kilavuzu

@ Yag dolasimi kontrol
cami (6n)

® Luper iplik kilavuzu

® iimek ayar cami vidasi

® Yag gostergesi (6n)

@VYcTpoiicTBO AN cMasku
WrONbHOW HUTW CUIMKOHOBBIM
Macnom

© Hutenanpasutenb

@ Okowko ans HabmoaeHns 3a
uMpKynsuven macna (nepe-
[Hee)

® Hurenanpasutens netnuTens

@ OxoLwko BUHTA Ans perynu-
POBKY CTEXKA

® VHavkarop yposHs Macna (ne-
PEeAHuiA)

® Yag tahliye vidasi (6n)

® Sakinma ayar deligi

@ Diferansiyel besleme
ayar kolu

® Besleme egimi ayar aks|

® Bogaz plakasi

® Liper kapag!

@ Baski ayagi

®BuHT ans cnvsa macna (nepe-
LHWI)

®OtBepcTvie anst perynuposkm
n3beraHus CTONKHOBEHNS

O Poivaxok, perynupyrowmit
AncbdepeHumnansHyo nogady
TKaHM

® Ocb, perynvpyrowas HaknoH
MoAaun TKaHm

® VronbHas nnacTuHka

®Kpblwka netautens

@ MpyxumHas narka

@ Centik muhafazasi

@ Ust iplik kilavuzu

@ Iplik alma kolu

@ Ust iplik muhafazasi

@ Kaplama ipligi kilavuzu

@ Yag tahliye vidasi (arka)

@ Baski ayagi kaldiricisi
icin durdurucu

@ Mpycnocobnenue Ans 3aWmTb
OT MENKMX YacTuy

@ HuTeHanpaBsnTeNb UronbHOM
HUTU

@ PbluaXoK HUTenpUTSrMBaTens

@ 3awuntHoe npucnocobneque
LNS UrONbHOW HUTK

@ 3awuTHoe npucnocobnexne
ANS [EKOPATUBHOI HUTH

@BuHT Ana cnusa macna (3a-
LHWR)

@) CTonop noibEMHOr0 YCTPOWC-
TBa NPUKMMHON Nankuu




0. B Z{FF75:% / INSTALLATION / INSTALLATION / INSTALLATION /
INSTALACION / INSTALLAZIONE / &3/ 7%/ KURULUM / YCTAHOBKA
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BRICEBEAENT. FHETBBZNNBDET.

WARNING :
Do not insert the power plug of the motor into the receptacle until all works have been completed. There
is a danger of injury by being caught in the machine.

WARNUNG :
SchlieBen Sie den Netzstecker des Motors erst an die Steckdose an, nachdem alle Arbeiten abgeschlos-
sen sind. Es besteht sonst die Gefahr, von der Maschine erfasst zu werden.

AVERTISSEMENT :
Ne pas brancher la fiche d’alimentation du moteur tant que I'installation n’est pas complétement terminée.
On pourrait étre blessé par la machine.

jAVISO!

]

No inserte el enchufe de la corriente eléctrica del motor en el receptaculo hasta que se haya completado
todo el trabajo. Existe el peligro de lesion al ser atrapado en la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Non collegare la spina del motore alla presa di corrente finché tutti i lavori siano stati completati. C’e il pe-
ricolo di ferimenti causati da intrappolamento nella macchina.

E Al
FrARELSET 28], EAER DX R ERLRRRRREL. UBLEENIEE, ERRFGHRR.
UYARI:

Bitlin calismalar tamamlanana kadar, motorun elektrik fisini prize takmayin. Bir yerinizi makineye
kaptirarak yaralanma tehlikesi vardir.

lMpenynpexaeHve:
He nopxniovaiiTe MOTOpP MalMHbI K UCTOYHUKY SNEKTPONUTAHWA [0 TeX Mop, noka Bce paboTbl He 6yAyT 3aBepLueHbl.
Tak Kak cywecTByeT onacHOCTb 3aTArMBaHNA KOHEYHOCTEN B MaLLMHY.
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. SV VDA FF / Installing the sewing machine / Installieren der Nahmaschine /
Installation de la machine a coudre / Instalacion de la maquina de coser /
Installazione della macchina per cucire / 4N HIREE /

Dikis makinesinin kurulmasi / YcTaHOBKa WBeiHOW MalLUHbI

—
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WARNING :
Be sure to carry out installation of the sewing machine head with two or more persons.

WARNUNG :
Fiihren Sie die Installation des Ndhmaschinenkopfes unbedingt mit zwei oder mehr Personen durch.

AVERTISSEMENT :
Veiller a ce qu’au moins deux personnes procédent a I'installation de la téte de la machine a coudre.

jAVISO!
Asegurese de llevar a cabo la instalacién del cabezal de la maquina de coser con dos 0 mas personas.

AVVERTIMENTO :
Non mancare di effettuare l'installazione della testa della macchina per cucire con due o piu persone.

Eo=

BRETNAMREED, H— 2 ALLLBTRIE,

UYARI:
Dikis makinesinin kafasini kurarken mutlaka en az iki kigi birlikte caligin.

MpeaynpexaeHue:
MpocneauTe 3a TeM, 4To6bI paGoTy N0 YCTaHOBKE rOMIOBKY LWBEHOM MalLUHBI BbINOMHSANM 2 unn 6onee Yenosex.

[2> [ [> [ [2> [ [2> > [>




1-1. EBSFEE LA / Machine head fixing base / Maschinenkopf-Montageplatte /
Socle de fixation de la téte de la machine / Base de fijacion del cabezal de la maquina /
Base di fissaggio della testa della macchina / #l<[E % & / Makine kafasi tespit tabani /
OcHOBaHMe AN YCTAHOBKM FONOBKY WBEHHON MalMHbI

BB OB BEE T LT —JIVIFTEROBEAED

JUKI recommends the following combinations of the ma-

TEEDFRT, chine head fixing base and table.

HRTE—%Y | BEEEELAE | T |#@Br—J Motor | Machine head fixing | ..\ Aucxiliary
54 L% | DD_CLUTCH_BASE | 40074167 |40074164 used base asm. table
RZATE-Y [ mmmim Direct-drive | DD_CLUTCH_BASE | 40074167 | 40074164
H—RE—% | MT-01 40035801 | 40036113 | | Motr Supplied with the

machine head
40038938
— — — Servomotor | MT-01 40035801 | 40036113
ToVF MT-05 15R=3I115RX=Y
Ty 5 Zm 40038938
40074840 2R 2R
Clutch motor | MT-05 See page See page 15,
40074840 15.

JUKI empfiehlt die folgenden Kombinationen von Maschi-
nenkopf-Montageplatte und Tisch.

JUKI recommande les combinaisons suivantes pour le
socle de fixation de la machine et la table.

e ascnnertopton | aan | st
Direktan- | DD_CLUTCH_BASE | 40074167 | 40074164
triebsmotor Mit Maschinenkopf

geliefert
Servomo-| MT-01 40035801 | 40036113
tor 40038938
Kupplungs-| MT-05 Siehe Seite | Siehe Seite
motor 40074840 15. 15.

JUKI recomienda las siguientes combinaciones de base
de fijacion del cabezal de la méaquina y mesa.

Socle assemblage Tabl
Moteur utilisé | de fixation de la|  Table av'e
A ) auxiliaire
téte de machine
Moteur a DD_CLUTCH_BASE | 40074167 |40074164
gir:terstmement Fourni avec la
téte de machine
Servomoteur | MT-01 40035801 |40036113
40038938
Moteur a em- | MT-05 Voir page 15, Voir page
brayage 40074840 15.

JUKI suggerisce le seguenti combinazioni di base di fis-
saggio della testa della macchina e tavolo.

Cjto. de base de M Base di fissaggio Tavolo
Motor utilizado | fijacidén del cabezal Mesa aufiﬁgr Motore usato | asm. della testa| Tavolo ausiliario
de la maquina della macchina
Motor de DD_CLUTCH_BASE | 40074167 |40074164 Azionamento | DD_CLUTCH_BASE | 40074167 | 40074164
390|<)tnam|ento Suministrado diretto In dotazione
Irecto con el cabezal con la testa
de la maquina della macchina
Servomotore MT-01 40035801 | 40036113 Servomotore | MT-01 40035801 | 40036113
40038938 40038938
Motor de MT-05 Véase la Véase la Motore a MT-05 Vedere la | Vedere la
embrague 40074840 pagina 15. | péagina 15. frizione 40074840 pagina 15. |pagina 15.
AN FIEFERIVLEL B EEANLE N THIAHE. JUKI, makine kafasi tespit tabani ve masa igin agagidaki
- - kombinasyonlari 6nermektedir.
RS | ALk A E e /A=) WL E < ollamian | Makino Kafasr 1 Vard
- I akine kafasi tes- ardimci
E%EHMEB DD_CLUTCH_BASE | 40074167 |40074164 motor | pit tabani grubu Masa masa
Y o =
DLk Tl e Dogrudan | DD_CLUTCH_BASE | 40074167 | 40074164
fel i ik MT-01 40035801 |40036113 tahrikli Makine kafasiy-
40038938 motor la birlikte temin
edilir
BEDE | MT05 SIS T | 215 .
Servo motor | MT-01 40035801 | 40036113
40074840
40038938
Kavramali MT-05 Bakiniz Bakiniz
motor 40074840 sayfa 15. |sayfa 15.

—-10-—



JUKI pexomeHayeT cnefytoLLyto KOMOMHALMIO OCHOBaHMS 1S YCTAHOBKW FOMIOBKM LUBEMHOM MaLLWHbI M CTONA.

Wcnonbaye- | OcHoBaHme, yaepxusa- Cron Bcnomoratens-
Mblii MOTOP | tOLLIGE FONOBKY MaLLIMHBI. HbIiA cTON
Henocpeac- DD CLUTCH_BASE 40074167 | 40074164
;B‘:ggb'” [ocTaBnseTcs ¢ rono-
puBoA BKOW MaLLIWHbI
CepsomoTop MT-01 40035801 | 40036113
40038938
Motop co scTpo- | MT-05 CM. cTpaHu- | CMm. cTpaHmLy
€HHOW MychTOM 40074700 uy 15. 15.

© 40074840
1 40074160
(2 40074168x2
(3 WP0852086SCx4
@ WS0820002KNx4
(® SM90820D3SEx4

@ 40074164 ( BI;EX / to be ordered separately /
getrennt zu bestellen / a commander séparément /
Debe pedirse por separado / Da ordinare separatamente
$50iTEE / ayrica siparis edilecek /
3aka3biBaeTCsl 0TAENbHO )

Quando si installano il motore ad azionamento diretto e |l
MT-05, installare la base di fissaggio (D della testa della
macchina, il tavolo ausiliario @ e il cuscino di gomma (2
sul tavolo come mostrato nella figura.

Non mancare di consultare il Manuale d'Istruzioni per il
MT-01 per la modalita di installazione del MT-01.

Dogrudan tahrikli motoru ve MT-05’i monte ederken makine
kafasi tespit tabanini (D), yardimci masay @ ve lastik con-
tay! @ sekilde gosterildigi gibi masaya takin. MT-01’in mon-
tajiyla ilgili bilgi icin MT-01 Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

FALT b RSATRO MT-05 OETDERE. KD

KOICEBEELA O BT —J)L @. BikIA

@ ZERFIITLIEE W 8B MT-01 OB TAR.
MT-0O1 DOEREHIAE =SB E T,

When installing the direct-drive motor and the MT-05, in-
stall the machine head fixing base (D), auxiliary table @
and rubber cushion (2) on the table as shown in the illus-
tration. Be sure to refer to the Instruction Manual for the
MT-01 for how to install the MT-01.

Wenn der Direktantriebsmotor und der Kupplungsmotor
MT-05 installiert werden, sind Maschinenkopf-Montage-
platte D, Hilfstisch @ und Gummidampfer 2) am Tisch zu
montieren, wie in der Abbildung gezeigt. Nehmen Sie fir
das Montageverfahren des MT-01 die entsprechende Be-
dienungsanleitung zur Hand.

Lors de l'installation du moteur a entrainement direct et du
MT-05, installer le socle de fixation de la téte de machine
@, la table auxiliaire @ et le tampon en caoutchouc (2
sur la table comme indiqué sur la figure. Pour installer la
machine a coudre MT-01, se reporter impérativement au
mode d’emploi correspondant.

Cuando se instala el motor de accionamiento directo y el
MT-05, instale la base de fijacion (D) del cabezal de la ma-
quina, mesa auxiliar @ y almohadillas de goma (2) sobre
la mesa, tal como se muestra en la ilustracion. Aseglrese
de consultar el Manual de instrucciones de MT-01 para el
modo de instalacién de MT-01.

LA SR A MT-05 I, iR JRIEDRIBEE, 223ty
PEKEEE O MG @. PRk @. 7k, A
K MT-01 2305k, S M MT-01 [0l R 5.

[Tpn ycTaHoBske MoTOpa C NpsMbIM Npueoaom 1 MT-05 yctaHosuTe
ocHosaHue (1), yAEPXXMBAIOLLEE FONOBKY MaLLMHI, BCTIOMOraTesib-
HbIA cTON @ ¥ PE3NHOBYH NoaKnaaky (2) Ha CTone Kak nokasaHo Ha
pucyHke. CMOTpUTE pyKOBOACTBO No akcnayaTauuv MT-01 ans Toro,
4T06bI ycTaHOBUTL MT-01.
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Disegno del tavolo per la macchina per cucire con un motore ad azionamento diretto / EiZIRZN DAY & B4 /

Dogrudan tahrikli motoru olan dikis makinesi icin masanin teknik resmi /

FALUL D kRS« ITE—45H5—JIVKME / Drawing of the table for the sewing machine with a direct-drive motor /
YepTex CTONA ANS MaLWMHbI C HENOCPeACTBEHHbIM NPUBOAOM

Zeichnung des Tisches fiir NAhmaschine mit Direktantriebsmotor /
Dibujo de la mesa para la maquina de coser con motor de accionamiento directo /

Schéma de la table de machine a coudre a moteur a entrainement direct /
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—12-



Q

Dibujo de la mesa para la maquina equipada con servomotor / Disegno del tavolo per la macchina con un servomotore /

Zeichnung des Tisches fiir Maschine mit Servomotor / Figure de la table pour la machine a servomoteur /
AR Zi% FA¥L & B4 / Servo motorlu makine icin masanin teknik resmi / YepTex cTona Ans MalwmHbl ¢ CEPBOMOTOPOM

H—iRE—4H5>—7)VEHE/ Drawing of the table for the machine with a servomotor /
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14U MRS 4 JE—45 B T—7IVUEE / Drawing of the table for the sewing machine with a direct-drive motor /
Zeichnung des Tisches fiir NAhmaschine mit Direktantriebsmotor /

Schéma de la table de machine a coudre a moteur a entrainement direct /

Dibujo de la mesa para la maquina de coser con motor de accionamiento directo /

Disegno del tavolo per la macchina per cucire con un motore ad azionamento diretto / B 23K %h 35 FR% B & B4R /
Dogrudan tahrikli motoru olan dikis makinesi icin masanin teknik resmi /

l'Ieli)TE)K cTona Ans WBeWHO MaLLWHbI C npAMbIM NPpMBOAOM
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H—RE—4 B#i>—7)VEE / Drawing of the auxiliary table for the sewing machine with a servomotor /
Zeichnung des Tisches fiir NAhmaschine mit Direktantriebsmotor /
Schéma de la table auxiliaire de machine a coudre a servomoteur /
Dibujo de la mesa auxiliar para la maquina de coser con servomotor /
Disegno del tavolo ausiliario per la macchina per cucire con un servomotore / AR i A Bt & E4K /
Servo motorlu dikis makinesi i¢in yardimec1 masanin teknik resmi/
YepTex BcnoMoraTenbHOro cTosia Ang WBEHHOW MaLLWHbI C CEPBONPUBOAOM
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25w FAT—7IVEHE / Drawing of the table for the machine with a clutch motor /

Zeichnung des Tisches fiir Maschine mit Kupplungsmotor / Figure de la table pour la machine a moteur a embrayage /

Dibujo de la mesa para la maquina equipada con motor de embrague / Disegno del tavolo per la macchina con un motore a frizione /

B4 3% A& EZK / Kavramal motor olan makine igin masanin teknik resmi /

YepTex cTona Ans MawwuHbl C MOTOPOM CO BCTPOEHHOI MydTON i

440 e |V i:1]

ISy FE—I—BUHHIE
(3x@210)

DX EFRIILF T —VEUIR
(245)

D NI MEITE

1 YUY MR—=ZDEFIFIR
(4 X 210)

0 :End face of table

@ :Clutch-motor mounting location
(3x ¢10)

@ :Through-hole for chain of presser
foot lifting pedal ($45)

@®: Belt clearance groove

®: Mount-base mounting hole (4 x ¢$10)

@0 ©® ©©

298

/

9 @: Endflache des Tisches
t=40mm ¥ ®: Kupplungsmotor-Montageposition (3 x ¢10)
50 o> @: Durchgangséffnung fiir Kette des NahfuBliiftungspedals (¢45)
$ @®: Riemenabstandsnut
@: Montageplatten-Befestigungsloch (4 x $10)

@:Face frontale de la table 0:Superfici
: 5 :Superficie extrema de la mesa
®:Emplacement de montage du moteur a embrayage (3 x ¢10) @®:Ubicacién de montaje de motor de embrague (3 x ¢10)

G:S;Igf: dd:rggss::rg?q:les)la chaine de pedale de relévement ®:Agujero pasante para cadena de pedal de elevacion del pie
@®:Rainure de dégagement de la courroie prensatelas ($45) »
@®:Ranura de separacion de la correa

:Trou d t du bloc d t 4 x $10
®:Trou de montage du bloc de montage (4 x ¢10) @:Agujero de montaje de base de montaje (4 x ¢10)

CHLAWE

BADEREME (3x010)

: FERMR T IR SE L FFL (045)

: kiR

P REERIRIETL (4% ¢10)

: TopLeBas NoBepXHOCTb CToNa

: MecTa ycTaHOBKM MOTOpa co BCTpoeHHo MydToii (3 X ¢10)

: 0TBEPCTME AN NPOMycKa Lienu neAany Ana nogbema NpuKUMHoM nanku (¢p45)
: yrnybneHue Ans NPOXOXAEHUS PEMHS

: KpenéxHble 0TBepCTUA ocHoBaHUs (4 X ¢10)

@:Faccia dell'estremita del tavolo

®:Posizione di montaggio del motore a frizione (3 x $10)

@®:Foro passante per la catena del pedale di sollevamento del
piedino premistoffa (¢$45)

@®:Scanalatura di spazio libero per la cinghia

®:Foro di montaggio della base di montaggio (4 x $10)

@: Masanin ug tarafi

®: Kavrama motoru montaj yeri (3 x ¢10)

@: Baski ayagi kaldirma pedali i¢in zincir deligi (¢45)
®: Kayis bosluk yivi

®: Montaj tabani montaj deligi (4 x $10)

POPOOVWOROO

25 v FH#BENREME / Drawing of the auxiliary plate for the machine with a clutch motor /
Zeichnung der Hilfsplatte fiir Maschine mit Kupplungsmotor /
Figure de la plaque auxiliaire pour la machine a moteur a embrayage /
Dibujo de la placa auxiliar para la maquina equipada con motor de embrague /
Disegno della piastra ausiliaria per la macchina con un motore a frizione /
B4 Ok A BR B4 / Kavramali motor olan makine icin yardimci plaka teknik resmi /
YepTex BCNOMOraTefibHOI NNacTUHbI AN MALUUHBI C MOTOPOM CO BCTPOEHHOI MydhTOi
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1-2. BEBERMHED {3375 / Installing the machine head / Installieren des Maschinenkopfes /
Installation de la téte de la machine / Instalaciéon del cabezal de la maquina /

A+

Installazione della testa della macchina / #l 3kfJ %375 i% / Makine kafasinin montaiji /

YcTaHOBKa ronoBKMU WBEWHOM MaLlWHbI

[FUHIC, BIMEADIERED £ USEZEHELET,
1) TU—ARREBOTICHRE @ HHDEITDT. Z
CICHFEANBEREZZ TLREL,
RIC, BI—ADFETIITHE @ H#RHEET,
2) BIDIEEEDN. WMEaMZBUMITEHRBEIY V%=
BOHUET,
RIC, TEEROED A AEHBELED,
M1 DKSICZAULETHBOEBEERL @ &
T @ CEESZETELTLIEE L),
KB, BEHEERQL @ DEHMF MLIIE 12~ 15
N ° mt‘@_o
ELRDBEEE(S. EIETORBRMEER )
FTOT. UFFHU T MEFERTID. = |
AL ET DR =i U BESETED U Z#E |
. [CEHDETTFEMEBVTIREL, |
A it\EEnUEﬁm%tEB\V&whﬁl
EoEQEU%ﬁEE%EE&EE%%(EI
AN
Bhio> TEUFF B & VAR FOEFERTHE |
KEhET, ]

At the beginning, the procedure of pulling out the machine

head after opening the package is explained.

1) There is a gap @ under the center of the frame. Put
there one of your hands and support the machine
head.

Next, hold handwheel @ with the other hand.

2) Pull out the machine head while another worker is
pressing the packing material.

Next, the procedure of installing the machine head is

explained.

Fix the machine head with head fixing screw € and

washer @ by two persons or more as shown in Fig. 1.

In addition, tightening torque of head fixing screw @ is 12

to 15 Nem.

The work of installing/removing the machine ]
head is accompanied with the danger of the |
fall of machine head. I
Be sure to use the exclusive lift or execute
the work with two persons or more and do not
€alion\ take the hands off until the head fixing screw |
is securely tightened.
In addition, when tightening the fixing screw, I
laterally adjust the head position so that V-belt
is set straight. I
If the V-belt is set bent, the progress of abra- |
sion of V-belt is increased. j

o m— — — — — — — — —
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Zu Beginn wird das Verfahren des Herausziehens des Maschinenkopfes nach dem Offnen der Verpackung erléutert.

1) Ein Spalt @) ist unter der Mitte des Rahmens vorhanden. Stecken Sie eine Hand dort hinein, um den Maschinenkopf
abzustitzen.
Halten Sie dann das Handrad @ mit der anderen Hand.

2) Ziehen Sie den Maschinenkopf heraus, wahrend ein Mitarbeiter gegen das Verpackungsmaterial driickt.

Als nachstes wird das Verfahren der Installation des Maschinenkopfes erlautert.

Befestigen Sie den Maschinenkopf mit der Kopfbefestigungsschraube €@ und der Unterlegscheibe @ mithilfe von zwei oder

mehr Personen, wie in Abb. 1 gezeigt.

Dariber hinaus betragt das Anzugsmoment der Kopfbefestigungsschraube € 12 bis 15 N-m.

( Beim Montieren/Demontieren des Maschinenkopfes besteht die Gefahr, dass der Maschinenkopf herunterfilit. ‘\

| Benutzen Sie den exklusiven Lift, oder fiihren Sie die Arbeit mit zwei oder mehr Personen aus, und lassen Sie |
Vorsichty - den Maschinenkopf nicht eher los, bis die Kopfbefestigungsschraube sicher festgezogen ist.

I & Stellen Sie auBerdem beim Anziehen der Befestigungsschraube die Position des Maschinenkopfes seitlich ein, I

| so dass der Keilriemen gerade gerichtet wird. |

‘ Falls der Keilriemen schief montiert wird, erhoht sich der Abriebsfortschritt des Keilriemens. j

La procédure de retrait de la téte de la machine de I'emballage aprés l'ouverture de celui-ci est tout d'abord expliquée.
1) Il'y a un creux @) sous le centre du béti. Y passer une main pour soutenir la téte de la machine.
Tenir le volant @ de l'autre main.
2) Retirer la téte de la machine en demandant a une autre personne d'appuyer sur les matériaux d'emballage.
La procédure d'installation de la téte de la machine est expliquée ci-dessous.
Fixer la téte de la machine avec la vis de fixation de la téte € et la rondelle @ en se faisant aider par au moins une autre
personne comme sur la figure 1.
Le couple de serrage de la vis de fixation de la téte € est de 12 a 15 N-m.

( Il'y a risque de chute de la téte de la machine lors des opérations de pose/dépose. \
| Utiliser un élévateur spécial ou procéder a au moins deux personnes et ne pas retirer les mains tant que la |

Attentiony  vis de fixation de la téte n'est pas serrée a fond.
I @ Lors du serrage de la vis de fixation, régler la position transversale de la téte de facon que la courroie tra- I
| pézoidale puisse étre droite. |
‘ Si la courroie trapézoidale est installée obliquement, son abrasion augmentera. ,

En primer lugar, se explica el procedimiento de extraccion del cabezal de la maquina después de abrir el embalaje.

1) Hay un intersticio @ bajo el centro del bastidor. Ponga una de sus manos ahi y sostenga el cabezal de la maquina.
A continuacion, sostenga el volante @ con la otra mano.

2) Extraiga el cabezal de la maquina mientras que otra persona presiona el material de embalaje.

A continuacion, se explica el procedimiento de instalacion del cabezal de la maquina.

Fije el cabezal de la maquina con el tornillo de fijacién € del cabezal y la arandela @. Realice este trabajo con dos

personas o0 mas, tal como se muestra en la Fig. 1.

También, tenga en cuenta que el par de apriete del tornillo de fijacion € del cabezal es de 12 a 15 N-m.

( El trabajo de instalacion/retiro del cabezal de la maquina conlleva el riesgo de caida del cabezal de la ma- \

quina. |

<1~ Por lo tanto, asegurese de utilizar el elevador exclusivo o ejecute el trabajo con dos personas o mas, y no suelte I
@ sus manos hasta que el tornillo de fijacion del cabezal esté apretado firmemente.

Ademas, al apretar el tornillo de fijacién, ajuste la posicion del cabezal de la maquina lateralmente de modo I

que la correa-V quede recta. |

Si la correa-V queda curvada, su abrasi6n tendra un ritmo mas acelerado. ]

Prima, la procedura di estrazione della testa della macchina dopo I'apertura dell'imballaggio € spiegata.
1) C'e uno spazio @) sotto il centro del telaio. Mettere 1a una delle vostre mani e sostenere la testa della macchina.
Quindi, tenere il volantino @ con l'altra mano.
2) Estrarre la testa della macchina mentre un altro operaio preme giu il materiale da imballaggio.
Poi, la procedura di installazione della testa della macchina & spiegata.
Fissare la testa della macchina con la vite € di collegamento della testa e la rondella @ con due persone o piu secondo
le indicazioni della Fig. 1.
In piU, la coppia di serraggio della vite @ di collegamento della testa & da 12 a 15 N-m.

( Il lavoro di installazione/rimozione della testa della macchina comporta il rischio di cadute della testa della macchlna |
| Assicurarsi di usare I'elevatore esclusivo o eseguire il lavoro con due persone o piu e non togliere le mani |
Attenzione  fino a stringere saldamente la vite di collegamento della testa.

I @ In piu, quando si stringe la vite di collegamento, regolare lateralmente la posizione della testa in modo da posi- I
| zionare la cinghia a V diritto.

| Se la cinghia a V & posizionata in modo inclinato, la cinghia a V pué consumarsi presto. ]



O6bsicHeHMe NpoLeaypbl YCTAHOBKM rONOBKM LUIBENHON MALUMHI.

B, B F ALk A B 77 3%

1) HESEER R S HREE A LB @ , i TR AR , FEAE
Bk, BE, AR - RTEEM W @.
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Baslangicta, ambalaji actiktan sonra makine kafasinin
cikarilmasi iglemi agiklanmaktadir.
1) Sasi merkezinin altinda bosluk @ vardir. Bir elinizi
oraya koyup makine kafasini destekleyin.
Ardindan diger elinizle kasnag! @ tutun.
2) Bir bagka kisi ambalaj malzemesini bastirirken makine
kafasini ¢ekip ¢ikarin.
Daha sonra makine kafasinin montaj islemi
aciklanmaktadir.
Makine kafasini tespit edici vida @ ve pulu @ kullanarak,
makine kafasini Sekil 1’de gosterildigi gibi iki ya da fazla
kisi birlikte sabitleyin.
Kafayi sabitlemede kullanilan viday! @ sikma torku 12 - 15

— — — — — — — — — — — — — — —

( Makine kafasini takma/sékme igleminde, maki-)
ne kafasinin diigme riski vardir.

Mutlaka bu ise 6zel kaldirici kullanin ya da

iki ya da daha cok kisi birlikte calisin, kafayi
sabitleyen vida iyice sikilana kadar makine
kafasini elinizden birakmayin.

Ayrica, tespit vidasini sikarken kafa konumu-
nu yanal ayarlayarak V kayisin diiz durmasini
saglayin.

V kayis egri kalirsa daha hizli asinir.

§>
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;a
=

o — — — — — — —
— — — — — — — —

O6bsiICHEHME NPOLeAypb! U3BNEYEHNS FONIOBKM LUBEHON MALLMHB

nocne BCKPbITHS YNaKoBKy.

1) Top UeHTPanbHON YaCTbHO KOHCTPYKLNM HAXOANTCS MPOMEXYTOK
@. PacrnonoxuTe TaM OfiHy pyky 1 NOAAEPXKUBAIATE rONOBKY
LUBEHHO MaLLMHbI. MpuaepxuBaiiTe Maxosuk @ 4pYroi pykoii.

2) BobiTawyre ronosky LWBEHOKW MaLLWHbI, B TO BPEMS Kak ApYroun
pabounii MpUXXUMaeT YNakoBOYHbIA MaTepuan.

3akpenuTe ronoBky LBEAHON MaLLMHbI C NOMOLLBbIO KPENEXHbIX BUHTOB € v LLaii6 @ ycunmsimm Byx YenoBek v Gonee kak nokasaHo Ha Puc. 1.
BpatuaroLumii MOMEHT Mpy 3aTArMBaHUN KPEMeXHbIX BUHTOB € ronosku cocTasnsiet 12 - 15 H « .

Pa6oTa no yctaHoBKe/yAaneHuo rofIoBKM LWIBEHHOI MallMHbI CBSI3aHa C ONACHOCTbIO NafieH!e FONOBKM WBEAHOW MaLMHbI. \
Wcnonb3yiiTe cnewynanbHoe NoABLEMHOE YCTPOACTBO MW MPUCTYNaiiTe K paboTe TONbKO NP HAaNM4NK He MeHee ABYX YenoBek U |
He OTnycKaiTe PyK, NOKa Kpene)XHble BUHTbI FONOBKN He OYAYT HafleXKHO 3aTAHYThI. |
Kpome Toro, 3aTsruBas kpenexHbie BUHTLI, CGOKY OTPErynupyiiTe nonoxeHxne ronosky Tak, 4To6bl KNUHOBO pemeHb Gbin ycTa- |
HOBMEH NpsAiMO. Ecnn KNUHOBOI peMeHb YCTaHOBJIEH COrHYTbIM, YBENIMYMBAETCA TPEHUE KNUHOBOIO PEMHS. )



1-8. 94UV FRSATE-FANIL N A)

\—DH]bFIFT /

How to install the belt cover for the direct-drive motor /

Installieren der Riemenabdeckung fur

Direktantriebsmotor /

Comment installer le couvercle de la courroie sur le moteur a entrainement direct /

Como instalar la cubierta de la correa

para el motor de accionamiento directo /

Come installare il copricinghia per il motore ad azionamento diretto /
BEER DX ARHIPENRE S L / Dogrudan tahrikli motor kayis kapaginin takilmasi /
KaK yCTaHOBMTb KOXYX peMHs AN NpsIMOro NpUBoAa

1) Die Riemenabdeckung C @ mit zwei
Befestigungsschrauben @ an der Armstiitze (auf der
Motorseite) befestigen.

1) Fije la cubierta C @ de la correa al soporte del brazo (en
el lado del motor), utilizando para ello los dos tornillos
de fijacion @.

DNV AN-COZ7—LZA (E—FA) [Tkt
&)@092 RCTEOMFET,

,;[.a BEMZEIMDNT . TAEIFDRE. NI I\t\
N—COQ ZHNLTLIEEL,

[

1) Attach belt cover C @ to the arm support (on the motor
side) by means of two setscrews @.

[ CauZion When removing or tilting the machine head, \
l 9 be sure to remove belt cover C @. ,

1) Attacher le couvercle de la courroie C @ sur le support
du bras (c6té moteur) au moyen des deux vis de
serrage @.

Lorsque de la dépose ou de l'inclinaison de Ia \
téte de machine, veiller a retirer le couvercle |
de la courroie C @.

1) Attaccare il copricinghia C @ al supporto del braccio (sul
lato motore) per mezzo delle due viti di fissaggio @.

______________ —_— ‘ /‘\ Quando si rimuove o si inclina la testa della \
: P P Aftentione
[ pecdionn Al retirar o inclinar el cabezal de la maquina, | macchina, assicurarsi di rimuovere il copricin- |
asegurese de retirar primero la cubiertaC @ | ‘ ghiaC @ )
l de la correa. ] —_————————_———_—_—_—_—_—— -
1) Jﬁ DAE IR @ 1 A E C@ it%ﬁ”%”ééiﬂ% 1) Kayis kapagi C'yi @, iki adet tespit vidasiyla @ kol
( ki) | destegine (motor tarafinda) baglayin.
______________ [ <=~ Makine kafasini sékerken ya da devirirken, 1
E=E DIKKAT:

(A FEmsaatmsy, BETESFE ) , @ kayrs kapagt C'yi @ gikarmis oldugunuzu kon-
( CO. | N trol edin. _
1) MpukpenuTe koxyx pemHst C @ K KPOHLUTEIAHY (CO CTOPOHBI MOTOPA) C MOMOLLBH ABYX YCTAHOBOUHbIX BUHTOR @

.— ——————————————————————————————— —
[ oeocrepencine \
l Korpaa cHuMmaeTe unu HaknoHseTe rofoBKy MalWHbI, y6eaUTeCh, YTO CHANK KOXYX pemHs C @. ,

)NV OZTFATOT Y b ()0 ITANKT .
Fit belt € on lower sprocket (asm.) @.

Den Riemen @ am unteren Zahnriemenrad (Einh.) @
anbringen.

Installer la courroie € sur le pignon inférieur (assemblage) @.
Coloque la correa @ sobre la rueda dentada inferior (cjto.) @.

Inserire la cinghia @ sulla ruota dentata inferiore (asm.) @.
L @ HFI TRt (411)@ L.

Kayis! @ alt zincir diglisine (grup) @ takin.

HapeHbTe pemeHb € Ha HKHIO 3BE3004Ky @.
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/ P N 3) 7ARS—(H)0®%Z. LLHRU @2 X THDAIE
/ N ([CRIESHUFK T,
/ g a‘» 3) Temporarily fix idler (asm.) @ at the location shown in

/ “‘.“ the illustration by means of the two setscrews @.
% K &
/ &
/ 7 &>

& - 3) Das Spannrad (Einh.) @ mit den zwei
" > & g Befestigungsschrauben @ provisorisch an der in der
\ J Abbildung gezeigten Stelle befestigen.

¢ < ““““ &~
@?/ e \\fa . -
‘ /4 g@ 3) Fixer provisoirement le galet-tendeur (assemblage) @

a l'endroit indiqué sur la figure au moyen des deux vis
de serrage @.

3) Fissare temporaneamente la puleggia di tensione
(asm.) @ nella posizione indicata nella figura mediante
le due viti di fissaggio @.

3) Con los dos tornillos de fijacion @, fije provisionalmen-
te la polea loca (cjto.) @ en el punto mostrado en la

ilustracion.
3) H24EE 2 @ i (44 )@ ki E EF R 3) Avarakasnagdi (grup) @, iki adet tespit vidasi @
VB, kullanarak sekilde gdsterilen yere gegici olarak sabitleyin.

3) BpeMeHHO 3aKkpenuTe NPOMEXYTOUHYHO LECTEPHIO @ B MONOXKEHNUM, NOKA3aHHOM Ha PUCYHKE C MOMOLLBIO IBYX YCTAHOBOUHbIX BUHTOB @.

4) N)U - @ DR RRffE%Z 3N (3008) DA
THWURREEIC, TehTED 4mm EEDHK DT
A RZ—(#)0 DEEZHFELTILEHRL @2 F
EAMHD L. BELE T,
T7ARS— ()@ DBEZEZDEIINL hE
2~3AEESE. N hZEESLThSchd

EEEAILT 2T,
[ . IEHRL @2 RF LoD b ERHTL S
| L. BBATLESE. NILMSNBE |
| A TDBDET, I

ST ML DBE(E :

| 30 + 5kefem(3.0 = 5N - m) |
| - SYVEEIRE. NI MDHN—EL=B |
| BRANILMEESTLRE, ]

4) Adjust the angle of idler (asm.) @ so that the belt sags 4 mm when the approximate center of the span of belt @ is
pressed with a 3 N (300 g) load. After completion of the adjustment, fix the idler (asm.) by securely tightening two
setscrews @.

Rotate the belt by two or three revolutions every time you have changed the angle of idler (asm.) @ to break in the
belt. Then, measure the amount of the belt sagging.

( G\ ° Be sure to firmly tighten two setscrews @. If they loosen, the belt can slip off from the sprocket (asm.) |
| & Reference value of the tightening torque : 30 =5 kgfcm (3.0 5N - m) |
| + If the belt comes in contact with the cover while the sewing machine is in operation, stretch the belit. )

4) Den Winkel des Spannrads (Einh.) @ so einstellen, dass der Riemen einen Durchhang von 4 mm hat, wenn ein
Druck von 3 N (300 g) auf die ungeféhre Mitte der Spanne des Riemens @ ausgelibt wird. Nach Abschluss der
Einstellung das Spannrad (Einh.) durch Festziehen der zwei Befestigungsschrauben @ sichern.

Jedes Mal, wenn der Winkel des Spannrads (Einh.) @ geandert wurde, den Riemen um zwei bis drei Umdrehungen
drehen, um ihn einlaufen zu lassen. Dann den Betrag des Riemendurchhangs messen.

‘ - Die zwei Befestigungsschrauben @ fest anziehen. Falls sie sich I6sen, kann der Riemen vom Zahnrie- \

| e menrad (Einh.) abrutschen. |
Bezugswert des Anzugsmoments : 30 + 5 kgfcm (3,0 £5 N-m)

I @ + Falls der Riemen wéahrend des Betriebs der Ndhmaschine mit der Abdeckung in Beriihrung kommt, deh- I

| nen Sie den Riemen. )

4) Régler l'angle du galet-tendeur (assemblage) @ de sorte que la courroie s'affaisse de 4 mm lorsqu'une pression est
exercée sur le centre approximatif de la largeur de la courroie €@ au moyen d'une charge de 3 N (300 g). Une fois le
réglage terminé, fixer le galet-tendeur (assemblage) en serrant a fond les deux vis de serrage @.

Pour réder la courroie, la faire pivoter de deux ou trois rotations chaque fois que vous avez modifié I'angle du galet-
tendeur @ (assemblage). Puis mesurer le volume d'affaissement de la courroie.
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[ - Veiller a serrer a fond les deux vis de serrage @. Si elles sont desserrées, la courroie risque de glisser ]

| Attention du pignon (assemblage). |
Valeur de référence du couple de serrage : 30 = 5 kgfcm (3,0 £5 N-m)

l - Tendre la courroie si elle entre en contact avec le couvercle alors que la machine a coudre fonctionne. ,

4) Ajuste el angulo de la polea loca (cjto.) @ de modo que la correa presente una flecha de 4 mm cuando el centro
aproximado del tramo de la correa @ es presionado con una carga de 3 N (300 g). Al término del ajuste, fije la polea
loca (cjto.) @ apretando firmemente los dos tornillos de fijacion @.

Cada vez que haya cambiado el angulo de la polea loca (cjto.) @, gire la correa con dos o tres revoluciones para
probarla. Luego, mida la magnitud de la flecha de la correa.

o~ Asegurese de apretar firmemente los dos tornillos de fijacion @. Si se aflojan, la correa puede deslizarse\

| Precaucion de la rueda dentada (cjto.). |
Valor de referencia del par de apriete : 30 + 5kgfcm (3,0 £ 5N - m)

l - Sila correa entra en contacto con la cubierta cuando la maquina de coser esta funcionando, estire la correi ,

4) Regolare I'angolazione della puleggia di tensione (asm.) @ in modo che la cinghia ceda di 4 mm quando il centro
approssimativo della campata della cinghia @ viene premuto con un carico di 3 N (300 g). Dopo il completamento
della regolazione, fissare la puleggia di tensione (asm.) stringendo saldamente le due viti di fissaggio @.

Ruotare la cinghia di due o tre giri ogni volta che I'angolazione della puleggia di tensione (asm.) @ & stata cambiata, in
modo da poter controllare correttamente il cedimento della cinghia. Misurare quindi la quantita di cedimento della cinghia.

{ - Assicurarsi di stringere le due viti di fissaggio @. Se le viti sono allentate, la cinghia puo saltar fuori ]
TN
| Attenzione dalla ruota dentata (asm.). I
Valore di riferimento della coppia di serraggio : 30 =5 kgfcm (3,05 N - m)
l + Se la cinghia viene a contatto con il coperchio mentre la macchina per cucire é in funzione, tendere la cinghia. ]

4) I 3N(00g) {9 14l I il @ B s R BTG, PR ThEe (4100 )@ WAL, bRy 4mm, A5 FHTR
2 IR @, feJa AT E.
BREULE T M5 (A0 )@ WMEERE, ibiresh2 ~ 38, RS Z G AIE R .

[ T - B2 ERRL Q. MPBLNT, HHHTEE. \
| @ REHAENSZEE : 30 + 5kgfem (3.0 5N - m) |
l - RS, MREREFSPSHEMN, BSEEET. )

4) Kayis genigliginin yaklasik olarak ortasina @ 3 N (300 gr) ytkle bastirildigi zaman kayis 4 mm sarkacak sekilde avara kasnak
acisini @ ayarlayin. Ayar tamamlandiktan sonra, iki adet tespit vidasini @ iyice sikarak avara kasnagi (grup) sabitleyin.
Kemere milidahale etmek igin, avara kasnagin (grup) @ agisini her degistirdiginizde kayisi iki ya da ¢ tur gevirin.
Sonra kayistaki sarkma miktarini él¢ln.

( SKEA iki adet tespit vidasini @ mutlaka sikin. Gevserlerse, kayis kayarak disliden (grup) cikabilir. \
| U Sikma torku icin referans deger : 30 = 5 kgfcm (3 £5 N-m) |
| - Dikis makinesi calisirken kayis eger kapakla temas ederse kayisi gerin. )

4)  OTperynupyiiTe yron NpoMexyTo4HON LecTepHu @ Tak, 4To6bl peMeHb MpOBMCAN Ha 4 MM, KOria Ha y4acTok pemHst € nasuTt Bec B 3 H (300
r). Mocne 3aBepLUeHNs PeryMpoBKM HAEXHO 3aKPenuTe MPOMEXXYTOUHYHO LIECTEPHIO, 3aTsIHYB 2 YCTaHOBOUHbIE BUHTA (.
MoBopaumBaiTe peMeHb Ha 2-3 060pOTa Kax/blii pa3, KorAa M3MEHUTE Yron MPOMEXyTOUHOI WwecTepHu @), 4To6bI 06KaTaTh PeMEHD.
3aTem n3mepbTe BENNYNHY NPOBUCAHNS PEMHS.

o —————— — — — o e e
( oripine. HapexHo 3aTsHuTe 2 ycTaHoBOYHbIE BUHTa @. ECn OHM ByAyT NNOXO 3aTSHYThI, peMeHb MOXET COCKONb3HYTh CO 3BE3A0YKN. |
| @; Mpy 3aTArMBaHNM BenMYMHa KPyTALLEro MOMeHTa fioMKHa cocTaBnaTb : 30 t 5kre/cM (3£5H - M) |
\ + Ecnu npuBoaHoii peMeHb KacaeTcsi CBOEro KOXyXxa BO BpeMs paGoTb WBEHO MaLUHbI, NOATSAHUTE PEMEHb. ]
" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

B5) NILbAN— () @ZTA LI SRSATE—
YITEDIETEICHELIAH. LEHRU @3 AXTH
([CRUTEICBEE LE T,

5) Insert belt cover (asm.) @ into the clearance in the
direct-drive motor base and fix it at the location shown
in the illustration by means of three setscrews @.

5) Die Riemenabdeckung (Einh.) @ in die Aussparung
in der Direktantriebsmotorbasis einfihren und mit drei
Befestigungsschrauben @ an der in der Abbildung
gezeigten Stelle befestigen.

5) Insérer le couvercle de la courroie (assemblage) @
dans l'espace situé a la base du moteur a entrainement
direct, puis le fixer a I'endroit indiqué sur la figure au
moyen des trois vis de serrage @.
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5)

Kemer kapagdini (grup) @ dogrudan tahrikli motor
tabanindaki araliga yerlestirip ¢ tespit vidasi
kullanarak @ seklide gosterilen yere sabitleyin.

5)

5)

5)

Inserte la cubierta (cjto.) @ de la correa en la
separacion existente en la base del motor de
accionamiento directo, y utilizando los tres tornillos de
fijacion @ fijela en el punto mostrado en la ilustracion.

Inserire il copricinghia (asm.) @ nello spazio della
base del motore ad azionamento diretto e fissarlo nella
posizione indicata nella figura con le tre viti di fissaggio @.

BRI B (AL )@ 1A BRI Bl Sk A i Ta B,
PRIGH 3 A1 IR 22 @ [ e BRI &

BcTaBbTe KoXyx peMHst @ B OCHOBaHMe MpsIMOTO MPUBOJA U 3a-
KPENWTE ero B NONOXEHU, MOKA3aHHOM Ha PUCYHKE C MOMOLLbHO
[BYX YCTAHOBOYHbIX BUHTOB @.

6) E—9—4r—JIWEZET—TILIOUYT@TEE

$H. N)LbH/IN—=(H)@ LADILEDHRI @ ICT
BIE LT IEEL,

Bundle the motor cable and others using a cable clip
@, and fix it with a fixing screw @ at the top side of the
belt cover (asm.) @.

Das Motorkabel und die anderen Kabel mit einem Kabelbinder
© biindeln und mit einer Befestigungsschraube @ an der
Oberseite der Riemenabdeckung (Einh.) @ befestigen.

Attacher ensemble le cable du moteur et les autres
cébles avec un collier de cable @, et fixer 'ensemble
avec une vis de fixation @ sur la partie supérieure du
protecteur de courroie (ens.) @.

Legare in un fascio il cavo del motore e gli altri cavi
con il fermacavi @, e fissarlo con la vite di arresto @
sul lato superiore del copricinghia (asm.) @.
S @ AL ik Zi5E, RGP A &
(A @ B E &Rz @ HHATHE E.

) SC-510 DFEH
- BRE 95 7 J.362 [CEELET,

+ Change the setting 95 to J.362.

* Die Einstellung 95 auf J.362 andern.

6)

6)

6)

6) Agrupey junte el cable del motor y los otros cables usando  6)
para ello el sujetacable @, y fijelo con el tornillo de fijacion

@ en la parte superior de la cubierta (cjto.) @ de la correa.

6) Kablo klipsi @ kullanarak motor kablosunu ve diger 6)
kablolari demet haline getirin, tespit vidasi @ kullanarak

kayis kapaginin (grup) @ Ust tarafina sabitleyin.

6) CobepuTe B My4oK MPOBOAA SMEKTPOMOTOPA W MPOUME NPOBOAA C

MOMOLLIbHO KaBenbHOro 3axuma @, 1 3adhvKCHpyiTe UX C MOMOLLBH

yYCTaHOBOYHOrO BUHTA @ Ha BEpXy KOXXyXa MPUBOAHOMO PeMHsi @.

1-4. BEERERTEST% / Setting the machine head / Einstellen des Maschinenkopfes /
Paramétrage de la téte de la machine / Fijacidon del cabezal de la maquina /
Impostazione della testa della macchina / #l351%E 77 7% / Makine kafasini ayarlama /
PerynupoBKa ronoBku WBeHHOW MaLINHbI
AAvTF @ ZBULEHSEBRON UK,

+ Turn the power ON with switch @ held pressed.

- Die Stromversorgung bei gedrlickt gehaltener Taste €) einschalten.

+ Mettre l'interrupteur d’alimentation sur marche tout en maintenant la touche @ enfoncée.

- Conecte la corriente eléctrica manteniendo pulsado el interruptor €.

+ Attivare l'alimentazione tenendo premuto l'interruttore €).

- FZAETIFC @ MRS FTFF (ON) HLJEL,

+ @ anahtarini basili tutarak glict agin.

 BkniouuTe, Haxas Bbikno4aTens €.

SC-510 (1
. (1) For the SC-510
al8%
wi| NN aBco |@@
=it | 1515] A8l | @ o
Pl n
Ca) ("Jj —=) (T\ (1) Pour le SC-510

°

« Commuter le parametre 95 sur J.362.

(1) Para SC-510

+ Cambie la fijacion 95 a J.362.
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(1) Per il SC-510

+ Cambiare l'impostazione 95 a J.362.

(1) SC-510 i¢gin
+ Ayari 95’ten J.362’ye degistirin.

SC-910
NN aBco
AR °®
| (e
4 &

©=C)Cx0)

(2) Peril SC-910

+ Cambiare l'impostazione 95 a MF3d.
(2) SC-910i¢in

+ Ayar 95'ten MF3d’ye degistirin.

SC-921

C

CHRzzasMaF 3]
ofel/ L N

™ [®)
ABCBC ny
(7)) @ O-®
<« > 4 4

(3) Per il SC-921

+ Cambiare l'impostazione 95 a MF3d.
(3) SC-921 igin

+ Ayar 95'ten MF3d’ye degistirin.

2. T—U—xItR

(1) SC-510 Kt

- B AE 95 AR T 3] 1.362,

(1) insi SC-510

* /3meHeHue ycTaHoBku 95 Ha J.362.

(2) SC-910 DiFE

HE 95 7 MF3d [CEELF T,

(2) For the SC-910

+ Change the setting 95 to MF3d.

(2) Fir SC-910

+ Die Einstellung 95 auf MF3d andern.

(2) Pour le SC-910

« Commuter le paramétre 95 sur MF3d.

(2) Para SC-910

+ Cambie la fijacion 95 a MF3d.

(2) SC-910 K}

- 8% E 95 AW F| MF3d,

(2) Ansi SC-910

* N3meHeHue yctanosku 95 Ha MF3d.

(3) SC-921 DiFa

=E 95 72 MF3d [CEELF T,

(3) For the SC-921

+ Change the setting 95 to MF3d.

(3) Fur SC-921

- Die Einstellung 95 auf MF3d andern.

(3) Pour le SC-921

« Commuter le paramétre 95 sur MF3d.

(3) Para SC-921

+ Cambie la fijacion 95 a MF3d.

(3) SC-921 I

- 8% E 95 AR F| MF3d,

(3) Onsa SC-921

* 3menenue yctanosku 95 Ha MF3d.

(1) Y—RE—% (MT-01. SC-510/M51) ZERADBEF TEDBEFEDEELEDETT,

ROUM—Z | BE/T—5 | T-57-UF1 | T-SANLRNET | BESENURE2
MT-O] SC-510/ HEP 115 MB35 1 F MBI P9 A F
M51 MTSPO1 10000 MTJVMOO3500 MTJVMO02900

*1 MT 4B&R SC-510 A (2% 40039132) [CADTVET,

(2 3#H2®m400 Dw b (1/2HP) DI S v FE—FZCHERADEHE

MAENSRET. RULMERDE

5NEY,

*2 MT-01 DNBRICA>TVET,

[FFEEDRZSRIEE L,

T—=USZE (mm) | ST VEE (sti/min) | N)LhPAX

50Hz 60Hz | @b R % FIERD T— U (&, SHRH Bmm E271H
2(5) 2288 mg; TWEITDT, FTEMBISEVTHERT—
55 2700 3200 M-57 __&_? gELchgd.
60 2900 3500 M-57 [ FEECEA U E—5 T—UERE )
65 3150 3800 M-58 | ALTL AN BELLE=5T— |
70 3400 4100 M-58 1(ER DegmLane. =vvossE |
s 3650 wss | | @) prama. =5 onmEs sERL |
85 4150 M-59 ‘_ — _T‘;Eg_m_ _______ _,’

( % FHLWS Y URERTDEER. B0 200 B3R (19 1 »8) 1 3,200sti/min I FTEALTLIEE L, v
3



2. Pulley correspondence table
(1) For the machine using a servomotor (MT-01, SC-510/M51), the belts should be combined as shown in the table below.

Mount base | Control box/Motor Motor pulley 1 Belt on the motor side “1| Belt on the machine head side "2
Outside diameter 115| M-type 35 inches M-type 29 inches

MT-01 SC-510/M51
MTSP0110000 MTJVMO003500 MTJVM002900

" Included in the MT accessories for the SC-510 (part number: 40039132).2 Included in the accessories for the MT-01.
(2) See the following table for the machine using a clutch motor of 3-phase 2-pole 400-watt (1/2 HP).

Outside diameter | Sewing speed (sti/min) Belt size * The commercially-available motor pulley near to
of pulley (mm) 50Hz 60Hz Suspension type the counted value is designated since the outside
45 2600 M-57 diameter of the commercially-available motor
50 2900 M-57 pulley counts by 5 mm.
55 2700 3200 M-57 —_——— e — e —— — — —
60 2900 3500 M-57 ‘ Usea mojtor pul.ley whlch. is adapt- ]
65 3150 | 3800 -58 | €7 cowing spesd exceedo the max. |
70 3400 4100 M-58 Caglon) - SEWING SPeec exc X
75 3650 NV-58 | @ sewing speed of this sewing machine |
- | and machine trouble will be caused |
80 3900 M-59 unless a motor pulley which is adapt-
85 4150 M-59 ‘ able to this sewing machine is used
‘ When you use a new sewing machine, use the machine at a speed of 3,200sti/min or less for the first 200 ]
l hours (approximately one month). A good result can be obtained in terms of the durability. ,

2. Riemenscheiben-Bezugstabelle

(1) Fur eine Maschine mit Servomotor (MT-01, SC-510/M51) sind die Riemen so zu kombinieren, wie in der nachstehen-
den Tabelle angegeben.

Montageplatte | Schaltkasten/Motor | Motorriemenscheibe ! | Riemen auf Motorseite *! | Riemen auf Maschinenkopfseite "2
AuBendurchmesser $115| M-Typ 35 Zoll M-Typ 29 Zoll

MTSP0110000 MTJVMO003500 MTJVM002900

MT-01 SC-510/M51

" Im MT-Zubehérsatz fiir SC-510 enthalten (Teilenummer: 40039132). 2 Im Zubehérsatz fiir MT-01 enthalten.

(2) Siehe die folgende Tabelle fur Maschine mit 3-Phasen-2-Pol-400-Watt-(1/2 PS)-Kupplungsmotor.

AuBendurchmesser | Nahgeschwindigkeit | RiemengroBe * Da der AuBendurchmesser von im Fachhandel
der Riemenscheibe (sti/min) erhéltlichen Motorriemenscheiben MaBspriinge
(mm) 50Hz 60Hz Aufhangungstyp von 5 mm aufweist, ist eine Motorriemenschei-
45 2600 M-57 be zu verwenden, die dem berechneten Wert
50 2900 M-57 am néchsten liegt.
95 2700 3200 M-57 ( Verwenden Sie eine fiir diese Nah- \
60 2900 3500 M-57 | maschine passende Motorriemen- |
65 3150 3800 M-58 —+~  scheibe. Wird eine ungeeignete
70 3400 4100 M-58 I @ Motorriemenscheibe verwendet, |
75 3650 M-58 | @ besteht die Gefahr, dass die maxi- |
80 3900 M-59 | male Ndhgeschwindigkeit dieser |
85 4150 M-59 Nahmaschine tiberschritten und
‘ die Nahmaschine beschadigt W|rd ,

einer Maximaldrehzahl von 3.200 sti/min. Dadurch werden gute Resultate in Bezug auf die Haltbarkeit |

% Betreiben Sie eine neue Ndhmaschine wéhrend der ersten 200 Stunden (ungeféhr einen Monat lang) mit |
linveis TS )
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2. Tableau de correspondance de la poulie

(1) Pour la machine a servomoteur (MT-01, SC-510/M51), les courroies doivent étre combinées comme indiqué dans le
tableau ci-dessous.

Bloc de Boitier de - * , ey +1| Courroie du c6té de la téte de la
montage commande/Moteur Poulie a moteur Courroie du c6té moteur machine 2
Diameétre externe 115 | Type M 35 pouces Type M 29 pouces
MT-01 SC-510/M51 ¢ yP P yp P
MTSP0110000 MTJVMO003500 MTJVMO002900

" Incluse dans les accessoires MT de la SC-510 (numéro de piéce: 40039132). 2 Incluse dans les accessoires de la MT-01.

(2) Voir le tableau suivant pour la machine a moteur a embrayage triphasé et bipolaire de 400 watts (1/2 HP).

Diamétre externe | Vitesse de couture (sti/min) | Taille de courroie * Les diamétres externes des poulies en
de la poulie (mm) 50Hz 60Hz Type suspension vente dans le commerce étant disponibles
45 2600 M-57 par unité de 5 mm, nous avons spécifié les
50 2900 M-57 plus proches de la valeur calculée.
55 2700 3200 M-57 —_——— i —— —— ————
60 2900 3500 M-57 ‘ Utiliser une poulie de moteur adap-
65 3150 3800 M-58 | Aieiion, tée a cette machine. Une autre poulie |
pourrait entrainer un dépassement
70 3400 4100 m-58 | de la vitesse maximale de couture et |
5 3650 -58 | une anomalie de la machine. ]
80 3900 M-59 —_——— e — —— e — — —— —
85 4150 M-59
‘ Lorsque la machine est neuve, ne pas dépasser 3.200 sti/min pendant les 200 premiéres heures (un mois \
l environ). Ceci en améliorera I’endurance. ,

2. Tabla de correspondencia de poleas

(1) Para la maquina equipada con servomotor (MT-01, SC-510/M51), las correas deben combinarse tal como se muestra
en la siguiente tabla.

Base de Caja de control/ * 1 | Correa en lado de cabezal de
' Polea de motor Correa en lado motor L
montaje Motor maquina
Diametro exterior $115| Tipo M 35 pulgadas Tipo M 29 pulgadas
MT-01 SC-510/M51 @ P P9 P pug
MTSP0110000 MTJVMO003500 MTJVM002900

! Se incluye en los accesorios de MT para SC-510 (nimero de pieza: 40039132). 2 Se incluye en los accesorios para MT-01.

(2) Véase la siguiente tabla para la maquina equipada con motor de embrague, trifasico, bipolar, de 400 vatios (1/2 HP).

Diametro exterior| Velocidad de cosido (sti/min) | Tamario de correa | * Se ha disefiado polea de motor disponi-
de polea (mm) 50Hz 60HzZ Tipo suspendido ble comercialmente en el mercado cerca
45 2600 M-57 del valor contado dado que el diametro
50 2900 M-57 exterior la polea de motor disponible en el
55 2700 3200 M-57 [mercado cuentaporSmm.
60 2900 3500 M-57 ( Use una polea de motor que se
65 3150 3800 M-58 | adapte a esta maquina de coser. |
_—~. Silavelocidad de cosido excede
70 3400 4100 M-58 | Precalcion |4 velocidad maxima de cosido |
75 3650 M-58 I @ propia de esta maquina de coser |
80 3900 M-59 | se produciran fallas a menos que |
85 4150 M-59 se una la polea de motor que se
‘ adapte a esta maxima de coser.
[ Cuando usted quiera usar una maquina nueva, opérela a una velocidad de 3.200 sti/min 0 menos para Ias ]

~| primeras 200 horas (aproximadamente un mes). Asi se puede lograr un buen resultado en términos de
( durabilidad.
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2. Tabella di corrispondenza della puleggia

(1) Per la macchina che usa un servomotore (MT-01, SC-510/M51), la combinazione delle cinghie deve essere come
mostrata nella tabella qui sotto.

Base di Centralina di . | i +y | Cinghia sul lato testa della
. Puleggia del motore Cinghia sul lato motore o
montaggio | controllo/Motore macchina
Diametro esterno ¢115 | Tipo M 35 pollici Tipo M 29 pollici
MT-01 SC-510/M51
MTSP0110000 MTJVMO003500 MTJVM002900

" Inclusa negli accessori MT per il SC-510 (numero di parte: 40039132). 2 Inclusa negli accessori per il MT-01.

(2) Vedere la seguente tabella per la macchina che usa un motore a frizione trifase a 2 poli 400 watt (1/2 HP).

Diametro esterno| Velocita di punto Misura della cinghia * E indicata la puleggia motore disponibile commer-
della puleggia (sti/min) 9 cialmente vicina al valore calcolato poiché il diametro
(mm) 50Hz 60Hz | Tipo sospensione esterno della puleggia motore disponibile commercial-
45 2600 M-57 mente si conta per 5 mm.
50 2900 M-57 o — — — — — — — —— — — —
55 2700 3200 M-57 | Usare una puleggia motore che sia adattablle \
60 2900 3500 M-57 | a qufSta macchllna p(ler c:lc:;e La.;/eloclta dld .
<« i\ cucitura supera la velocita di cucitura max. di
65 3150 3800 M-58 I M&éme questa macchina per cucire e saranno causati
70 3400 4100 M-58 I guasti alla macchina a meno che non sia I
75 3650 M-58 I usata una puleggia motore che sia adattabile I
80 3900 M-59 { a questa macchina per cucire. )
85 4150 M-59 —_—————— === -
[ Quando si usa una macchina per cucire nuova, usare la macchina ad una velocita di 3.200 sti/min o meno \
l ;| per le prime 200 ore (circa un mese). Un buon risultato puo essere ottenuto quanto alla durevolezza. ,

2. R R
(1) AR ik (MT-01, SC-510/M51) B, &R MU T4 4,

G A HBE / ik O3k frairy 1 LRz X 1 LA Bz 3y % 2
SR $ 115 M T 35 Hiv M I 29 i~
MT-01 SC-510/M51 M ¢ Hof Sf
MTSP0110000 MTJIVMO003500 MTIVM002900

X1 g MT Wi i SC-510 i (195 40039132) HLA7, X 2 ¢ MT-01 M i BL A .
(2) 1 Fl 3 41 2 % 400 FL4F (1/2HP) (54 Dk}, 2T E,

ek BELHLFE TR (sti/min) AR AT X Tl B Y R R 9 AME Smm B, TR
BARRRAME (mm) 55 60Hz B B ST .
23 ;ggg ﬁ_;; ‘ BEREEATRNDIERTR. \
55 2700 3200 M-57 | Al mesaEREanESsRmE |
60 2900 3500 M-57 | BLEONBREEE, E9H |
65 3150 3800 M-58 l_ SR, _]
70 3400 4100 M-58 — === ==—======
75 3650 M-58 ( {E R, =|YIH9 200 IJ\H'J' \
20 3900 M50 | //* (29148) &4/ 3,200 sti/min |
85 4150 M-59 | EE3 WUTHEEHITES. SETUE |
l- KEGNERE®. _ )
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2. Kasnak uygunluk tablosu
(1) Servo motor kullanilan makinede (MT-01, SC-510/M51), kayis kombinasyonu asagidaki tablodaki gibi olmalidir.

Montaj tabani| Kontrol paneli/Motor | Motor kasnagi ! | Motor tarafindaki kayis ! |Makine kafasi tarafindaki kayis "2
Dis cap 9115 M-tipi 35 in¢ M-tipi 29 in¢

MTSP0110000 MTJVMO003500 MTJVMO002900

' SC-510 icin MT aksesuarlara eklenmistir (parca numarasi: 40039132). 2 MT-01 aksesuarlarina eklenmistir.

MT-01 SC-510/M51

(2) 3 fazli, 2 kutuplu 400 watt (1/2 HP) kavramali motor kullanan makine i¢in asagidaki tabloya bakiniz.

Kasnak dis Dikis hizi (sti/min) Kayis Boyutu
cap! (mm) 50Hz 60Hz Suspansiyon tipi
45 2600 M-57 * Piyasada bulunabilen motor kasnagi dis ¢aplari 5
50 2900 M-57 mm aralikla degistigi icin, hesaplanan degere yakin
55 2700 3200 M-57 olan motor kasnaklari belirtilmistir.
60 2900 3500 M-57 ————— — ——————— —
65 3150 3800 M-58 ( Dikis makinesine uyarlanabilen motor \
70 3400 4100 M-58 I @ kasnlagl Il()ulllanln Bu I((:iiki§ malk(ir;lesir;e I
75 3650 M-58 | uyarlanabilen motor kasnagi kullaniimaz- |
sa, dikis makinesinin maksimum dikis
80 3900 M-59 l hizi agilir ve makinede sorun yasanir. ,
85 4150 M-59 — — _"Zlasiir ve maKinece sorun yasamr_ _
‘ /A‘ Yeni dikis makinesi kullanirken, makineyi ilk 200 saat (yaklasik bir ay) boyunca 3.200 sti/min ya da daha \
l m diisiik devirde calistirin. Kararlilik agisindan iyi sonug elde edilebilir. ,

2. Tabnuua ansa wkusa

(1) Ons mMawmHbl, ncnonbayroweit cepsomoTop (MT-01, SC-510/M51), peMHmM AOMKHbI NOABMPATLCS, Kak NOKa3aHO B TabnuLe HUXe.

YctaHoBouHas | [MynbT ynpasnequs / = x +y | PeMeHb CO CTOPOHbI FONOBKY
- MoTop MoTOpHbIA LKuB *1 PemeHb co cTopoHsl MoTOpa *1 LIBSIHOI MALLMHB! *2

Brewwnmii gmametp ¢ 115 | M- Tn 35 froiimoB M - Tun 29 aroimoB
MT-01 SC-510/M51

MTSP0110000 MTJVMO003500 MTJVM002900

*1 BxntoueH B MT npuHagnexHoctv ans SC-510 (Homep aeTanu: 40039132).  *2 BknroyeH B npuHaanexxHoctn ans MT-01.

(2) CmoTpu cneaytoLLyto Tabnuuy ANS MALLMHBI, UCMIONb3YHOLLEA 3-X Pa3oBbIi, 2-X NONCHON, 400 BATTHbI MOTOP CO BCTPOEHHON MydhTOM (1/2 1.
C.).

BHeWHUi ana- | CKopocTb WiTbs (sti/min) Pa3mep pemHsi * CepuitHO BbIMyCcKaeMblii MOTOPHBIN LUKWB 6AN3KIA K
MeTp LUK1BA (MM) 50Hz 60Hz Tvn noaBeLLMBaHMS pac4eTHOMY 3Ha4EHWO CNPOEKTUPOBAH TaK, YTO ero
45 2600 M-57 BHELLHWIA AnameTp COCTaBNSET A0 5 MM.
50 2900 M-57 o e e
55 2700 3200 M57 ( Wcnonb3yiiTe MOTOPHBII LWWKUB, KOTOPbI \
60 2900 3500 M-57 | NOAXOANT ANA 3TOM LWBeiiHOI MalwmHe. Ecnu |
65 3150 3800 M-58 I Py 6yneT UCNONb30BaTbHCA MOTOPHbIN LIKMB, KO-
70 3400 4100 M-58 | Mpéhocreenciie  TOPbIA He NPeAHa3HaYeH Ans 3ToM WBeHO |
75 3650 M-58 @ MalUKHbI, CKOPOCTb WNTbA GyaeT npesbiwaTh
80 3900 M-59 I MaKcUManbHO AONYCTMMOE 3HauyeHue, U u3-3a
85 4150 M-59 I aToro 6yayT BO3HUKaTb Henonapaku B paboTe
‘_ LWBENHON MaLUNHBI. _
( - Korpa Bbl ncnonb3syeTe HOBYIO LBEIAHYIO MALIUHY, UCMONb3YATE MalLMHY €O cKopocTbio 3200 sti/min unu MeHbLUe B Te4yeHUe \
| nepsbix 200 YaCOB (MPUBNMINTENLHO OAUH MECAL). 3TO AACT XOPOLWKIA Pe3yNbTaT ¢ TOUKW 3PEHNs ANTENLHOCTH aKennyaTaumn |
VD o, |
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3. 95y FE—F—ENIL FA/I\—DHD {3[F / Installing the belt cover for the clutch motor /
Installieren der Riemenabdeckung fiir den Kupplungsmotor /
Installation du couvercle de courroie pour le moteur a embrayage /
Instalacion de la cubierta de la correa para el motor de embrague /
Installazione del copricinghia per il motore a frizione / B4 52 AR HIF SRR/
Kavramali motor icin kayis muhafazasinin takilmasi /
YcTaHoBKa KOXyXa peMHsl Ans MOTopa CO BCTPOEHHOI My TOiA

Ax

AR
NV bANR=FAFRDHIFTLEEV. MDRIFEVE. FORRBZEZTIAINTIIHZ LD, ERYHE
TATNTHET 2BNDSHDET,

WARNING :
Do not insert the power plug of the motor into the receptacle until all works have been completed. There
is a danger of injury by being caught in the machine.

WARNUNG :
SchlieBen Sie den Netzstecker des Motors erst an die Steckdose an, nachdem alle Arbeiten abgeschlos-
sen sind. Es besteht sonst die Gefahr, von der Maschine erfasst zu werden.

AVERTISSEMENT :
Ne pas brancher la fiche d’alimentation du moteur tant que I'installation n’est pas complétement terminée.
On pourrait étre blessé par la machine.

jAVISO!
No inserte el enchufe de la corriente eléctrica del motor en el receptaculo hasta que se haya completado
todo el trabajo. Existe el peligro de lesién al ser atrapado en la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Non collegare la spina del motore alla presa di corrente finché tutti i lavori siano stati completati. C’é il pe-
ricolo di ferimenti causati da intrappolamento nella macchina.

FIEREL T T 20, BEAELDEMNBERERLBZIREREL. UBLEHENEE, ERAGHER.
UYARI:

Biitlin calismalar tamamlanana kadar, motorun elektrik fisini prize takmayin. Bir yerinizi makineye
kaptirarak yaralanma tehlikesi vardir.

[ 2> [> [ [>[> [ [> [>

NPEAYNPEXAEHUE:
3aMeHss peMeHb, Y6eanTECh, YTO BbIKMIOUMNN 3NEKTPONMTaHe MOTOpPA U YTO MOTOP NMOJIHOCTBIO NPEKPaTHA BpallaTbes Npe-
XAe, YeM HayaTb paboTy. Tak Kak B NPOTMBHOM Clyyae CyLecTBYeT ONacHOCTb NONy4YeHNs TpaBMbl BCIEACTBMUE TOrO, YTO
PYKV UK oAieXAa MOTyT BbITb 3aTSHYTbl PEMHEM.

© 11228103x3
O 40083674
© SM6063502TPx3 1) Rakoru @ ve pulu @ Ug tespit vidasiyla takin.

DAS—@RUAR—T—@ Z1LH1AU 3K TH
TET
1) Attach collar @ and spacer @ with three setscrews.

1) Muffe @ und Distanzring @ mit drei Befestigungs-
schrauben anbringen.

1) Attacher le collier @ et I'entretoise @ avec trois vis de serrage.

1) Instale el collarin @ vy el espaciador @ con los tres
tornillos de fijacion.

1) Attaccare il collare @ ed il distanziale @ con tre viti di
fissaggio.

D 3 A EERZZREN @ NI A @.

1) %penme BTynku @ v pacropku @ Tpems KPenexxHbIMU BUHTa-

2) N/ —@DHVANIL @ ZANET,
Place V-belt @ in belt cover @.

)
2) Den Keilriemen @ in die Riemenabdeckung @ einflihren.
)

Introduire la courroie trapézoidale @ dans le couvercle
de courroie .

2) Coloque la correa-V @ en la cubierta @ de la correa.
2) Mettere la cinghia a V @ nel copricinghia €.

2) L VIEEH @ WE] feali i @ r HLI,

2) V kayisi @ kayis kapagina @ yerlestirin.

2) Pacnonoxwte knnHoBoi pemeHb @ MecTa B koxyxe €.



3)

3)

Haga pasar la cubierta €@ de la correa a través de la
polea de la maquina de coser. Coloque la correa-V @
en la polea.

Fare passare il copricinghia € attraverso la puleggia
della macchina per cucire. Mettere la cinghia a V @
sulla puleggia.

Kayis kapagini @ dikis makinesinin kasnagina gegirin.
V kayisi @ kasnaga takin.

@ SK3412001SE x 4
@ WP0450826SC x 4
© TA1470704R0

3) =D T—U—[INU I —@Q Z&EL., VA

3)

3)

3)

3)

IWh @ ZHTET,

Pass belt cover @ through the sewing machine pulley.
Put V-belt @ on the pulley.

Die Riemenabdeckung @ auf die Ndahmaschinen-Rie-
menscheibe setzen. Den Keilriemen @ in die Riemen-
scheibe einhéngen.

Monter le couvercle de courroie @ sur la poulie de la
machine a coudre. Passer la courroie trapézoidale @
autour de la poulie.

FH R R @, 1LV IELH @ ERISEIIMN Bl
.

MponycTuTe KOXYX peMHst € yepes LIKVB LIBEMHOA MaLLWHbI.
MomecTUTe KNNHOBOI peMeHb @ Ha LIKKB.

ANV ON=ZEHDRU@ ETYYv— @ TT —

4)

4)

4)

JIVICEDRIFET, (4 &)
NIL S AI—(C1EDIE @ ZEDHFE T

Install the belt cover on the machine table with
setscrew @ and washer @ (at four locations).
Attach stop cock @ to the belt cover.

Die Riemenabdeckung mit den Befestigungsschrauben
@ und Unterlegscheiben @ (an vier Stellen) am
Maschinentisch befestigen.

Den Absperrhahn @ an der Riemenabdeckung anbringen.

Installer le couvercle de courroie sur la table de la
machine avec les vis de serrage @ et les rondelles @
(en 4 endroits).

Fixer la soupape d’arrét @ sur le couvercle de courroie.

Installare il copricinghia sul tavolo della macchina con
la vite di fissaggio @ e la rondella @ (in quattro punti).
Attaccare il tappo di arresto @ al copricinghia.

Kayis kapagini tespit vidasi @ ve pul @ (dort noktada)
ile makine tablasina takin.
Kapama muslugunu @ kayis kapagina takin.

YCTaHOBMTE KOXYX PEMHS! HA CTOME MaLUWHbI C OMOLLbHO KpenexHoro BuHTa @ v waiibbl @ (B 4YeTbipex MecTax). Mpukpenute € 3anop-

4) Instale la cubierta de la correa en la mesa de la
maquina con el tornillo de fijacién @ y la arandela @ (en
cuatro puntos).

Coloque el tapon de tope @ en la cubierta de la correa.

4) JEE Rz @Mt @1 ki BRI G b, 44L)
O EHE @ AT A &k,

4)

HbIi KPaH K KOXYXY PEMHS.
5) [omecTuTe KNMHOBOW pemeHb @ Ha Lkus @ MoTopa co

BCTPOEHHON My(pTOM.

SYVANL+OZISYFE—IDT—U—@ [CHIT

5)
5)

—29—

F9,
Put V-belt @ onto pulley @ of the clutch motor.

Den Keilriemen @ in die Riemenscheibe @ des Kupp-
lungsmotors einhangen.

Passer la courroie trapézoidale @ autour de la poulie
@ du moteur a embrayage.

Coloque la correa-V @ sobre la polea @ del motor de
embrague.

Mettere la cinghia a V @ sulla puleggia @ del motore
a frizione.

LV IER @ 17— Lk EEH G SEN W @ L.

V kayisi @ kavramali motorun kasnagina @ takin.



6) Attaccare la puleggia @ ed il supporto @ della puleg-
gia al distanziale @ usando le tre viti di fissaggio @.

6) Uc tespit vidasini @ kullanarak kasnaga @ ve kasnak
taslyicisina @ pul @ takin.

¥ MT-O1 HROZEIE. MT-01 BUlERE = °&8

B) AN—U@ICT—U@&L&T—UHZ @ZIEHR
U @3 ATEDORMIFTLIEE L,

6) Attach pulley @ and pulley holder @ to spacer @
using three setscrews @.

6) Die Riemenscheibe @ und den Riemenscheibenhalter
@ mit drei Befestigungsschrauben @ am Abstands-
stlick @ anbringen.

6) Monter la poulie @ et son support @ sur I'entretoise @
avec les 3 vis de serrage @.

6) Fije la polea @ y el sujetador @ de la polea al espa-
ciador @ utilizando los tres tornillos de fijacion @.

6) gl 3B ERZ @ LR @ MR IE A @
TRF| B @ L.

6) Mpukpenute Wwius @ v fepxatens wkusa @ k pacnopke @,
ucnonb3yst 3 kpenexkHble BUHTA @.

gIEELN,

* For the MT-01 servomotor type, refer to the Instruction Manual for the MT-01.

* Fur den MT-01 Servomotortyp siehe die Bedienungsanleitung des Modells MT-01.

* Pour le type de servomoteur MT-01, consulter le Mode d’emploi du MT-01.

* Para el servomotor tipo MT-01, consulte el Manual de instrucciones de MT-01.

* Per il MT-01 tipo servomotore, fare riferimento al Manuale d'lstruzioni per il MT-01.

% MT-01 BUREI, 152 M MT-01 i F i 43,

* MT-01 tipi servomotor icin, MT-01 Kullanma Kilavuzuna bakin.

*

[ns tuna MT-01 ¢ cepsomMOTOPOM 06PATUTECH K MHCTPYKLMK MO aKcnyataumu ans MT-01.

4. #BX FIFUIN—DHED T / Installing the presser lifting lever /
Installieren des NahfuBhubhebels / Pose du levier de relevage du presseur /
Instalacion de la palanca elevadora del prensatelas /
Installazione della leva di sollevamento del pressore / [ERIFFHI L3 %
Baski ayagi kaldiricisinin montaiji / YctaHoBKa pblyara gns nogbéma npuxXuMMHON nanku

FINEDBR LIFUN— @ DINRE@ ZTST v
h@I(CEHFET,

ZTORETLEDRQL @ ICTHRFAFE @ ICEELE T,
RIS, BEUVD @ZRDKSITBLOUY T @ =
Wi (CEHIAHFE T,

REICIEHRQU O ICTCRELET,

[ AEHE (7 OEBE @5/ 31 FC )
—EEEHRICLTHBOSU—Z (85 |
{ 40013640) 2L TL &L, )

At the beginning, insert boss section @ of presser lifting
lever @ into bracket @.

In this state, fix it on thread tension base @ with setscrew
©.

Next, pass connecting link @ as shown in the figure and
insert O-ring @ into the both ends of it.

Finally, fix it with setscrew @.

—_——— e e . — .

( Apply the grease (Part No.: 40013640) sup-

| Cauiion plied with the unit to the sliding parts en- |
| & circled with (four locations) at least once |
{ every year. |

— — — — — — — — — — — — — — — —



Zu Beginn den Nabenteil @) des NahfuBhubhebels @ auf
den Halter @ schieben.

In diesem Zustand den Hebel mit der Befestigungsschrau-
be @ an der Fadenspannerbasis @ befestigen.

Dann das Verbindungsglied @ einsetzen, wie in der Ab-
bildung gezeigt, und die Gummiringe @ auf beiden Seiten
anbringen.

Dann das Teil mit der Befestigungsschraube @ befestigen.

o ————————————— — — —
( Py Tragen Sie das mit dem Gerit gelieferte Fett |
| Vorgicht (Teile-Nr.: 40013640) mindestens einmal pro |
| Jahr auf die mltz _ (vier Stellen) eingekreisten |
| Gleitteile auf. )
" — — — — — — — — — — — — — — —

En primer lugar, inserte la seccion protuberante @ de la
palanca elevadora @ del prensatelas en la ménsula @.
En este estado, fije la palanca elevadora del prensatelas
sobre la base de tension @ del hilo utilizando el tornillo de
fijacion €.

A continuacion, haga pasar el eslabén de union @ tal
como se muestra en la figura de la izquierda e inserte los
anillos de goma @ en ambos extremos del eslaboén.
Finalmente, fijela con el tornillo de fijacion @.

{F Aplique la grasa (Pieza No.: 40013640), que se ]
| P@n suministra con la unidad, a las partes des- |
| lizantes indicadas con el circulo (cuatro |
[ ubicaciones) cuando menos una vez al afo. j
—_——— e — — e — — — — —— —

B, UMR AR @ iR @ A RITTA @
E.

TERXFHR A BPRET , HEE R @ [BE Lk 1G
o L.

&, MEPRIBFHE O B3 @ 0 il A& @ HIM
o

ﬁ“‘i): M IR @ [ E.

BAASFRERNELER { LE’J:Esz“B \
@ (44 VR¥R 1 KRB BAYIEE (m%‘ 140013640 ), j

Insérer tout d'abord la partie du bossage @ du levier de
relevage du presseur @ dans le support @.

Fixer alors le levier sur le socle du bloc-tension @ avec la
vis de fixation @.

Faire passer enstuite la biellette d'accouplement @ comme
sur la figure et insérer les anneaux en caoutchouc @ a
ses extrémités.

Fixer enfin le levier avec la vis de fixation @.

‘ Appliquer la graisse (Part No.: 40013640) four- \
| Attentiony nie avec I'unité sur les parties coulissantes |
| entourées de (quatre endroits) au moins |
{ une fois par an. ,

Prima, inserire la sezione di mozzo @) della leva @ di sol-
levamento del pressore nel supporto @.

In questa condizione, fissare la leva di sollevamento del
pressore sulla base @ della tensione del filo con la vite di
fissaggio ©.

In seguito, fare passare I'articolazione di collegamento @
secondo le indicazioni della figura ed inserire gli anelli di
gomma @ su entrambe le sue estremita.

Per concludere, fissarla con la vite di fissaggio @.

Applicare il grasso (No. di parte: 40013640) \
in dotazione con I'unité alle parti scorrevoli |
circondate con : J (quattro posizioni) almeno |

una volta all'anno.

Once baski ayagdini kaldirma kolunun @ kabartma kismini
@ brakete @ yerlestirin.

Tespit vidasini kullanarak @ iplik gergi tabaninin @ Uzeri-
ne sabitleyin.

Ardindan, sekilde goruldugu gibi baglanti pargasini @
gegirin ve her iki ucuna O-halka @ takin.

Son oralar tespit vidasiyla @ sabitleyin.

[ L~ Uniteyle birlikte temin edllen gresi (Parca ]
DIKKAT\ - humarasi: 4001 3640), % _} ile daire igine alinan |
@ (dort yerde) kayar parcalara en az yilda bir kez

siirtin

CHavana BcTaBbTe 6o6biluky @) pbiuara Ans nogbeéma npyxxumHoii nankv @ B ckoby @.
B 9TOM COCTOSIHUM 3aKpenuTe ero Ha NMOACTABKE ANst HATSHXKEHUS) HUTY @) C MOMOLLbKO KPEMEXHOro BUHTA €.
3aTeM nponycTuTe COBAMHUTENBHOE 3BeHO @ Kak NoKa3aHo Ha PUCYHKE U BCTaBbTE YNNOTHUTENbHOE KombLo (@ B 06a ero KoHLa.

HakoHey 3aKpenuTe ero ¢ NOMOLLbK KPeneXXHOro BUHTa 0

‘ npe‘nome:peme‘nwe HaHocuTe cMasky (yacTb Ne: 40013640), noctaBnsieMyto BMeCTe C MalIMHOI Ha CKONb3slMe YacTH, 0603Ha4eHHbIe C MOMOLLbIO \

l " (YeThIpe MecTa), o KpaiiHeil Mepe, 1 pa3 Kaxblii ro.
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5. [EEEAHEOESS/Checking the direction of rotation / Uberpriifen der Drehrichtung /
Vérification du sens de rotation / Comprobacioén de la direccién de rotacién /
Controllo del senso di rotazione / #5177 [@)#IA / D6éniis yéniunin kontrolii /

MpoBepka HanpaBneHUs BpalleHus

Die Drehrichtung der Nahmaschine ist im Uhrzeigersinn bei
Ansicht von der Handradseite. Sie ist entgegen dem Uhrzei-
gersinn bei Ansicht von der Arbeitsposition des Bedieners.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Die Maschine darf auf keinen Fall in die entge-\
| Vorsichty - gengesetzte Richtung gedreht werden. |

Anderenfalls féllt die Schmierpumpe aus, und
l_ Festfressen wird verursacht. _

La direccion de rotacion de la maquina de coser es igual
que la de las manecillas del reloj vista desde el lado del
volante. Es en el sentido inverso a las manecillas del reloj
vista desde la posicion de trabajo del operador.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( placaoin Nunca gire la maquina en direccion inversa. |

| N De lo contrario, la bomba de lubricacién no |

‘ funcionara, causando su agarrotamiento. ,
— —

o )
|\ &, mReEs, BUEEsmEEL.

HanpaBneHwe BpaLleHna LUBEIHO MaLLIMHbI - N0 4aCoBOM CTpenke,
€CJIM CMOTPETbL CO CTOPOHbI MaxoBKKa, 1 NpOTNB 4acoBow CTPENKH,
€C/i1 CMOTPETL C paﬁoqero MecCTa oneparopa.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( npenfu;:p%une Hukoraa He BpalyaiiTe ee B 06paTHOM HanpaBneHNK. |

CMa304Hblil Hacoc He CMOXeT paboTaTb, U Npon3oiiaeT
l 3aefjaHue. ,
—

=Y VOEELEET-UAN SR TREETRED TY,

[ o, EHICEEES BEVTLI LB, )
| WK TOEHE IS, BFTEORAI |
| BOET, )

Direction of rotation of the sewing machine is the same as
that of the hand of watch as viewed from the handwheel side.
It is counterclockwise as viewed from the working position
of the operator.

La machine tourne dans le sens des aguilles d'une montre
lorsqu'on la regarde depuis le cété du volant. Elle tourne
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre lorsqu'on
la regarde depuis la position de travail de l'opérateur.

( g Ne jamais la faire tourner a I'envers. \

| N ) Ceci provoquerait la défaillance de la pompe |

| de graissage et un grippage. )
— — — — — — — — — — — — — — — —

Il senso di rotazione della macchina per cucire € lo stesso
di quello della lancetta dell'orologio guardando dal lato del
volantino. E in senso antiorario guardando dalla posizione
di lavoro dell'operatore.

U EIIL I S I I I I S S SIS S S S— — —
Non farla girare mai nel senso opposto. \

Attenzi . A . .
| (&) La pompa di lubrificazione smette di funziona- |
re ed il grippaggio sara causato. )

Dikis makinesinin déniis yonu, kasnak tarafindan bakildigi
zaman saat yonundedir.
Operatérin galistigi konumdan bakilirsa saat yonu tersinedir.

8N . . . -
[ DikKAT\ Asla ters yone gevirmeyin. Yaglama pompasi \
l calismaz ve tutukluk yapar. ,

6. READHD {313 / Installing the thread guide / Installieren der Fadenfithrung /
Installation du guide-fil / Instalacion de guiahilos / Installazione del guidafilo /
S &2 Z % / Iplik kilavuzunun takilmasi / YcTaHOBKa HUTeHanpaBuTens

MEBDAYY R @7ZREY Y F@ICHDMTF. REA
@7zl O CRYY R@ICEELTLEE L,

Attach studs @ to studs @, supplied with the unit. Fix
thread guide @ on studs @ with screws €.

Die Stehbolzen @ in die mit dem Gerat gelieferten Stehbol-
zen @ einsetzen. Die Fadenflihrung @ mit den Schrauben @
an den Stehbolzen @ befestigen.

Monter les goujons @ sur les goujons @, fournis avec I
unité. Fixer le guide-fil @ sur les goujons @ avec les vis ©.

Acople los esparragos @ a los esparragos @, que se su-
ministran con la unidad. Fije el guiahilos @ a los esparra-
gos @ con los tornillos €.
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Attaccare le viti prigioniere @ alle viti prigioniere @), in dotazione con l'unita. Fissare il guidafilo @ sulle viti prigioniere @
con le viti ©.

HILHEAIRZ AT @ R FIR2)E @ L, JHFHIRZ @ T HLkd @ [ EFIIRZT @ L.

Uniteyle birlikte temin edilen @ saplamalarini @ somunlarina takin. iplik kilavuzunu @, vidalari @ kullanarak saplamala-
ra @ tespit edin.

MpukpenuTe W s @), NocTaBnsieMble ¢ MaLLKHON, K WwudTam @. 3akpenute HUTeHanpasuTeNb @ Ha WTudTax @ ¢ NOMOLLbI BUHTOB €.

RIS, FAR-EIDREN/INAT O Z/)\ATEE@ &
FRU @ CFHDTATAEAN@ [CAEL CLIES
W (2 &P

REN/ A T @ DIEETHARIFFAREAR @ DFREIN
DHRDNCED R D ICAEEDIBETZFHE L TLIE,

Then, fix looper thread and covering thread guide pipes @
on thread guide @ with pipe fixtures @ and flat screws @
to provide the dimensions given in the illustration below (two
points).

Adjust the rightward/leftward tilt of thread guide pipe @ so
that the center of the hole in the pipe meets the center of
the thread path hole in thread tension thread guide plate @.

Dann das Greiferfaden- und Deckfaden-Fihrungsrohr @
mit der Rohrhalterung @ und der Flachkopfschraube @
an der Fadenfuhrung @ befestigen, um die in der nach-
stehenden Abbildung angegebenen Abmessungen zu
erhalten (zwei Stellen).

Die Rechts-/Linksneigung des Fadenflihrungsrohrs @ so
einstellen, dass die Mitte des Lochs im Rohr auf die Mitte
des Fadenweglochs in der Fadenspannungs-Fadenflh-
rungsplatte @ ausgerichtet ist.

Puis, fixer les tubes-guides du fil du boucleur et du fil de
recouvrement @ sur le guide-fil @ avec les attaches de
tube @ et les vis plates @ en se conformant aux dimen-
sions indiquées sur l'illustration ci-dessous (deux points).
Régler l'inclinaison a droite/gauche du tube-guide du fil @
de maniere a ce que le centre de l'orifice du tube coincide
avec le centre de l'orifice de la trajectoire du fil dans la
plaque du guide-fil de tension de fil @.

Luego, fije los tubos @ de guia de hilo de recubrimiento e hilo de enlazador sobre el guiahilos @ con los accesorios @
de tubo y tornillos planos @, asegurando las dimensiones indicadas en la ilustracién de abajo (en dos puntos).

Ajuste la inclinacion a la derecha/a la izquierda del tubo @ del guiahilos de modo que el centro del agujero en el tubo
coincida con el centro del agujero de la trayectoria del hilo en la placa @ del guiahilos de tension del hilo.

Quindi, fissare i tubi @ di guida del filo del crochet e del filo di copertura sul guidafilo @ con i fermatubo @ e le viti a
testa piana @ fornendo le dimensioni riportate nell'illustrazione qui sotto (due punti).

Regolare l'inclinazione verso destra/sinistra del tubo guidafilo @ in modo che il centro del foro nel tubo incontri il centro
del foro di percorso del filo nella piastra guidafilo @ della tensione del filo.

Wa, TR, HSRLERES @ FFiRL @ LKL - RILFAE @ B EF L@ L. Q4b)
WAL RLE @ MR, LSRAE BT LK I8 FEM @ WEEFLIH.L,

Ardindan, asagida (iki yerde) verilen boyutlar elde etmek icin Iliper ipligi ve kaplama ipligi kilavuz borularini @, boru bag-
lantilarini @ ve duz vidalar @ kullanarak iplik kilavuzuna @ tespit edin.

iplik kilavuzu borusunun @ saga/sola devrilmesini borunun igindeki deligin merkezi iplik gerginligi iplik kilavuzu plakasi @
icindeki iplik gecis yolu deliginin merkezine karsilik gelecek sekilde ayarlayin.

3aTeM 3aKpenuTe TPyOKW HUTEHANPABUTENS AEKOPATUBHOM HUTW U HUTW NETUTENS @ Ha HUTeHanpaBsuTene @ C NOMOLLBIO KPENMeHHil Ans
Tpy6ok @ v Nnockux BUHTOB @), COBNIOAAR PasMepbI, ykasaHHbIE HA PUCYHKE HIXKE (ABa nyHKTa). OTperynupyiTe BNpaBo/BNeBO HaKIOH TPY6KM
HUTeHanpasuTens @ no Tak, YTo6bl LIEHTP OTBEPCTUS B TPyBKe COBNAAAN C LEHTPOM OTBEPCTUS MYTU HATY B NNACTUHE HUTEHANPaBUTENs
HaTSKeHNs HuTH @.
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7. RIIEBEDHD 37 / Installing the thread stand / Installieren des Garnsténders /
Installation du support de fil / Instalacion del soporte de hilos /
Installazione del portafilo / £ 2R3 B/ % 3% / Iplik cardaginin montaji /

YcTaHOBKa NOACTaBKU ANS HUTH

© 40072506

@ NM6160511SE x 2
© WP1612616SE x 2
O WS1643202KP

HMDOLDICFy @, Tvyv—@.
FREQ@ICTRIXKELH@ ZT—TIU
[CEEULFT,

Fix thread stand asm. @ on the machine
table with nuts @, washers @ and spring
seat @ as illustrated in the sketch.

Die Garnsténdereinheit @ mit den Muttern
@, Unterlegscheiben € und dem Federsitz
O am Maschinentisch befestigen, wie in
der Abbildung dargestellt.

Fixer le support de fil préassemblé @ sur
la table de la machine avec les écrous @,
les rondelles @ et le siege de ressort @
comme indiqué sur le schéma.

Fije el cjto. del soporte de hilos @ sobre
la mesa de la maquina con las tuercas @,
arandelas @ y asiento de resorte @, tal
como se muestra en la ilustracién.

Fissare il portafilo asm. @ sul tavolo della
macchina con i dadi @, le rondelle @ e le
rondelle elastiche @, come illustrato nella
figura.

WMEFT RIREE, R @, Hh @, #WEH @ AR EL N @ HERIG

iplik cardag@i grubunu @ cizimde gésterildigi gibi somunlar @, rondelalar @ ve yay mesnediyle @ makine tablasina

sabitleyin.

3achukempyiiTe noacTaBsky Anst HUTH @ Ha CTOMeE MALLMHBI C NOMOLLbIO raek @), Wwaiib € v rHeana npyxuHbl @), Kak NokasaHo Ha PUCYHKe.
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8. Z=IRtIERF 7 MEYD {tF / Installing the chain-off thread cutting knife /
Installieren des Kettelfadenabschneiders / Installation du coupeur de chaines de fil non cousu /
Instalacion de la cuchilla cortadora de hilo sobrante de cadenetas / Installazione del coltello tagliacatenella /
TN TIHIR % / U ipligi kesme bicaginin takilmasi /
YcTaHoBKa HOXa, 0Tpe3aroLero HUTb

&5

1. FEDEENICKDEME LD, BREET>THSITo>TLEE L,

2. ABEi=EH<CIch. BB T ONERICIEFE - FEEMHNEVTLEE L,

3. AREEFFENICKDEM. BFARICKDIBHEHSEHZI I VZAANL,. REICDODVLWTHEZZ I ERER:
MEDADBIT>TLEEL,

WARNING :

1. Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

2. Do not touch your fingers or hands to the blade section of knife. so as to prevent fatal accidents.

3. Perform the adjustment work by the maintenance engineers who are familiar with the sewing machine and
trained for the safety so as to prevent accidents caused by unfamiliarity or wrong adjustment.

WARNUNG :

1. Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anlaufen der Nahma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Beriihren Sie den Klingenteil des Messers nicht mit Ihren Fingern oder Hénden, um schwere Unflle zu verhiiten.

3. Uberlassen Sie die Einstellung den Wartungstechnikern, die mit der Ndhmaschine vertraut und fiir die
Einhaltung der Sicherheit geschult sind, um durch mangelnde Sachkenntnis oder falsche Einstellung
verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :

1. Avant de commencer cette opération, couper I'alimentation pour ne pas risquer un accident di a une
brusque mise en marche de la machine.

2. Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas mettre les doigts ou les mains sur la partie de la lame du couteau.

3. Ce réglage doit étre exécuté par un technicien de maintenance connaissant bien la machine et formé pour la sécu-
rité, ceci afin d’éviter des accidents dus a une mauvaise connaissance de la machine ou a un réglage incorrect.

jAVISO!

1. Apague (“OFF”) la maquina de coser antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que pueden ocu-
rrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

2. No toque la seccion de la cuchilla con sus dedos 0 manos para evitar accidentes fatales.

3. Las tareas de ajuste las deberan ejecutar ingenieros de mantenimiento con experiencia en este tipo de
maquinas, para garantizar seguridad y evitar accidentes causados por ajustes hecho por inexpertos.

AVVERTIMENTO :

1. Spegnere l'interruttore dell'alimentazione prima di iniziare il lavoro al fine di evitare possibili incidenti
causati dall'avvio improvviso della macchina.

2. Non toccare la sezione di lama del coltello con le dita o con le mani al fine di evitare possibili incidenti.

3. Il lavoro di regolazione deve essere effettuato unicamente da tecnici di manutenzione che hanno fami-
liarita con la macchina per cucire e specificamente addestrati per la sicurezza al fine di evitare possibili
incidenti causati da mancanza di esperienza o regolazione sbagliata.

xR

1. ATWIERAMEIENEY, BXiEREZ aHRITRE.

2. ATHIEASEY, BTERFIFEMETTITI.

3. ATHLLERHREGEMEY, NERFRFHEEHNEL, BEFWMILEZTREHFHEERARAGRHIT.

UYARI :

1. Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢calismaya baslamasinin neden oldugu kazalar énlemek i¢in ¢calis-
maya baslamadan énce giicii kapatin.

2. Ciddi kazalar1 6nlemek i¢in ellerinizi veya parmaklarinizi bicagin keskin kisimlarina degdirmeyin.

3. Ayarlama isini makineyi tanimama veya yanlis ayarlama nedeniyle olusabilecek kazalari 6nlemek icin dikis
makinesini bilen ve giivenlik konusunda egitimli bakim teknisyenlerine yaptirin.

> > P D

MpepynpexaeHue:

1. BbIKNIOYUTE ANEKTPONUTaHUE NPEXAE, YeM HayaTb paboTy, 4ToObI NPeAOTBPAaTUTL HECHACTHBIE Cyyau, Bbi3BaHHbIe
HeO0XM1AaHHbIM 3aMyCKOM LBENHOI MaLIUHbI.

2. Bo n3bexaHue cepbe3HbiX TPaBM He KacaiTecb nanbLaMu MU pyKamMu ne3sus Hoxa.

3. llosepsiite paboTy No perynupoBKe MHXeHepaM no 06CnyXnBaHUIO, KOTOPbIE 3HAKOMbI CO LWBEAHO MaLIMHOW U Npa-
BUnamu 6e30nacHOCTH, BO U36exaHne HeCHaCTHbIX CNyyaes, BbI3BaHHbIX OTCYTCTBMEM KBanuduKauuu unm Henpa-
BUJIbHOW perynupoBKOiA.

[>
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ZERUMT AT @ EERUM S A TJH—~ @ ZER
BDOETLEHRU O (2 1) TTYVICHOMIFERT,

[ AR\ ZBUBF 1 ORI, 1EOVIEICE l
@/ BLunSERETSTIZEL, ]

© 40074233 Putting chain-off thread cutting knife guard @ on chain-off

@ 40074232 thread cutting knife @, install them together on the sewing
© SM6030800SP x 2 |  machine with two setscrews @.
(HEB) NS DEPREFR ( When installing the chain-off thread cutting

(Blade section) Hazardous section to hands and fingers | /i) knife on the sewing machine, be extremely
(Klingenteil) Gefahrlicher Teil fiir Hinde und Finger I A careful not to allow your fingers to be cut by
(Section lame) Section dangereuse pour les mains

)
I
I
_

et les doigts ‘_ _ _"Ek"_'fe'_ _________
(Seccién de hoja) Seccion peligrosa para manos y dedos

(Sezione di lama) Sezione pericolosa per le mani e le dita Den Kettelfadenabschneiderschutz @ auf den

( 7I70EB ) YMARY B ke BB L Kettelfadenabschneider @ setzen, und die Teile mit

(Bicak kismi) Eler ve parmaklar i¢in tehlikeli kisim

den zwei Befestigungsschrauben € zusammen an der
(Ne3Bue) YacTb, NpeacTasnaiowWwas onacHoCTb ANA PYK U NanbLes

Nahmaschine installieren.

Achten Sie beim Installieren des |
N/ I \ﬁs:?ht Kettelfadenabschneiders an der Ndhmaschine |
.Z | mit gréBter Vorsicht darauf, dass Sie sich |
| nicht die Finger am Abschneider verletzen. )

Monter la protection @ sur le coupeur de chaines de fil non cousu @, puis les installer ensemble sur la machine a
coudre avec les deux vis de serrage @.

o i — — — — — — — — — — — — — — —— — — — —
‘ m Lors de I'installation du coupeur de chaines de fil non cousu sur la machine a coudre, prendre toutes les \
l précautions nécessaires pour ne pas se couper les doigts avec le couteau. ,
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Coloque el protector @ en la cuchilla cortadora de hilo sobrante de cadenetas @, e instalelos juntos en la maquina de
coser con los tornillos de fijacion €.

{ Ame Al instalar la cuchilla cortadora de hilo sobrante de cadenetas en la maquina de coser, tenga sumo cuidado \
l @ para evitar cortarse los dedos con la cuchilla. ,

Mettendo la protezione @ del coltello tagliacatenella sul coltello tagliacatenella @, installare l'insieme sulla macchina per
cucire con le due viti di fissaggio ©.

‘ Afenfiode Quando si installa il coltello tagliacatenella sulla macchina per cucire, fare molta attenzione che le dita non \
l vengano tagliate dal coltello. ,
AR ) @ MBI IDi 6 @ EART —R, L5 MEEIRZ @A) B 1% F 49 |,

{ RESETRITIN, HRENEMEEREGTE,

Uc ipligi kesme bigag siperini @ ug ipligi kesme bicagi @ Ustiine koyarak, onlari birlikte iki tespit vidasiyla @ dikis
makinesine monte edin.

‘ DiKI:(AT Uc ipligi kesme bicagini dikis makinesine takarken, parmaklarinizin bicak tarafindan kesilmemesi icin cok \
l dikkatli olun. ,
MoMeCTVB 3aLUMTHOE NPUCNIOCOBIEHNE AN HOXKA, OTPE3AKOLLEr0 HUTb, @ Ha HOX, OTPE3AOLMA HUTb, @), YCTAHOBUTE UX BMECTE Ha LUBENHO
MaLLVHe C MOMOLLbIO [IBYX KPEMEXHbIX BUHTOB €.

‘ npenomepe)xeune = . .
l YcTaHaBNMBas HOX, OTPE3aloLLmii HUTb, Ha WBEIHYI0 MalluHy, 6y AbTe Ype3Bbl4aiiHO OCTOPOXHbI, YTOObI He Nope3saThbCes.
—



V.

1.

f&5H - JEMICDULVT /LUBRICATION AND OILING /

SCHMIERUNG UND OLUNG / LUBRIFICATION ET HUILAGE /
LUBRICACION Y MODO DE APLICAR EL ACEITE /
RIFORNIMENTO DELL’OLIO E LUBRIFICAZIONE / - Ffilill. it /
YAGLAMA / CMA3bIBAHUE U CMA3KA

#8MICDULVT / Lubrication / Schmierung / Lubrification / Lubricacion /
Lubrificazione / XF /il / Yaglama / Cma3ka

1) FAIVERERE @ ZH UET,

2)JUKI Za—=FTLvIRFA)UNo.2 ZANE T,

3) el (B ADSANDT AIVIE. AT —Y
@ zHEh 5 R C. FERED LORLRDFHIE T
fRLE T,

1) Remove oil circulation inspection windows @.

2) Pour JUKI New Defrix oil No.2.

3) For the oil to be added through oil hole (front) A, pour
it until the indicator bar reaches short of the upper red
engraved marker line while visually observing oil gauge
@ from the side.

1) Die Olumlauf-Kontrolifenster @ entfernen.
2) JUKI New Defrix Qil No.2 einfillen.
3) Das Ol durch die Oléffnung A (vorn) einfiillen, bis der

—_

)
2)
3)

—_

)
2)
3)

—_

)
2)
3)

Anzeigebalken nahezu die obere rote eingravierte Mar-
kierungslinie erreicht, wahrend der (")Istandanzeiger (2]
von der Seite beobachtet wird.

Oter les regards de contrle de circulation @.

Verser de 'huile JUKI New Defrix No.2.

Pour ajouter de I'huile dans le trou d’huile (avant) A, la verser jusqu’a ce que la barre d’indication arrive juste en des-
sous du trait-repére rouge supérieur gravé, tout en surveillant visuellement de c6té la jauge d’huile @.

Retire las mirillas @ de inspeccion de circulacion de aceite.

Vierta el aceite JUKI New Defrix oil No. 2.

Para el aceite que se debe adicionar a través del agujero de aceite (frontal) A, vierta el aceite hasta que la barra
indicadora llegue cerca a (sin pasar) la linea demarcadora grabada superior roja mientras que observa el manémetro
@ de aceite de la parte lateral.

Rimuovere le finestre @ di controllo della circolazione dell'olio.

Versare |'olio JUKI New Defrix oil No. 2.

Per l'olio da aggiungere attraverso il foro (anteriore) A dell'olio, continuare a versarlo fino a quando la barra di indica-
zione & appena sotto la riga rossa superiore, osservando l'indicatore @ dell'olio di lato.

EF LRGSR HINE @.
AIA No.2 JTUKI HitlLif.
MATH O CRDOA AR, AT RLAEER T A MR @, BN B8 /R #2183 E T Y ZL 20 2 i 7

@ yag dolasimi kontrol camlarini sékin.

JUKI Yeni Defrix Oil No.2 ile doldurun.

Yag deliginden (6nde) A yag eklemek igin, yandan yag goéstergesini @ gozlerken gosterge cubugu Ustteki kirmizi
oyma igaret gizgisinin altina ulagincaya kadar yag doldurun.

YianuTe OKOLKO s HabMoAeHMs 3a LmMpKynsiuvei Macna @.

3aneiite Hosoe macno JUKI Defrix Ne2.

Macno, koTopoe 6yneTe gonvsaTth Yepes 0TBEPCTUE ANs 3anvBku Macna (nepefHee) A, HanveanTe [0 Tex nop, Noka MHAMKATOpHas Nonoc-
Ka He JOCTUraeT BEpXHel KPACHOI BbIrPaBUPOBAHHOM MAPKEPHOM IMHM, HABMOAAs 3a MHAMKATOPOM YPOBHS Macna @ ¢ 6oky.
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4) faihte @ ZIO A LF T,

5) #SHO B O AND A AUl FAILT—
Y @QzELSRT. HED LARRDIFE]
FTHEMULE T,

FORBLECEET D E, HED'S |
\ TETHENESCTEREHDE |
TOT. BFLOMROFHTIAE |
ST RE L, ]

6) I‘/EI\;BHD\\% bjj—t_ bZ'/f)MEf_ﬁEummﬂ a_D\
KO, #EHE @ ZED I TIEEW

4) Remove oil plug ©.
5) For the oil to be added through oil hole B, pour it until the oil surface comes short of the upper engraved marker line while
visually observing oil gauge @ from the side.

[ Cadion\ If the oil is added until the oil surface is above the upper engraved marker line, the oil quantity is excessive ]
l resulting in oil leakage. Be sure to stop adding oil before the oil surface reaches the upper engraved marker

line.
6) After completion of oiling, attach oil circulation inspection window @ and oil plug ©.

4) Den Oleinfiillverschluss @ entfernen.
5) Das Ol durch die Oléffnung B einfillen, bis der Olspiegel nahezu die obere eingravierte Markierungslinie erreicht, wahrend der Olstandan-
zelger O von der Seite beobachtet wird.

/\
‘ Vorgicht Falls der Olspiegel die obere Markierungslinie iiberschreitet, ist die Olmenge zu groB, was zu Qlauslaufen fiihrt. Die \
‘ Oleinfiillung abbrechen, bevor der Olspiegel die obere Markierungslinie erreicht. ]

6) Nach Abschluss des Olens das Olumlauf-Kontrollfenster @ und den Oleinfillverschluss @ wieder anbringen.

4) Retirer le bouchon d’huile @.
5) Pour ajouter de I'huile dans le trou d’huile B, la verser jusqu’a ce que le niveau d’huile arrive juste en dessous du
trait-repére rouge supérieur gravé, tout en surveillant visuellement de coté la jauge d’huile @.

‘ Aemion, St 'huile est versée de sorte que son niveau dépasse le trait-repére rouge supérieur, la quantité d’huile est \
l U excessive, ce qui provoque une fuite. Veiller a arréter de verser I’huile avant que le niveau atteigne le trait-

repére rouge supérieur gravé.
6) Une fois le graissage terminé, remettre en place le regard de contréle de circulation d’huile @ et le bouchon d’huile @.

4) Retire el tapon de aceite .

5) Para el aceite que se debe adicionar a través del agujero de aceite B, vierta el aceite hasta que la superficie del acei-
te llegue cerca a (sin pasar) la linea demarcadora grabada superior mientras que observa el manémetro @ de aceite
de la parte lateral.

‘ p’recauc‘,on Si el aceite se agrega hasta que su superficie sobrepasa la linea demarcadora grabada superior, la cantldad]
de aceite es excesiva y resultara en fuga de aceite. Por lo tanto, asegurese de interrumpir el vertido de acei-
l te antes de que la superficie del aceite alcance la linea demarcadora grabada superior. ,

6) Al término de la lubricacion, reinstale la mirilla de inspeccion @ de circulacion de aceite y el tapon de aceite €.

4) Rimuovere il tappo dell'olio @.
5) Per l'olio da aggiungere attraverso il foro B dell'olio, continuare a versarlo fino a quando la superficie dell'olio & appena
sotto la riga superiore, osservando l'indicatore @ dell'olio di lato.

[ Aferiione  Se si aggiunge I'olio fino a quando la superficie dell'olio é sopra la riga superiore dell'indicatore, la quantita di
olio e eccessiva con la conseguente perdita dell'olio. Non mancare di smettere di aggiungere I'olio prima che la
l superficie dell'olio raggiunga la riga superiore dell'indicatore.

6) Dopo il completamento della lubrificazione, attaccare la finestra di ispezione @ della circolazione dell'olio € il tappo ©
dell'olio.

4) #HT i @.
5) U\JJ[I{EHD B A BIHLIN, T DUMARE) T7 10 00 il R @, AL N 0 17 240 A 1) E 2 2 6

‘ PLBIRME BT LXILRE, BATHESSHATRLXERBINE BEiiE E}EJF)LIHJJHEIJJ:?'J%E’MLEU\
| T J

6) M5 T 25, s ZRENUMIERIHILE @ it @.
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4) Yag tapasini @ cikarin.
5) Yag deliginden B yag eklemek igin, yandan yag gostergesini @ gozleyerek yag ylzeyi Ustteki kirmizi oyma isaret
¢gizgisinin altina eriginceye kadar yag doldurun.

ilave edilen yag seviyesi eger kabartma iist isaret cizgisini gecerse, yag miktan asir demektir ve yag
9‘ sizintisina sebep olur. Yag seviyesi kabartma (ist isaret cizgisine varmadan dnce, yag ilave etmeye mut-
laka son verin.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

6) Yag ikmalini tamamladiktan sonra, yag dolagimi kontrol camini @ ve yag tapasini € takin.

4)  Ypanute npobky €.
5) Macno, KoTopoe 6yneTe fonMBaThL Hepe3 OTBEPCTUE ANS 3avBKKU Macna B, HanueaiiTe o Tex nop, noka MHAMKATOpHAsA nonocka He JocTH-
raeT BEpXHeil BbIrpaB1pOBaHHOI MApKEPHOIA MHWW, HAGNIOAAS 3@ MHANKATOPOM ypoBHs Macna @ ¢ 6oky.

—
( ofordme ECTH A06aBAATH MAc/0, Tak YTO €ro YPOBEHb OKAKETCS Bbilue BepXHel BbIrpaBUpOBaHHON MapKepHOii NuHUK, Macno 6yaeT |
| { &8 ) cnmwkom MHOro 1 3To NpUBEAET K ero yTeuke. MpekpaTuTe AONMBATL MAcno NPeXx[e, YeM ero ypoBeHb AOCTUrHeT BepxHed |
| BbIrPaBUPOBAHHOM MaPKEPHOI IMHIK. )
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

6) [Mocne 3aBepLLEHMst CMa3Ku, YCTAHOBUTE OKOLLKO ANs HAGMoAeHNs 3a LMpKynsumeii macna @ v npobky @©.

7) Y vebUlcEE FTAIIVERESEZ Q. @ D
J XILD SEBEENHS C &z L TIEE L,
ERENEENEEF R TR @R AE)ZH U,
HBRZEREICS LTLIEEL,. /XU B DEE
HIEH USRI CERXR LIS RV TRU @ (2 %)
EEHFCTLIEE L,

7) Check to be sure that the nozzles inside oil circulation
inspection windows @ and @ feed lubricating oil when
the sewing machine is operated. If no oil is fed from
the nozzles, remove pump screws @ (2 pcs.) and put
few drops of lubricating oil into the tapped holes. Once

" 5 EH /Put a few dr(;ps of lubricating oil /
Ein paar Tropfen Schmierél auftragen /

Mettre quelques gouttes d’huile de lubrification / squirt of oil from the nozzles is confirmed, attach pump
Mettere qualche goccia di olio lubrificante / screws @ (2 pcs.) back in place.
Ponga unas cuantas gotas de aceite lubricante / .
finjh#L i / Birkag damla yag koyun / 7) Sicherstellen, dass die Diisen hinter den Olumlauf-
KanHute HeCKOJIbKO Kanenb CMa30o4yHOro Macsna Kontrollfenstern @ und @ Schmierdl wahrend des

N&hmaschinenbetriebs zufiihren. Falls kein Ol von den
Dusen zugeflhrt wird, die Pumpenschrauben @ (2 Stiick) entfernen, und ein paar Tropfen Schmierdl in die Gewinde-
bohrungen geben. Nachdem Olspritzer von den Diisen festgestellt worden sind, die Pumpenschrauben @ (2 Stiick)
wieder eindrehen.

7) S’assurer que les buses situées a l'intérieur des regards de contréle de circulation d’huile @ et @ alimentent la ma-
chine a coudre en huile de lubrification lorsqu’elle est en fonctionnement. Dans la négative, 6ter les vis de la pompe
@ (2 vis) et mettre quelques gouttes d’huile dans les trous taraudés. Apres avoir vérifié que les buses dispensent de I’
huile, remettre en place les vis de la pompe @ (2 vis).

7) Compruebe para asegurarse de que las boquillas ubicadas dentro de las mirillas @ y @ de comprobacion de circu-
lacion de aceite alimentan el aceite lubricante cuando se hace funcionar la maquina de coser. Si no hay alimenta-
cion de aceite desde las boquillas, retire los tornillos @ (2 pzas.) de la bomba y ponga unas cuantas gotas de aceite
lubricante dentro de los agujeros roscados. Después de confirmar que sale un chorro de aceite desde las boquillas,
vuelva a colocar los tornillos @ (2 pzas.) en su lugar.

7) Assicurarsi che gli ugelli posti allinterno delle finestre @ e @ di identificazione della circolazione dell'olio alimentino
I'olio lubrificante quando la macchina per cucire € azionata. Se I'olio non € alimentato dagli ugelli, rimuovere le viti
@ della pompa (2 pezzi) e mettere qualche goccia di olio lubrificante nei fori filettati. Una volta che gli spruzzi di olio
dagli ugelli sono confermati, rimettere a posto le viti @ della pompa (2 pezzi).

7) HSSEGIMUE, HMVLMIERHIAE @. @ RIMIEGT A AIEE AT LIk, WANEE M BoA i d ok, EET
MARIRZ @ (241), LI LR, A T I T DOABEEWT 2 )5, 5 2R MR IR 2 @ (24 ).
7) @ ve @ Yag dolagimi kontrol camlarinin igindeki nozllerin, dikis makinesi caligirken makineye yag temin ettigini

kontrol edin. NozUllerden yag gelmezse, pompa vidalarini @ (2 adet) sokup dis agilmis deliklere birka¢ damla yag
damlatin. Nozillerden yag geldigini gérdlkten sonra pompa vidalarini @ (2 adet) tekrar yerine takin.

7) Y6enuTech, YTo NaTpy6Ku B OKOLLKAX As HAGMOAeHWs 3a LMpKynsiuveit Macna @ v @ noZaioT cMa3ouHOe Macno, Koria LUBeiiHast MalmHa
pa6oTaeT. Ecnv Macno He nocTynaeT u3 naTpybKoB, yAamMTe NOAKAUMBAOLME BUHTbI @) (2 LTYKM) U KArHUTE HEMHOTO Karesb CMa3oqHoro
Macna B pe3b6oBble 0TBEpCTUsL. Kak TOMbKO YBUAUTE CTPyW Macra 13 naTpy6KoB, YCTAHOBUTE NOAKAUMBAIOLME BUHTbI @) (2 LUTYKM) Ha MECTO.
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2. TAL VY I~DaH / Adding oil to the silicon container /
Einfiillen von Ol in den Silikondlbehilter / Remplissage du réservoir d’huile siliconée /
Adicién de aceite al recipiente de silicona / Aggiunta dell'olio al contenitore del silicone /
HLE% &R NG / Silikon haznesine yag ekleme /
[lobaBneHue Macna B eMKOCTb ANl CUNMKOHOBOr0 Macna

Wenn die Maschine fur Hochgeschwindigkeitsnéhen oder
mit Synthetikfaden und Synthetiktuch verwendet wird, den
Deckel @ des Silikondlbehélters @ 6ffnen und Silikondl
(Dimethylsilikon) in den Behélter einflllen, um Fadenbruch
oder Stichauslassen zu verhUten.

( Falls Silikonél an anderen Teilen auBer dem |
| ~ Silikondlbehdlter haftet, muss es abgewischt
Vorsicht\  werden. Werden die mit Silikondl behafteten
I @ Teile weiter benutzt, ohne das Ol abzuwi- I
| schen, kann es zu Stérungen der Nahmaschi-
| ne kommen. )
. — — — — — — — — — — — — — — —

Cuando la maquina se usa para coser a alta velocidad o
con hilo sintético y tela sintética, abra la cubierta @ del
recipiente de silicona @ y agregue aceite de silicona (sili-
cona dimetilica) al recipiente para evitar la rotura de hilos
o saltos de puntadas.

componentes excepto el recipiente de sili- |
cona, asegurese de limpiar el aceite comple- I
tamente. Si dichos componentes que tienen
adherido aceite de silicona se continian I
usando sin limpiar el aceite, pueden suscitar-
se problemas en la maquina de coser. )

AR 2Tk, ARET AR, A T B Lk Bk,
BEER, ETTOTULZR AN @ MU T @, MIARERH (=

— — — — — — — — — — — — — — —

RERC I AN R AP S A LU LR, 18
—EERTR, MEFER, ATaEEIN |
REME. )

Makinede yiiksek hizda dikis yapiimasi, sentetik iplik ya
da sentetik kumas kullaniimasi halinde, iplik kopmasini ve
iimek atlamayi énlemek igin silikon haznesinin @ kapagini
@ acip silikon yag (dimetil silikon) ilave edin.

{F Silikon haznesi disindaki parcalara silikon y:g]
| /BikkaT\ bulasirsa mutlaka silin. Silikon yag bulasan |
| parcalarin lizerindeki yag silinmeden kullani- |
| lirsa, dikis makinesinde sorunlar yasanir. )

SRBERD LU, {LiEZERT 55,
RUN. BROBELEDCH. TRALYYV T @ DS
@ zHE. YUIDVA AL (IXFILYUIY) ZA
NTLIESL,

T YUAVFAIUDIRUI S T ILHOHR |
B [CRE L EE R, BFRERS TIREL,

| HBLREZICLTHBLE. =V OMED |
| BERICEDET, ]

When the machine is used for high-speed sewing or with
synthetic thread and synthetic cloth, open cover @ of silicon
container @ and add silicon oil (dimethyl! silicone) into the
container to prevent thread breakage or stitch skipping.

( When silicon oil adhered to the components |
other than the silicon container, be sure to
Calio\ Wipe it out. If the components to which silicon
oil adhered are kept being used without wip- I
ing out the oil, sewing machine trouble will be
caused. )

C:

Lorsque la machine est utilisée pour couture a haute vi-
tesse ou couture avec du fil synthétique et du tissu synthé-
tique, ouvrir le couvercle @ du réservoir d’huile siliconée
@ (silicone diméthyl) et y verser de I'huile siliconée pour
éviter une rupture du fil ou des points passés.

Si de I’huile siliconée adhére & un composant |
autre que le réservoir d’huile siliconée, veiller |
a ’essuyer. Si le composant continue d’étre |
utilisé sans étre essuyé, la machine a coudre |
va dysfonctionner. ]

Quando la macchina € utilizzata per la cucitura ad alta
velocita o con il filo sintetico ed il tessuto sintetico, aprire il
coperchio @ del contenitore @ del silicone ed aggiungere
I'olio siliconico (silicone dimetilico) nel contenitore per
impedire rottura del filo o salti di punto.

o —— ——— —— — —— — —— — —

[ Quando I'olio siliconico é aderito ai \

| componenti tranne il contenitore del silicone, I

.' - - - -

| Attenzione non mancare di pulirlo. Se si continuano ad |
@ usare i componenti a cui I'olio siliconico &

| aderito senza eliminare I'olio, guasti della |

| macchina per cucire saranno causati. )
" — — — — — — — — — — — — — — —

Korpa MalumHa ucnonb3yeTcs A1 BbICOKOCKOPOCTHOTO LLUMTbS Wi
MpY UCMOMb30BAHNM CUHTETUYECKON HUTW M CUHTETMYECKON TKaHw,
OTKPOIATE KPbILLKY @ EMKOCTY ANst CUAnKkoHoBoro Macrna @, v fo-
6aBbTe CUIMKOHOBOrO Macna (AMMETUI KPEMHUS) B EMKOCTb, YTOObI
NPeAoTBPaTUTL NOPbIB HATY UMW MPOMYCK CTEXKA.

( ECnu CUNMKOHOBOE Macso NPONbeTCs MUMO eMKOCTH |
e AN CHIMKOHOBOTO Macia v MPUIMIHET K MOBEPXHOC-

TW MalUMHbI, BBITPUTE €ro BeTowwbio. Eciin aToro He |

caenatb, TO 3TO NPONMBLUEECS U NPUAMNLLIEE MACIO

MOBPEAWT WBEHHYI0 MaLLIKHY. )



V. =Y VO{EL / OPERATION / BETRIEB / UTILISATION / OPERACION /
FUNZIONAMENTO / 8414 #9{& A 77 7% / CALISTIRMA / PABOTA

1. $t@DEXD {3375 / Attaching the needle / Anbringen der Nadel / Pose de I’aiguille /
Modo de colocar la aguja / Posizionamento dell’ago / #l$tH &% T % /
Ignenin takilmasi / 3akpenneHue urnbl

g
oF

VY ORBOREIC L DAGDESES <. BEEYD. T—5OEEHILE > 7T LERBLTH ST T I

(<]

<

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

EE:
ATHILRAEHERABER, BXREERR WADAHLELEEEHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXAEHUE:

YT06b! 3aWNTUTLCS OT BO3MOXKHBIX TpaBM 13-3a HeOXXNAAHHOr 0 3anycka MalluHbI, y6enmec5, YTO NPUCTYNUIKN K cnenylomeﬁ pa60-
T€ Nocne BbIKNIIOYEeHUS INEKTPONUTaHUA n, yﬁeHMBI.HMCb B TOM, 4TO MOTOpP OTKJIOYEH.

[ [ [> [ [ [ [ [>[>

0

1) FSAN—TEH @DILEDRL @ ZDDHTLE
=L

2) FHICEHEDKIICY v IERICF (A) D ET,
WaFRXU—FRICE< LD CEED @ DINDE
FTELIAATLIEE LY,

3) #HDIEHRU @ HFICHcoTWLWD &= hER U
T TLIEE LY

1) Loosen setscrew @ of needle @ with a screwdriver.

2) The needle has a flat part (A) in the shank as shown in
the illustration. Insert the needle into the hole in needle
clamp @ until it will go no further in such a way that
the flat part of the shank faces toward the operator.

3) Tighten setscrew @ of the needle while making sure
that the screw comes in contact with the flat part.

/

CIT =17

D]

1) Die Befestigungsschraube @ der Nadel @ mit einem
Schraubenzieher l6sen.

2) Die Nadel hat eine Abflachung (A) am Schaft, wie in
der Abbildung gezeigt. Die Nadel bis zum Anschlag in

die Bohrung der Nadelklemme @ einflihren, so dass
die Abflachung des Schafts zum Bediener weist.

3) Die Befestigungsschraube @ der Nadel festziehen,
wobei darauf zu achten ist, dass die Schraube mit der
Abflachung in Berlihrung kommt.
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Afloje el tornillo @ de la aguja @ con un destomillador.
La aguja tiene una parte plana (A) en su espiga, tal
como se muestra en la ilustracion. Inserte la aguja den-
tro del agujero en el portaagujas € hasta que no pueda
avanzar mas, de tal modo que la parte plana de la espi-
ga quede frente al operador.

Apriete el tornillo de fijacion @ de la aguja aseguran-
dose de que el tornillo entre en contacto con la parte
plana.

Allentare la vite di fissaggio @ dell’ago @ con un cac-
ciavite.

L'ago ha una parte piana (A) nel codolo come mostra-
to nell'illustrazione. Inserire I'ago facendolo penetrare il
pit possibile nel foro nel morsetto €@ dell'ago volgendo
la parte piana del codolo verso l'operatore.

Stringere la vite @ di fissaggio dell'ago assicurandosi
che la vite tocchi la parte piana.

Desserrer la vis de serrage @ de I'aiguille @ avec un tournevis.

La tige de l'aiguille présente une partie plate (A), comme indiqué sur l'illustration. Insérer I'aiguille dans le trou du pin-
ce-aiguille € complétement a fond, avec la partie plate de la tige orientée vers I'opérateur.

Serrer la vis de serrage @ de I'aiguille en veillant a ce que la vis soit en contact avec la partie plate

i HIRZ TP LET @ M IR 2 @.

UNPET R s ALET BB A TR A ER T (A). SE T AT L B, RO A A ST 8 € 4 @ fLATRAD.
EHADUE [ E IR 22 @ 2 THEIMLAT I-FHHER, ARG TR [ E.

ignenin @ tespit vidasini @ tornavidayla gevsetin.

igne milinde, sekilde gdsterildigi gibi diiz (A) bir yer vardir. igneyi, igne kelepcesi @ deliginde sonuna kadar itin ve

milin diiz kismi operatdre bakacak sekilde yerlestirin.

ignenin tespit vidasini @ sikarken, vidanin diiz kisimla temas ettigini kontrol edin.

OcnabbTe KpenexHblit BUHT @ uribl @ ¢ NOMOLLbIO 0TBEPTKMU.

B ocHOBaHWM Wrfbl eCTb MA0CKas YacTb (A), KaK MoKa3aHo Ha PUCYHKe. BcrasbTe urny B 0TBEPCTHE B 3a>KUME UMbl e [0 ynopa Tak, 4TOObI

nnockast 4acTb OCHOBaHMS! Wbl Gbina o6pallieHa K onepaTopy.

3atsHute erl'le)KHbIVI BUHT e UMbl TaK, 4T00bI OH conpukacancs ¢ MNOCKO YaCTbHO UMbl
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2. D& UL / Threading the machine head / Einfadeln des Maschinenkopfes /
Enfilage de la téte de la machine / Modo de enhebrar el cabezal de la maquina de coser /
Infilatura del filo nella testa della macchina/ ZF%& 7% /

Makine kafasina iplik gecirilmesi / [lpogeBaHue HUTH Yepe3 ronoBKY MalLMHbI

B .

=

Z‘%bﬁiﬂl:J:%’)AEUJ?E%’EBEQTC&DEE;’EE’GJJD\ E—YOEEHIEE e EZEERLTH ST TS
Lo ROBULAZMES LBRU. RUIN. N, BFLSBEDRRAICED TITDTTEFRLIEE L.

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. If threading is wrong, stitch
skipping, thread breakage, needle breakage or irregular stitches will be caused. So, be careful.

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Strom-
versorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen. Falsches Einfadeln kann Stichauslassen, Fadenbruch, Nadelbruch oder unre-
gelméaBige Stiche zur Folge haben. Lassen Sie daher Sorgfalt walten..

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération
ci-dessous. Un enfilage incorrect peut se traduire par des sauts de points, une cassure du fil, une cassure
de I'aiguille ou des points irréguliers. Faire attention.

jAVISO!

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la co-
rriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta comple-
tamente parado. Si el enhebrado es incorrecto, puede causar salto de puntada, rotura del hilo, rotura de la
aguja o puntadas irregulares. Por lo tanto, asegurese de hacerlo correctamente.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicu-
rarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare. Se l'infilatura é sbagliata, salti di
punto, rottura del filo, rottura dell'ago o punti irregolari saranno causati. Percio, fare attenzione.

B
ATHIERAREMERANSFH, BXERE, WADEWHIELEEHTRE. FRAETER SEMRMKH.
Bigk. Wist. SKATFEHE.

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki caligmayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin. Iplik yanlis takilirsa dikis atlama, iplik kopmasi, ig-
nenin kirllmasi ya da diizensiz dikislere neden olur. Bu konuda dikkatli olun.

NPEAYNPEXAEHUE:

YT06b1 3aWUTUTLCS OT BO3MOXHBIX TpaBM U3-3a HEOXXUAAHHOI0 3anycka MalluHbI, yﬁenm’ecb, YTO NPUCTYNNAM K cnepylowein paﬁo-
Te nocne BbIKMOYEHNA INEKTPONUTAHUA U, yﬁel.'lMBI.I.IVICb B TOM, 4TO MOTOP OTKJTOYEH.

> > > > > >
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YUV @ KRWA—FO. FyvITA—KF@. LEA/—BO. L—/{—RENH/(—@.
W—I\=DN—@ZFS. EULRZBLTLEEL,. @ ~ @ [FER. @ (FLEEDR. @ 1F)L—/—RTT,
REBEURRTCS. DI\—BZHFTRHUTLIEE 0,

Open silicon container cover @, thread take-up lever guard @, chip guard @, top cover B @, looper thread guide cover
® and looper cover @, and properly thread the machine head. @ to @ are needle thread, @ is top covering thread and
@ is looper thread. After completion of threading, be sure to close the covers back in place.

Den Deckel @ des Silikondlbehalters 6ffnen, den Faden durch Fadenhebelschutzplatte @, Schnitzelschutzplatte @,
Deckplatte B @, Greiferfadenfiihrungsabdeckung @® und Greiferabdeckung @ ziehen, und den Maschinenkopf korrekt
einfadeln. @ bis @ sind Nadelfaden, @ ist der Oberlegfaden, und @ ist der Greiferfaden. Nach Abschluss des Einfa-
delns die Abdeckungen wieder schlieBen.

Ouvrir le couvercle du réservoir d’huile siliconée @, le protecteur du levier releveur de fil @, le pare-copeaux @, le cou-
vercle supérieur B (@, le couvercle du guide-fil du fil du boucleur @ et le couvercle du boucleur @, puis enfiler correcte-
ment le fil dans la téte de la machine. @ a @ correspondent au fil d’aiguille, @ au fil de recouvrement du boucleur et @
au fil du boucleur. Une fois I'enfilage terminé, veiller a fermer et remettre les couvercles en place.
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Abra la cubierta @ del recipiente de silicona, el protector @ de la palanca tomahilos, el protector contra briznas @, la cu-
bierta superior B @, la cubierta @ de la guia del hilo del enlazador y la cubierta @ del enlazador, y ejecute debidamente
el enhebrado del cabezal de la maquina. @ a @ son hilos de agujas, @ es el hilo de recubrimiento superior y @ es el
hilo del enlazador. Al término del enhebrado, asegurese de reponer las cubiertas correspondientes.

Aprire il coperchio @ del contenitore del silicone, la protezione @ della leva tirafilo, il paraschegge @, il coperchio su-
periore B @, il coperchio @ del guidafilo del crochet e il coperchio (@ del crochet, e infilare correttamente la testa della
macchina. Da @ a @ sono fili dell'ago, @ é filo di copertura superiore e @ ¢ filo del crochet. Dopo il completamento del-
I'infilatura, non mancare di chiudere i coperchi.

WITTPREC I o5 1 @, REATR e @, FBii a4 @. LHPE BO., THFAHRTE®. SHPE® ARLE
sk, @ ~ @ EHFL, @& LAz, @ BEHL. FkZ/m, W Lins.

Silikon hazne kapagini @, iplik alma kolu muhafazasini @, gentik muhafazasini @, B Ust kapagini @, luper ipligi kilavuz
kapagini @ ve liper kapadini @ acip makine kafasina ipligi dogru takin. @ ile @ arasi Ust ipliktir, @ Ust kaplama ipligidir
ve @ ise luper ipligidir. ipligi gecirdikten sonra kapaklari mutlaka kapatin.

OTKPOWTE KPbILLKY EMKOCTY sl CUMIMKOHOBOTO Macna @, 3aLMTHOE NMpUCrocoBneHme pbidaxka HuTenpuTsrusatens @, npucnocobneque ans
3aLWMTbI 0T Menkux yacTiy @), BepxHioto kpbiwky B @, kpbitwky HuTeHanpasutens netiutens @ v kpbiwky netavtens @, v npoaeHbTE HUTh
yepes ronoBKy LUBeiHoi MatuHbl. @ - @ - ronbHast HUTh, @ - BEpXHSIS IeKOPaTUBHAS HUTb, U @ - HUTb NeTnuTens. Mocne 3aBepLIeHns
MPOAEBaHNst HUTH, YOEANTBCS, YTO 3aKPbINW BCE OTKPLITHIE PAHEE KPbILLKM.

3. X FESIDIAL / Adjusting the presser foot pressure / Einstellen des NahfuBdrucks /
Réglage de la pression du pied presseur / Ajuste de la presion del pie prensatelas /
Regolazione della pressione del piedino premistoffa / JEE 1H9ET /

Baski ayagi basincinin ayarlanmasi / PerynupoBka AaBneHus NpMXUMHOIA nanku

BRAERERQU @ ZEN\E9 MR EDELED. £
NET EFEL<IEDFE T,

Turn presser spring regulator @ clockwise to increase the
pressure, or counterclockwise to decrease it.

Den NahfuBfederregler @ im Uhrzeigersinn drehen, um
den Druck zu erhéhen, bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn,
um ihn zu verringern.

Tourner le régulateur du ressort du presseur @ dans
le sens des aiguilles d’'une montre pour augmenter la
pression, ou dans le sens contraire pour la diminuer.

Gire el regulador @ del resorte del prensatelas en el sen-
tido de las manecillas del reloj para aumentar la presion, o
en el sentido opuesto a las manecillas del reloj para dismi-
nuirla.

Girare il regolatore @ della molla del pressore in senso orario per aumentare la pressione, o in senso antiorario per
diminuirla.

A S S IR DA IR @ Z G, TRME AR, [ e s R R IR 1A s,
Baskiyi arttirmak icin baski ayagi yay dizenleyicisini @ saat yoniinde gevirin, azaltmak igin saat yonu tersine gevirin.

MoBepHUTE PerynsTop NPY>XuHbI NPUXUMHON nanku @ no 4acoBoi CTPEnke, YTOGb! YBENMYUTL AaBNEHUE, UK MPOTUB YACOBOM CTPESKH, YTOGH
YMEHbLUMTb €ro.
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4. WERZ EIF DAL / Adjusting the micro-lifter / Einstellen des Mikrolifters /
Réglage du micro-releveur / Ajuste del microelevador /
Regolazione del micro-alzapiedino / f{EE#HEFHIIET / Mikro kaldiricinin ayarlanmasi /
PerynupoBKa MUKpO-NOABEMHOIO MEXaHU3Ma

Y YOTEDREIC & B ASDREEH T, BEETD. T—5OEENILE 7T EERBLTH ST T I

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

EE:
ATHIERABIHERNEEY, HXEREE WADEHIELENEEHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXAEHUE:

Y106b! 3aWNTUTLCS OT BO3MOXKHBIX TpaBM 13-3a HeOXXMAAHHOr 0 3anycka MalluHblI, VGEAMTer, YTO NPUCTYNUIKN K cnenylomeﬁ pa6o-
T€ nocne BbIKNIOYEeHUS INEKTPONUTaHUA n, yﬁenMBI.HMCb B TOM, 4TO MOTOpP OTKIIOYEH.

1) #EZER TRICUT EDEL R BN S A D

[ [ [> [ [ [ [ [>[>

JefIBICLE T,
2 Tvh@ZWDHHT. FERUZEICET EHLR
DRERDET,

3) BHFAETT v b @ ZMHMFTTIZEL,

1) Bring the needle bar to its lowest position so that the
feed dog reaches the position lower than the top sur-
face of the throat plate.

2) Loosen nut @ and turn the adjusting screw counter-
clockwise to lift the presser foot.

3) Once the presser foot is located at the desired posi-
tion, tighten nut @.

1) Die Nadelstange auf die Tiefstposition stellen, so dass
der Transporteur die Position unterhalb der Oberflache
der Stichplatte erreicht.

2) Die Mutter @ losen, und die Einstellschraube entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen, um den NahfuB anzu-
heben.

3) Sobald der NahfuB die gewlinschte Position erreicht
hat, die Mutter @ festziehen.

1) Amener la barre a aiguille a sa position basse maxima-
le de sorte que la griffe atteigne une position plus bas-

se que la surface supérieure de la plaque a aiguille.
2) Desserrer I'écrou @ et tourner la vis de réglage dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre pour relever le pied

presseur.
3) Une fois que le pied presseur est situé a la position souhaitée, serrer I’écrou @.
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1) Haga que la barra de agujas descienda a su posicion
mas baja de modo que el dentado de transporte alcan-
ce la posicion mas baja que la superficie superior de la
placa de agujas.

2) Afloje la tuerca @ y gire el tornillo de ajuste en el sen-
tido opuesto a las manecillas del reloj para elevar el
pie prensatelas.

3) Una vez que el pie prensatelas se encuentre en la po-
sicion deseada, apriete la tuerca @.

D EEF P RERIR T, ST R S 2 AT AR T 1 T R
Ja ML E,

2) ITNREL @, MARSATIRZ Y 5, EE BT

3) HEPUEMAEZIE, wiITRIEL @.

1) Portare la barra dell'ago alla sua posizione piu bassa in
modo che la griffa di trasporto raggiunga la posizione
piu bassa della superficie superiore della placca ago.

2) Allentare il dado @ e girare la vite di regolazione in
senso antiorario per alzare il piedino premistoffa.

3) Una volta che il piedino premistoffa & posizionato alla
posizione desiderata, stringere il dado @.

1) igne milini en alt konuma getirin; bu durumda transport
diglisi, bogaz plakasi Ust ylizeyinden daha asagida olur.

2) Baski ayagini kaldirmak igin somunu @ gevsetip ayar
vidasini saat yonu tersine gevirin.

3) Baski ayagini istediginiz konuma getirdikten sonra so-
munu @ sikin.

1) TlepemMecTuTe UronbHULY B CaMOE HUXKHEE MOMOXEHUE TaK, YT0ObI yNop ANS MBMEHEHWS CKOPOCTH NOAAYM ONYCTUNCS HUXE BepXHeN noBep-
XHOCTU UrOMbHOW NNACTUHKM.

2) QcnabbTe raiiky @ v NOBEPHUTE PEryNMPOBOYHbIA BUHT MPOTUB YACOBON CTPENKM, UTOObI MOAHSTH MPYXKUMHYHO fanky.

3) Kak Tonbko NpuXnMHast nanka pacnonoXuTCst B HY>KHOM MONOXEHWUH, 3aTsHUTE raiiky @.

5. =B DEAE / Adjusting the differential feed ratio /
Einstellen des Differentialtransportverhéltnisses /
Réglage du rapport d’entrainement différentiel /
Ajuste de la relacion de transporte diferencial /
Regolazione del rapporto di trasporto differenziale / ZzhtLBYiE TS /
Diferansiyel besleme oraninin ayarlanmasi /
PerynupoBka cooTHoweHus auddepeHUManbHOii Noaadum TKaH!

ZEFREL/\— @ ZA~ENT £ EFHEHKREIL
D, U ED oJcEHEEHE T ENEID'T EEH
NS LTED . BBV EDR D fe At F UK T,
LEHRU @ TUN— @ ZBEESEED., ZFEZ—
EICROTHBLENTEFT,

The differential feed ratio is increased by moving differ-
ential feed adjusting lever @ to the right. In this case, the
finished material is gathered. The ratio is decreased by
moving the lever to the left. In this case, the finished mate-
rial is stretched.

Setscrew @ is used for fixing lever @ and keeping the dif-
ferential feed amount constant.

Das Differentialtransportverhaltnis wird durch Verschieben des Differentialtransport-Einstellnebels @ nach rechts ver-
groBert. In diesem Fall wird das Nahgut gekrauselt. Durch Verschieben des Hebels nach links wird das Verhéltnis ver-
kleinert. In diesem Fall wird das Nahgut gedehnt.

Die Befestigungsschraube @ dient dazu, den Hebel @ zu fixieren und den Differentialtransportbetrag konstant zu halten.

Le rapport d’entrainement différentiel est augmenté en déplagant le levier de réglage d’entrainement @ vers la droite.
Dans ce cas, le matériau fini est froncé. Le rapport est diminué en déplacant le levier vers la gauche. Dans ce cas, le
matériau fini est tendu.

La vis de serrage @ sert a fixer le levier @ et a conserver un rapport d’entrainement différentiel constant.

Para aumentar la relacion de transporte diferencial, mueva la palanca de ajuste de transporte diferencial @ a la derecha.
En este caso, el material acabado se frunce. Para disminuir la relacion, mueva la palanca a la izquierda. En este caso, el
material acabado se estira.

El tornillo de fijacion @ se utiliza para fijar la palanca @ y mantener constante la magnitud del transporte diferencial.

Il rapporto di trasporto differenziale & aumentato spostando la leva @ di regolazione del trasporto differenziale verso
destra. In questo caso, il materiale finito € increspato. Il rapporto & diminuito spostando la leva verso sinistra. In questo
caso, il materiale finito & allungato.

La vite di fissaggio @ ¢ utilizzata per fissare la leva @ e mantenere costante la quantita di trasporto differenziale.
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WA RS2SRk @ )5, EIAK, Sk
ROt . W e R sh 2 Ja M ZZ s LEAR /DS, A&l ok Y
fikHi, [ ER2Z @ R EHIT @, HE—EME
ST,

Diferansiyel besleme ayar kolu @ saga kaydirilarak dife-
ransiyel besleme hizi arttinhir. Bu durumda bitmis malzeme
blzulir. Kolu sola kaydirarak hiz azaltilir. Bu durumda bit-
mis malzeme gerilir.

Kolu @ sabitleyip diferansiyel besleme miktarini sabit tut-
mak igin tespit vidasi @ kullanilir.

CooTHoLWeHve auddepeHUnansHON NOAaYuM TKaHW yBENMUMBAETCS NPY NEPEMELLEHNM pblvara, PErynmpyowero auddepeHumnansHyto nogady
Tkau @ BripaBo. B aToM cry4ae, npoLumMBaeMblii MaTepuan cobupaeTcsi. COOTHOLLEHUE YMEHBLIAETCS NEPEMELLEHNEM pblyara BNeBo. B aTom
Ccny4ae, NpOLLIMBAEMbIA MaTepuan pacTsaruBaeTcs.
KpenexHblii BUHT @ WCToNb3yeTes Anst TOro, YTobbl 3akpenuTh poivar @ v coXpaHsTb BeNMUMHY anddepeHLMansHON Nofaym nocTosHHOM.

6. EL\BER D3I / Adjusting the stitch length / Einstellen der Stichlange /
Réglage de la longueur des points / Modo de ajustar la longitud de puntada /
Regolazione della lunghezza del punto / 44K EHIIETT /

iimek uzunlugunun ayarlanmasi / Perynuposka AnuHbl CTeXKa

(B E

0=

v

£ <15% /To lengthen/
Zum Verlédngern / (3)

Pour rallonger / Alargar / (5]
Per allungare / i< / ~
Uzatmak i¢in / ° }
YTo6bl yanuHUTL S a v |

48 < 153 / To shorten / Zum Verkiirzen /
Pour raccourcir / Acortar / Per accorciare /
545 / Kisaltmak igin / Yto6bl cokpaTUTh

1) Die Verschlussschraube @ und den O-Ring @ entfernen.

1) T357R0@&E0UYIT@ZRODHLTIIEEL,

2) LEHRU @ ZzwdHsH. EHIEHUEVBERSZ
AL TLEEL, COEE, DL O [FDD
OB TEOHSIFNTLEE L,

3) LtHRU @ ZfiHIF. T757RU@&s0UY
7@ ZRfIFTTLIEE L,

4) BERIFEHHNZOITECVELDIER LTS

( % $ZUOBEESOREIF B FEEXD ORI )

1) Remove plug screw @ and O-ring @.

2) Loosen setscrew @ and adjust the stitch length by
moving the screw upward or downward. At this time, be
sure to only loosen setscrew @ instead of removing it.

3) Tighten setscrew @ and attach plug screw @ and
O-ring @ back in place.

4) Check to be sure that the rear needle guard does not
come in excessive contact with the needle.

2) Die Befestigungsschraube @ l6sen, und die Stichlange durch Bewegen der Schraube nach oben oder unten einstel-
len. Dabei darf die Befestigungsschraube @ nur gelést, nicht entfernt werden.

3) Die Befestigungsschraube @ festziehen, und die Verschlussschraube @ sowie den O-Ring @ wieder anbringen.

4) Sicherstellen, dass der hintere Nadelschutz nicht zu sehr mit der Nadel in Beriihrung kommt.

e ——————————————————————————————— — —

‘ % Nach Abschluss der Einstellung des Differentialtransports unbedingt die Stichlénge einstellen.
(Hinweis)
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1) Oter le bouchon fileté @ et le joint torique @.

2) Desserrer la vis de serrage @ et régler la longueur de point en déplagant la vis vers le haut ou le bas. Veiller ici a
uniquement desserrer la vis de serrage @ et non pas a I'Gter.

3) Serrer la vis de serrage @ et a remettre en place le bouchon fileté @ et le joint torique @.

4) S’assurer que le pare-aiguille arriere ne soit pas trop en contact avec I'aiguille.

o ———————— ——— ————————————————— — — — —
Veiller a régler la longueur de point aprés avoir terminé de régler I’entrainement différentiel. \
Wl Référence )

1) Retire el tornillo-tapén @ y anillo “O” @.

2) Afloje el tornillo de fijacion @ y ajuste la longitud de puntada moviendo el tornillo hacia arriba o hacia abajo. En este
momento, aseglrese de soélo aflojar el tornillo de fijacion € sin retirarlo.

3) Apriete el tornillo de fijacion @ y reponga el tornillo-tapon @ vy el anillo “O” @ en su lugar.

4) Compruebe para asegurarse de que el guarda-agujas trasero no entre en contacto excesivo con la aguja.

‘ A Aseglrese de ajustar la longitud de puntada al término del ajuste del transporte diferencial. ‘
Ol Refeencia )
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1) Rimuovere la vite tappo @ e la guarnizione ad "O" @.

2) Allentare la vite di fissaggio €@ e regolare la lunghezza del punto spostando la vite verso l'alto o verso il basso. In
guesto momento, soltanto allentare la vite di fissaggio @ invece di rimuoverla.

3) Stringere la vite di fissaggio € e rimettere a posto la vite tappo @ e la guarnizione ad "O" @.

4) Assicurarsi che la protezione posteriore dell'ago non venga a contatto con I'ago eccessivamente.

‘ #Z\) Non mancare di completare la regolazione del trasporto differenziale prima di regolare la lunghezza del ]
[ Gerineny punto. ]

D) HHETELIRZ @ H1 O JEHF @.

2) A ERZ @, L TMBERAED KR, W, OUTAE E IR @ A ZH TR,
3) ITREERZ @, WG ERIELIRZ @ M O EH @.

4) %TJJ%U\MHTE‘?F%W}:#V

1) Tapa vidasini @ ve O-halkay @ cikarin.

2) Tespit vidasini € gevsetin, vidayl asagd! ya da yukari hareket ettirerek ilmek uzunlugunu ayarlayin. Tespit vidasini sa-
kin @ ¢ikarmayin, sadece gevsetin.

3) Tespit vidasini @ sikin, tapa vidasini @ ve O-halkay! @ tekrar yerine takin.

4) Arka igne muhafazasinin igneyle asiri temas etmedigini kontrol edin.

[ (2 ]
A
l /& Diferansiyel besleme ayarini tamamladiktan sonra ilmek uzunlugunu mutlaka ayarlayin ,
T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1) Ypanute 3anopHbli BUHT @ 1 yNNOTHUTENBHOE KOMbLO @.

2) OcnabbTe KpenexHblii BUHT € v OTperymMpyiTe ANMHY CTEXKA, NepemeLLas BUHT BBEPX UM BHU3. [pu 3TOM, TONbKO ocnabbTe Kpenex-
Hbli BUHT € BMECTO TOro, YTO6bI YAANMTb ero.

3) 3artsiHUTE KpenexHblii BUHT € W YCTaHOBUTE 3anOpHbIi BUHT @) M yNNOTHUTENBHOE KOMbLO @ Ha MeCTo.

4) Y6enuTecs, YTO 3aHNIA NPEAOXPAHUTENb UTflbl HE KOHTAKTUPYET YPE3MEPHO C U TION.
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7. %3AF DAL / Adjusting the thread tension / Einstellen der Fadenspannung /
Réglage de la tension du fil / Ajuste de tensién de hilos /
Regolazione della tensione del filo / £k5% HBGETS /
iplik gerginliginin ayarlanmasi / PerynupoBka HaTS)KeHNst HUTH

O = % % / Increase / Erhéhen / Augmentation /
Aumento / Aumento / 7% / Artar / Ysenuuenue

® = W 3L / Decrease / Verringern / Diminution /
Disminucion / Diminuzione / %4 / Azalir /
YMeHbLueHue

Ajuste la tension de los hilos mediante las siguientes tuer-
cas tensoras de hilos.

@ Tuerca tensora del hilo de la aguja

@ Tuerca tensora del hilo de recubrimiento superior

© Tuerca tensora del hilo del enlazador

Si son giradas en el sentido de las manecillas del reloj, au-
mentara la tension del hilo.

Si son giradas en el sentido opuesto a las manecillas del
reloj, disminuira la tension del hilo.

P2k At LT Z AT Y,
O Zsk Jrdniie

@ LAUMmLIK Ndie

© Ttk haniet

WA Jn, REALRE,

W 8 sh 2 g, BE AL,

OTperynupyiiTe HaTSXXEHWE HUTU C NOMOLLbIO CRELYHOLLMX raek
ANS HATSXKEHNS HATH.

@ aiika [nst HATSKEeHUS UrOSIbHON HUTK

@ Tlaiika Ans HaTsXeHUs BEPXHEl AeKOpaTUBHOI HUTH

© laiika ons HaTSKEeHUS HUTU NeTNuUTens

ARIATFORERE

Q HHARFATFOFRH

@ LEIDRAFDOFEH

O L— /) CRF\FOEIRH
TIHRELTLIEEL,

Allhg s, ROMEDFBRLED T,
EICEIT &, ROMERODIEFTZLEDKTT,

Adjust the thread tension with the following thread tension
nuts.

@ Needle thread tension nut

@ Top covering thread tension nut

© Looper thread tension nut

Turn clockwise to increase the thread tension.

Turn counterclockwise to decrease the thread tension.

Stellen Sie die Fadenspannung mit den folgenden Faden-
spannungsmuttern ein.

@ Nadelfadenspannungsmutter

@ Oberdeckfaden-Spannungsmutter

© Greiferfadenspannungsmutter

Durch Drehen der Muttern im Uhrzeigersinn wird die Fa-
denspannung erhéht.

Durch Drehen der Muttern entgegen dem Uhrzeigersinn
wird die Fadenspannung verringert.

Régler la tension du fil avec les écrous de tension du fil
suivants.

@ Ecrou de tension du fil d’aiguille

@ Ecrou de tension du fil de recouvrement supérieur

© Ecrou de tension du fil de boucleur

Pour augmenter la tension du fil, tourner les écrous dans
le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension du fil, tourner les écrous dans le
sens inverse des aiguilles d’une montre.

Regolare la tensione del filo con i seguenti dadi di tensio-
ne del filo.

@ Dado di tensione del filo dell'ago

@ Dado di tensione del filo di copertura superiore

© Dado di tensione del filo del crochet

Girarli in senso orario per aumentare la tensione del filo.
Girarli in senso antiorario per diminuire la tensione del filo.

iplik gerginligini, asagida belirtilen iplik gergi somunlariyla
ayarlayin.

@ Ust iplik gergi somunu.

@ Ust kaplama ipligi gergi somunu.

© Luper ipligi gergi somunu.

iplik gerginligini arttirmak icin saat yéniinde gevirin.

iplik gerginligini azaltmak igin saat yéni tersine gevirin.

nOBOpa‘-WIBaﬁTe Mo 4acoBoi CTPETKe, 4TOObI YBENUYUTD HaTAXKE-
HWEe HUTW.

ﬂosopaqMBaVITe npoTus 4acoBoM CTPENKY, 4TOObI YMEHbLUNTb
HaTAXXEHNE HUTW.
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8. XXAFED:AE: / Adjusting the knife pressure / Einstellen des Messerdrucks /
Réglage de la pression du couteau / Ajuste de la presion de la cuchilla/
Regolazione della pressione del coltello / #J] 7][E 71#i875 / Bigak basincinin ayarlanmasi /
PerynupoBka AaBneHuUsi HoXa

Y YOTEDREIC & B ASDREEH T, BEETD. T—5OEENILE 7T EERBLTH ST T I

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

foE4= —N
E =

ATHLERAEHERASES, BEXEEE WIADEHIIELENERHITRIE.

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

[ [ [> [ [ [ [ [>[>

NPEAYNPEXAEHUE:
Yr06bl 3aWMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TPABM W3-3a HEOXKMAAHHOTO 3anycka MawmHbl, y6eanTech, 4T0 NPUCTYNUAK K Crepytouleii pa6o-
Te Nocne BbIKNIOYEHNS ANEKTPONUTaHMS W, y6eaMBLUMCH B TOM, YTO MOTOP OTKJTIOUEH.

HEZRFRICUT, IEHRU @ Zddth. X AESY
B4 PAS— @ ZE RSB AREZRE L CLEE

W EICENDTEXIEIFELED, TICHHNT EE
ng'%‘— <EDFET, BB, ARRHAHA RH5— @ DIEE
ST AE 1.0mm TY,

— — — — — — — — — — — — — — —

IEHRl @ EHDBEEIC, XX O HEX )

) EFSBULBLIBCH BT EERBLTE |
AR )

8
\

Bring the needle bar to its lowest position and loosen set-
screw @. Adjust the knife pressure by moving knife mount-
ing base guide collar @ upward or downward. Move the
collar upward to increase the knife pressure, or downward

I ! I o to decrease it. Standard height A of knife mounting base
i; \I < j guide collar @ is 1.0 mm.

[3) ( G~ When tightening setscrew @, be sure to check
@ that knife @ is located at a position where it |
| does not interfere with the presser foot. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

Die Nadelstange auf die Tiefstposition stellen, und die Befestigungsschraube @ l6sen. Den Messerdruck durch Verschie-
ben der Messermontageplatten-Fuihrungshtilse @ nach oben oder unten einstellen. Die Hiilse nach oben verschieben,
um den Messerdruck zu erhéhen, oder nach unten, um ihn zu verringern. Die Standardhéhe A der Messermontageplat-
ten-Fuhrungshtilse @ betragt 1,0 mm.

[ v'orsich‘t Beim Anziehen der Befestigungsschraube @ darauf achten, dass sich das Messer @ an einer Position be- ]

|\

findet, wo es den NdhfuB nicht beriihrt. ,



Amener la barre a aiguille a sa position basse maximale
et desserrer la vis de serrage @. Régler la pression du
couteau en déplagant le collier de guidage du bloc de
montage du couteau @ vers le haut ou le bas. Déplacer le
collier vers le haut pour augmenter la pression du couteau,
ou vers le bas pour la diminuer. La hauteur standard A du
collier de guidage du bloc de montage du couteau @ est

de 1,0 mm.

— o — — — — o — — — — — — — —
‘ N Lors du serrage de la vis de serrage @, s’ \
I ention I

@ assurer que le couteau @ se trouve a une
position ou il ne géne pas le pied presseur. ,

(

Haga que la barra de agujas descienda a su posicién mas baja y afloje el tornillo de fijacion @. Ajuste la presion de la cu-
chilla moviendo el collarin @ de la guia de la base de montaje de la cuchilla hacia arriba o hacia abajo. Mueve el collarin
hacia arriba para aumentar la presion de la cuchilla, o hacia abajo para disminuirla. La altura estandar A del collarin @ de
la guia de la base de montaje de la cuchilla es de 1,0 mm.

[ preciicon Al apretar el tornillo de fijacion @, aseglrese de comprobar que la cuchilla @ esté ubicada en una posicién \
‘ @ en que no interfiera con el pie prensatelas. ,

Portare la barra dell'ago alla sua posizione pill bassa ed allentare la vite di fissaggio @. Regolare la pressione del coltello
spostando il collare @ di guida della base di montaggio del coltello verso I'alto o verso il basso. Spostare il collare verso
l'alto per aumentare la pressione del coltello, o verso il basso per diminuirla. L'altezza standard A del collare @ di guida
della base di montaggio del coltello & di 1,0 mm.

SN L S I S SIS SIII SIII SIS SIS BEEE SIS SEEE SEEE SIS SEEE SEEE SIS SEEE GEEE SEEE SEEE GEEE SIS SIS SIS S S S S— — —

[ Afeniione Quando si stringe la vite di fissaggio @, non mancare di controllare che il coltello @ sia situato ad una po- ]

l @ sizione dove esso non interferisce con il piedino premistoffa. ,
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

WL AT RSB R T AR, STAE IR @, LRSI RES MR @, WYL, mEBSZE, Y1k
AR, W TIBHZ)E, VTR, 75k, YIT1ZAERE S R @ HIbRES B A O 1.0mm,

igne milini en alt konumuna getirip tespit vidasini @ gevsetin. Bicak montaj tabani kilavuz rakorunu @ asag! yukari ha-
reket ettirerek bicak basincini ayarlayin. Bigak basincini arttirmak icin rakoru yukari, azaltmak icin asagi hareket ettirin.
Bigak montaj tabani kilavuz rakorunun @ A standart yiiksekligi 1,0 mm.dir.

— T ——————————————————————————————— —
{ Dg;%“ Tespit vidasini @ sikarken, bicagin @ baski ayagina degmeyecek bir konumda oldugunu kontrol edin. \

MepemecTUTe UroNbHAULY B CAMOE HIKHEE NONOXEHUe U 0CnadbTe KpenexHbli BUHT @. OTperynupyiiTe faBneHue HoXa, ABuras BTyNKy Ha-
npaBrsioLLeii yCTaHOBOYHOr0 OCHOBaHMs Hoxa @) BBEpX Ui BHU3. [lepeMecTuTe BTYNKY BBEPX, YTOG! YBENUUMTL AaBREHUE HOXa, UK BHU3,
4TO6bI yMEHbLIMTH ero. CTaHAapTHas BbicoTa A BTYNKM HanpaBnsioLLeil YCTaHOBOYHOTO 0CHOBaHWS Hoxa @), cocTaBnsieT 1 Mu.

—-52—



—_—
—
—

2 2 MiE%E / ADJUSTING THE SEWING MACHINE /

EINSTELLEN DER NAHMASCHINE / REGLAGE DE LA MACHINE /
MODO DE AJUSTAR LA MAQUINA DE COSER/

REGOLAZIONE DELLA MACCHINA PER CUCIRE / 8411 KA % /
DiKi$ MAKINESININ AYARLANMASI / PETYJIUPOBKA LLBENHOW MALLMHb

1. $HEDEZE / Adjusting the height of the needle / Einstellen der Nadelhdhe /
Reéglage de la hauteur de Iaiguille / Ajuste de la altura de agujas /
Regolazione dell'altezza dell'ago / #l51= E/IH% / Igne yiiksekliginin ayarlanmasi /
PerynupoBKa BbICOTbI U flbl

2YVOFRBORHIC & B ASOBEERN S, BEEYD, T—yOEENLE 1T LERBLTH ST T RE
LYo

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

EE:
ATHLRAEHERABSEY, BEXEERR WADAHLELEEEHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

[ > [> [ [ [ [ [>[>

NPEAYNPEXAEHMUE:

YT06bI 3aWUTUTHCS OT BO3MOXHbIX TpaBM 13-3a HeOXXNAAHHOr 0 3anycka MalluHblI, yﬁenMTecb, YTO NPUCTYNUIUN K cnenylomeﬁ paﬁo-
T€ nocne BbIK/IIOYEeHUS NEKTPONUTaHUA n, yﬁenuammb B TOM, 4TO MOTOpP OTKIIOYEH.
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1)

2)

3)

| [

HELFERDEFCIESRL @ ZDDHEED @
T EREE. ik @ SHAET @ STimDiERE A Zit
18 5.2mm DFE(FE 13.5mm (C. #Hi§ 6.0mm
DBAIE 12.7mm (SR L T EEL,

AEEL, HIROHINEHDOBEFRZERDLDIC, T
EE B MYFCHEDLDICHREB LU TLIES L,
IEHRL @ ZFIFE T,

When the needle bar is in its upper dead point, loosen
setscrew @. Move needle clamp @ upward or down-
ward to adjust distance A from throat plate @ to the
top end of right needle @ to 13.5 mm when the needle
gauge is 5.2 mm, or to 12.7 mm when it is 6.0 mm.

After the adjustment, adjust the relation between the
needle hole in the throat plate and the needle so that
clearances B is uniform.

Tighten setscrew @.

Wenn sich die Nadelstange an ihrem oberen Totpunkt be-
findet, die Befestigungsschraube @ |6sen. Die Nadelklem-
me @ nach oben oder unten schieben, um den Abstand A
von der Stichplatte € bis zur Spitze der rechten Nadel @
auf 13,5 mm einzustellen, wenn der Nadelabstand 5,2 mm
betragt, oder auf 12,7 mm, wenn er 6,0 mm betragt.

Nach der Einstellung die Beziehung zwischen dem
Stichloch in der Stichplatte und der Nadel so einstel-
len, dass die Abstande B gleich groB sind.

Die Befestigungsschraube @ festziehen.

Lorsque la barre a aiguille est a son point mort supérieur,
desserrer la vis de serrage @. Déplacer le pince-aiguille
@ vers le haut ou le bas pour régler la distance A entre la
plaque a aiguille @ et I'extrémité supérieure de I'aiguille
droite @ sur 13,5 mm lorsque I'écartement des aiguilles
est de 5,2 mm, ou sur 12,7 mm lorsqu'il est de 6,0 mm.
Aprés le réglage, régler la relation entre le trou d’
aiguille dans la plaque a aiguille et I'aiguille de maniere
a ce que les dégagements B soient uniformes.

Serrer la vis de serrage @.

1) Quando la barra dell'ago € nel suo punto morto superiore, allentare la vite di fissaggio @. Spostare il morsetto @ del-
I'ago verso l'alto o verso il basso per regolare la distanza A dalla placca ago @ all'estremita dell'ago destro @ a 13,5
mm quando il calibro dell'ago & di 5,2 mm, o0 a 12,7 mm quando esso & di 6,0 mm.

2) Dopo la regolazione, regolare la relazione fra il foro dell'ago nella placca ago e l'ago in modo che gli spazi B siano

uniformi.
3) Stringere la vite di fissaggio @.

1) Afloje el tornillo de fijacién @ cuando la barra de agujas se encuentra en su punto muerto superior. Mueva el porta-
agujas @ hacia arriba o hacia abajo para ajustar la distancia A desde la placa de agujas @ hasta el extremo supe-
rior de la aguja derecha @ a 13,5 mm cuando el calibre de la aguja es de 5,2 mm, 0 a 12,7 mm cuando el calibre

sea de 6,0 mm.

2) Al término del ajuste, ajuste la relacion entre el agujero de la aguja en la placa de agujas y la aguja de modo que las

separaciones B sean uniformes.
3) Apriete el tornillo de fijacion @.
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2)
3)

FHAFTE BAE AR, TEITAA R ez @, L TFRBIINAE e @, iRy S.2mm B, IEIEER @ MG H @ Hild
MRS A JH% %] 13.5mm, £F0E 8 6.0mm B, TS| 12.7mm,

WESE, HWERACEE, SRR A FLAIALE Y [RI B B 1% 21 1 %%,

IR ez @.

igne mili Gist 81t noktadayken tespit vidasini @ gevsetin. Bogaz plakasi @ ile sag ignenin @ (st ucuna kadar olan A
mesafesini ayarlamak igin, igne kelepgesini @ yukari ya da asagi dogru hareket ettirin; bu mesafeyi, igne blyuklugu 5,2
mm iken 13,5 mm ve 12,7 mm iken 6,0 mm olarak ayarlayin.

Ayar yaptiktan sonra igne deligi ile bogaz plakasi arasindaki iliskiyi ayarlayin; B boslugu her yerde ayni oimalidir.

Tespit vidasini @ sikin.

Korpa uronbHuLa HaxoAMTCs B CBOEH BepXHeii MepTBOi TouKe, ocnabbTe KpenexHbiid BUHT @). oAHUMUTE Uk OMyCTUTE 3aKUM UMbl @),
4TO6LI OTPEryMPOBaTh PAcCTOsHUE A OT UrobHON NNACTUHKK € [0 BEPXHEro KoHUa npasoit urisl @ fo 13,5 MM, KOraa TonLLMHa urfbl — 5,2
MM, Unn 00 12,7 MM, KOrAa TONLLMHA UTJibl - 6 MM.

Mocne peryampoBKM, OTPErynupyinTe B3auMOAENCTBIE MeX Y O0TBEPCTUEM UMbl B UFOSIbHON NNACTUHKE M IO Tak, 4T0Bbl NpocBeTh B
6bInM HA OAHOW IMHWK.

3aTsiHuTE KpenexHblid BUHT @.
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2. ¥ X D3ZHE / Replacing the presser foot

— 56 —



JAN

g

A .
=

LYo

2V VORBOREIC £ BASOBEENS e, BEEYD, T—yOEENLEE 1T LERBUTHSITRo T RE

A

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

W HBZOWMbHLAE

1)
2)
3)

4)

9)

HZEHNLFT,

IEHRL @ (44) ZHU. EHR
QO zZHIOF T,
BALREHRQL @ ZhdHe. HA
BEREQ DLEDRUZDDHF
ER

XA ENA FAS—RU @ %Z
DB, EXR XZEUTE. #
ZETHEZTU—ICULET,
LEHRL @ 2F) ZbDdHsH, X
ARMEHA KN @ ZX A TH
O D5 EXARFEHEICIOAL
&,
HALEDHRU @ ZpDsH. WAL
FEIRL @ ZROAN L. BAEE
BADSANBDIEEICENFS E
(FEI,
WRADF v U7 T oBIXY
bOZFYUP TV IRU—=T O
DUIN—EHSEDHLET,
HRZRHNAAICEERS BENS
FOBANEOALFE T,

Hl How to remove the presser foot

1)
2)

3)

Remove the needle.

Remove setscrews @ (4 pcs.) to re-
move face plate @.

Loosen presser spring regulator €.
Loosen setscrew @ in the presser bar
position bracket.

Loosen screw @ in the knife mounting
base guide collar to let the assembly
including the upper knife, knife mount-
ing base and shaft move freely.
Loosen setscrews @ (2 pcs.) to re-
move knife mounting base guide @
from knife driving base @ together with
the upper knife and other related parts.
Loosen setscrew @ in the presser foot
to remove presser spring regulator €.
Then, lift the presser bar to such an
extent that it is disengaged from the
presser foot.

Remove carrier hook segment ( of the
presser foot from the lever section of
carrier hook sleeve .

Remove the presser foot diagonally
backward while turning it in the direc-
tion of the arrow.

LR A0l {skblbpa]

O BREROEIDSBRAA R () (B) OBICKEERINTIE
([CEE S BIFASED I E T,

@ FYUTPITvIERIAV®ZFYUT7ITvIRU=T DL
IN—EBICIFDRAHET

Q@ EABZEFYUFPITvIEIAV @ ICAN, EHRAL @ TR
LESHULFET,

@ WAPEAICAHYEL, EFCRLA—XICE<HHERLUTLES
Ve T3 THRWVSEE. BRAAC R () @ DLEHRU @ Z
BDHTHRELTLIIEE L,

® AXBRFMEAA K@ ZEXREFE—HEICAREFEHLTE O [CLED
R @ (274) TROHMNITET,

® #HHEZRIRICUT. XAMMAESA N5 — 0 EEXADMIE
ZHEBUTLEEV. GBEITEL p.46 Z220R)

@ BWAEFEERL @ ZEOMT. HRLDHRU @ Z—EDDH6H.
WRABEDORBEBIREDEMUTCVND I EZHERL T A LE
H1aL @ I TIIZE L,

MEMA LIFHAE (0.46) ZERLTWLDHEEIF. —BRRLT
LIEEL, BAEREQ Y V/I\—Q@DIEFAZ Tmm Rl
THAERE @ DIEHRUZHD TIEE L,

©® ERQ@ZLEDHRU @4 &) TROMHIFTIEE0,

© FZEEDMAFTIES0,

O WEBR LITEEZERSINDHBEIF. 0% FEL TS,

H How to install the presser foot

®
@

®
@
®

@

®

®
()
)

Attach the presser foot between the presser guides (right) and (left)
from diagonally backward while turning it counterclockwise.

Fit carrier hook segment @ into the lever section of carrier hook sleeve
[10)

Put the presser bar in carrier hook segment ) and temporarily fix with
setscrew @.

Check to be sure that the presser foot moves up and down smoothly
with no lateral backlash. If it does not, loosen setscrew @ in presser
foot guide (left) @ to adjust the presser foot properly.

Attach knife mounting base guide @ on knife driving base @ together
with the upper knife and other related parts with setscrews @ (2 pcs.).
Bring the needle bar to its lowest position. Adjust the position of knifse
mounting base guide collar @ and that of the upper knife. (Refer to p.
46 for the adjusting procedure.)

Attach presser spring regulator €. Loosen setscrew @ in the presser
foot once to check to be sure that the stepped part of the presser bar
comes in contact with the main body of the presser foot. Then, tighten
setscrew @ in the presser foot.

When the micro-lifter function (p.46) is used, deactivate it once. Tighten
the setscrew in presser bar position bracket @ with clearance A of 1
mm provided between presser bar position bracket @ and damper @.
Attach face plate @ with setscrews @ (4 pcs.).

Attach the needle.

When the micro-lifter function is used, adjust it after completion of the
aforementioned steps of procedure.
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2. Austauschen des NahfuBes / Remplacement du pied presseur
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WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

A
A

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des bl

Ires causeé

par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Hl Ausbauverfahren des NahfuBes

1)
2)

5)

Die Nadel entfernen.

Die Befestigungsschrauben @ (4
Stuck) herausdrehen, um die Stirnplat-
te @ abzunehmen.

Den N&ahfuBfederregler @ I6sen. Die
Befestigungsschraube @ in der Driick-
erstangen-Positionshalterung 16sen.
Die Schraube @ in der Messermonta-
geplatten-Fuhrungshilse 16sen, damit
sich die Einheit aus Obermesser, Mes-
sermontageplatte und Welle frei bewe-
gen kann.

Die Befestigungsschrauben @ (2
Stiick) l6sen, um die Messermontage-
plattenfiihrung @ zusammen mit dem
Obermesser und anderen zugehorigen
Teilen von der Messerantriebsplatte @
zu entfernen.

Die Befestigungsschraube @ im N&hfuB
I6sen, um den NahfuBfederregler € zu
entfernen. Dann die Driickerstange so weit
anheben, dass sie sich vom NahfuB3 [6st.
Das Tragerhakensegment @ des Nah-
fuBes vom Hebelabschnitt der Tréager-
hakenmuffe @ entfernen.

Den NahfuB bei gleichzeitigem Drehen
in Pfeilrichtung diagonal nach hinten
entfernen.

Hl Comment 6ter le pied presseur

1)
2)

3)

5)

Oter I'aiguille.

Oter les vis de serrage @ (4 vis) pour
retirer la plaque de face @.

Desserrer le régulateur du ressort du
presseur €. Desserrer la vis de ser-
rage @ dans la bride de position de la
barre du presseur.

Desserrer la vis @ sur le collier de gui-
dage du bloc de montage du couteau
pour permettre a 'assemblage com-
posé du couteau supérieur, du bloc de
montage du couteau et de I'arbre de
se déplacer librement.

Desserrer les vis de serrage @ (2 vis)
pour retirer le collier de guidage du bloc
de montage du couteau @ du socle d’
entrainement du couteau @ ainsi que
le couteau et autres pieces connexes.
Desserrer la vis de serrage @ sur le
pied presseur pour retirer le régulateur
du ressort du presseur @. Puis, rele-
ver la barre du presseur de maniere a
la sortir du pied presseur.

Retirer le segment crochet de traction
® du pied presseur sur la partie levier
du manchon du crochet de traction .
Retirer le pied presseur a la diagonale
vers l'arriere tout en le tournant dans le
sens de la fleche.

M Einbauverfahren des NihfuBes

®
@

®
@

SISIC)

Den N&hfuB diagonal von hinten zwischen die NahfuBfuhrungen (rechts und
links) einsetzen, wéhrend er entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird.
Das Tragerhakensegment @ in den Hebelabschnitt der Tragerhaken-
muffe @ einpassen.

Die Driickerstange in das Tragerhakensegment @ einsetzen und mit
der Befestigungsschraube @ provisorisch befestigen.

Sicherstellen, dass sich der NahfuB3 reibungslos auf und ab bewegt
und kein Seitenspiel hat. Ist das nicht der Fall, die Befestigungs-
schraube @ in der NahfuBfihrung (links) @ I6sen, um den NahfuB
korrekt einzustellen.

Die Messermontageplattenfiihrung @ zusammen mit dem Obermesser
und anderen zugehdrigen Teilen mit den Befestigungsschrauben @ (2
Stlick) an der Messerantriebsplatte @ anbringen.

Die Nadelstange auf ihre Tiefstposition stellen. Die Position der Mes-
sermontageplatten-Fiihrungshilse @ und des Obermessers einstel-
len. (Siehe S.46 fur das Einstellverfahren.)

Den NahfuBfederregler € anbringen. Die Befestigungsschraube @
im NahfuB einmal I6sen, um sicherzustellen, dass der Stufenteil der
Driickerstange mit dem Hauptteil des NahfuBes in Beriihrung kommt.
Dann die Befestigungsschraube @ im N&hfuB festziehen.

Wenn die Mikrolifter-Funktion (S.46) benutzt wird, ist sie vorlbergehend
zu deaktivieren. Die Befestigungsschraube in der Driickerstangen-Posi-
tionshalterung @ so anziehen, dass ein Abstand A von 1 mm zwischen
der Driickerstangen-Positionshalterung @ und dem Dampfer @ besteht.
Die Stirnplatte @ mit den Befestigungsschrauben @ (4 Stiick) anbringen.
Die Nadel anbringen.

Wenn die Mikrolifter-Funktion benutzt wird, die Einstellung nach Ab-
schluss des oben beschriebenen Verfahrensschritts vornehmen.

l Comment installer le pied presseur

®

@
®

SISIC)

Monter le pied presseur entre ses guides (droite et gauche) a la diagonale
vers I'arriere tout en le tournant dans le sens contraire des aiguilles d’une
montre.

Placer le segment crochet de traction @ dans la partie levier du man-
chon du crochet de traction .

Placer la barre du presseur dans le segment crochet de traction @ et
le fixer provisoirement avec la vis de serrage @.

S’assurer que le pied presseur se déplace fluidement vers le haut et
le bas sans rebond latéral. Dans le cas contraire, desserer la vis de
serrage ® dans le guide du pied presseur (gauche) @ pour le régler
correctement.

Monter le collier de guidage du bloc de montage du couteau @ sur le
socle d’entrainement du couteau @ ainsi que le couteau et autres pié-
ces connexes avec les vis de serrage @ (2 vis).

Amener la barre a aiguille a sa position basse maximale. Régler la po-
sition du collier de guidage du bloc de montage du couteau @ et celle
du couteau supérieur. (Se reporter P.46 pour la procedure de réglage.)
Monter le régulateur du ressort du presseur €. Desserrer une fois la
vis de serrage @ dans le pied presseur pour s’assurer que la partie en
escalier de la barre du presseur est en contact avec le corps du pied
presseur. Puis, serrer la vis de serrage @ dans le pied presseur.
Lorsque la fonction de micro-releveur est utilisée (P.46), la désactiver
provisoirement. Serrer la vis de serrage de la bride de position de la
barre du presseur @ en ménageant un dégagement A de 1 mm entre
la bride de position de la barre du presseur @ et 'amortisseur (.
Monter la plaque de face @ avec les vis de serrage @ (4 vis).

Monter l'aiguille.

Lorsque la fonction de micro-releveur est utilisée, la régler une fois que
les étapes ci-dessus de la procédure sont terminées.
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2. Reemplazo del pie prensatelas / Sostituzione del piedino premistoffa
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;AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el

motor esta completamente parado.

A

AVVERTIMENTO :

pletamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-

Il Como retirar el pie prensatelas

1)
2)

3)

4)

6)

Retire la aguja.

Retire los tornillos de fijacion @ (4
pzas.) para retirar la placa frontal @.
Afloje el regulador @ del resorte del
prensatelas. Afloje el tornillo de fijacion
O en la ménsula de posicién de la ba-
rra prensadora.

Afloje el tornillo @ en el collarin de guia
de la base de montaje de la cuchilla
para que el conjunto, incluyendo la cu-
chilla superior, base de montaje de la
cuchilla y el eje, se mueva libremente.
Afloje los tornillos de fijacion @ (2
pzas.) para retirar la guia @ de la base
de montaje de la cuchilla de la base @
de accionamiento de la cuchilla junto
con la cuchilla superior y otras partes
relacionadas.

Afloje el tornillo de fijacion @ en el pie
prensatelas para retirar el regulador @
del resorte del prensatelas. A continua-
cion, eleve la barra prensadora hasta
que se desacople del pie prensatelas.
Retire el segmento @ del gancho portador
del pie prensatelas desde la seccién de la
palanca del manguito { del gancho portador.
Retire el pie prensatelas diagonalmen-
te hacia atras mientras que lo gira en
la direccion de la flecha.

Hl Come rimuovere il piedino premistoffa

1)
2)

3)

Rimuovere I'ago.

Rimuovere le viti di fissaggio @ (4 pez-
zi) per rimuovere la piastra frontale @.
Allentare il regolatore @ della molla del pres-
sore. Allentare la vite di fissaggio @ del sup-
porto di posizione della barra del pressore.
Allentare la vite @ nel collare di guida
della base di montaggio del coltello per
lasciare che l'insieme che include il col-
tello superiore, la base di montaggio del
coltello e I'albero si muova liberamente.
Allentare le viti di fissaggio @ (2 pezzi)
per rimuovere la guida @ della base
di montaggio del coltello dalla base @
di azionamento del coltello insieme al
coltello superiore e altre parti relative.
Allentare la vite di fissaggio @ del pie-
dino premistoffa per rimuovere il rego-
latore @ della molla del pressore. Al-
zare quindi la barra del pressore, nella
misura in cui la barra sara disinnestata
dal piedino premistoffa.

Rimuovere il segmento { del gancio
portante del piedino premistoffa dalla
sezione di leva del manicotto {® del
gancio portante.

Rimuovere il piedino premistoffa diago-
nalmente indietro girandolo nel senso
indicato dalla freccia.

Hl Como instalar el pie prensatelas

@

@
®

SISIC

Coloque el pie prensatelas entre las guias (derecha e izquierda) del
prensatelas diagonalmente desde atrdas mientras que lo gira en el
sentido de las manecillas del relo;.

Instale el segmento @ del gancho portador en la seccion de la palan-
ca del manguito @ del gancho portador.

Coloque la barra prensadora en el segmento @ del gancho portador y
fijela provisionalmente con el tornillo de fijacion @.

Compruebe para asegurarse de que el pie prensatelas se mueve
hacia arriba y hacia abajo suavemente sin culateo lateral. De lo con-
trario, afloje el tornillo de fijacion ® en la guia (izquierda) @ del pie
prensatelas para ajustar debidamente el pie prensatelas.

Instale la guia @ de la base de montaje de la cuchilla en la base @
de accionamiento de la cuchilla junto con la cuchilla superior y otras
partes relacionadas con los tornillos de fijacion @ (2 pzas.).

Haga que la barra de agujas descienda a su posicidbn més baja. Ajuste la
posicién del collarin @ de la guia de la base de montaje de la cuchilla y la
de la cuchilla superior. (Véase la pagina 46 para el procedimiento de ajuste).
Instale el regulador @ del resorte del prensatelas. Afloje el tornillo de
fijacion @ en el pie prensatelas una vez para comprobar y asegurarse
de que la parte escalonada de la barra prensadora entra en contacto
con el cuerpo principal del pie prensatelas. Luego, apriete el tornillo
de fijacion @ en el pie prensatelas.

Cuando se utiliza la funcion del microelevador (pagina 46), desactive-
la una vez. Apriete el tornillo de fijacion en la ménsula @ de posicion
de la barra prensadora con una separacion A de 1 mm entre la mén-
sula @ de posicion de la barra prensadora y el amortiguador (.
Instale la placa frontal @ con los tornillos de fijacion @ (4 pzas.)
Instale la aguja.

Cuando se utiliza la funcién del microelevador, ajustela después de
completar los pasos anteriormente indicados del procedimiento.

l Come installare il piedino premistoffa

®
@

®
@
®

®

@

®
)

Attaccare il piedino premistoffa fra le guide (destra) e (sinistra) del pie-
dino premistoffa diagonalmente da dietro girandolo in senso antiorario.
Adattare il segmento (P del gancio portante alla sezione di leva del
manicotto @ del gancio portante.

Mettere la barra del pressore nel segmento (P del gancio portante e
fissare temporaneamente con la vite di fissaggio @.

Controllare che il piedino premistoffa si muova su e giu in modo liscio
senza gioco laterale. In caso contrario, allentare la vite di fissaggio ®
nella guida (sinistra) @ del piedino premistoffa per regolare corretta-
mente il piedino premistoffa.

Attaccare la guida @ della base di montaggio del coltello sulla base
@ di azionamento del coltello insieme al coltello superiore e altre parti
relative con le viti di fissaggio @ (2 pezzi).

Portare la barra dell'ago alla sua posizione piu bassa. Regolare la posizione
del collare @ di guida della base di montaggio del coltello e quella del col-
tello superiore. (Consultare la P.46 per la procedura di regolazione.)
Attaccare il regolatore €@ della molla del pressore. Allentare una volta
la vite @ di fissaggio del piedino premistoffa per assicurarsi che la par-
te a gradini della barra del pressore venga a contatto con il corpo prin-
cipale del piedino premistoffa. Quindi, stringere la vite @ di fissaggio
del piedino premistoffa.

Quando la funzione di micro-alzapiedino (P.46) € usata, disattivarla
una volta. Stringere la vite di fissaggio nel supporto @ di posizione
della barra del pressore con la distanza A di 1 mm lasciata fra il sup-
porto @ di posizione della barra del pressore e I'ammortizzatore @.
Attaccare la piastra frontale @ con le viti di fissaggio @ (4 pezzi).
Attaccare l'ago.

Quando la funzione di micro-alzapiedino & usata, regolarla dopo il
completamento dei punti sopraccennati della procedura.
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ATHERAEHERAZEY, BRERE WIADEBHIEILRNERHITRIE.

A
A

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

W ERRYIRE T %

D HHLER

2) HITEERZ @ (44), TR @.

3) ITAAIEM IV IRZZ @, ARJEIrs
i BT & A A ] 2 R 22 @,

4) AT T AR R0 R @, kY
W EO1T), VU1 R, LR Rl

5) ATHAEEIRZ @ (24), MYUIJIUKE)
JB @ LR _EY)J)4F — R E T YT %
BEF 5 O.

6) FTRAEMIE EIR2Z @, #IF ML H
PR @, 1n) b dAk B A A
LT,

7 MEEAER @ KSR T Rz
B @.

8) — [k IT e s M, — ARG

Jr R L

M Baski ayaginin cikarilmasi

igneyi gikarin.

Yan plakayi @ sO0kmek igin tespit
vidalarini @ (4 adet) sokun.

Baski yayi diizenleyicisini € gevse-
tin. Baski ayagdi cubugu konum bra-
ketindeki tespit vidasini @ gevsetin.
Ust bigak, bicak montaj tabani ve
mil dahil olmak Gizere montaj grubu-
nun rahat hareket etmesi i¢in, bigcak
montaj tabani kilavuz rakorundaki
viday! @ gevsetin.

Bigak montaj tabaninin kilavuzunu
@ ust bicak ve diger ilgili pargalarla
birlikte bigak tahrik tabanindan @
sOkmek igin tespit vidalarini @ (2
adet) gevsetin.

Baski yay! diizenleyicisini €@ sok-
mek icin, baski ayagindaki tespit vi-
dasini @ gevsetin. Ardindan, baski
ayagi ¢ubugunu baski ayagindan
ayrilana kadar yukari kaldirin.
Baski ayaginin tasiyici ¢aganoz
pargasini (), taglyici gaganoz man-
sonunun { kol kismindan sokiin.
Baski ayagini ok yéninde cevirir-
ken arkaya dogru g¢aprazlamasina
cikarin.

B EHHRER*

@O — 1S KA 7 A2, — ARG 7 R B 1 AR (Z2)(F)
Z B) 222 s .

@ Lzt @ Bins 2 E R @ KEL.

@ FLEMT A B @, AR ER2Z @ it [ &,

@ NI 22 A T A RSN, e ETRI7 A DU s, ik
AIEXAERI G OUNE, EIriA R S d (2) @ WEERZ @, A&
JE AT,

® MEERZ @ (24) & LU 1% — RV 2R R A 4 @ %
YW E @ L.

® CEFF BRI T A, R S R @ M EYI I E.
(HE T RS M p.46)

@ ZEEMRTIRZ @, IRNHTAL LI EIRZ @, A5k LT
9 e R 2 AT R I A AR i, AR R T R IR E IR @.

f IR ISR TH DI RE (p.46) I, &I RERIhAE. ERMFFER
O FEiEss @ MEE A T Imm, X517 R EMTER @ 1Y [E
FEIRLL,

© MEERZ @ (41 ) ZHm @.

T ZERENUE

) O R R T D RERS, DL E#RAEZ R il AT

B Baski ayaginin takilmasi

(D Baski ayagini (sag) ve (sol) baski ayadi kilavuzlari arasina takin, saat
yoniinde gevirirken caprazlamasina arkaya dogru takin.

@ Taslyici gaganoz pargasini @, tasiyici ¢aganoz mangonunun @ kol

kismina takin.

Baski ayagi cubugunu tasiyici cajanoz pargasina @ yerlestirip tespit

vidasiyla @ gegcici olarak sabitleyin.

Baski ayaginin, yanal bosluk olmadan asagi yukari rahat hareket ettigi-

ni kontrol edin. Aksi takdirde, baski ayagini diizglin sekilde ayarlamak

icin baski ayagi kilavuzunun (sol) @ tespit vidasini ® gevsetin.

Bigak montaj tabaninin kilavuzunu @, tespit vidalarini @ (2 adet) kul-

lanarak Ust bigak ve diger ilgili pargalarla birlikte bigak tahrik tabanina

@ takin.

igne milini en alt konuma getirin. Bicak montaj tabani kilavuz rakoru-

nun @ konumunu ve Ust bicak konumunu ayarlayin. (Ayar proseduri

icin bakiniz S.46.)

Baski yayi diizenleyicisini @ takin. Baski ayagi cubugunun kademeli

kisminin baski ayagi ana gévdesiyle temas ettigini kontrol etmek igin,

baski ayagindaki tespit vidasini @ gevsetin. Sonra baski ayagindaki

tespit vidasini @ sikin.

Mikro kaldirici fonksiyonu (S.46) kullanilirken bir kez devre digi bira-

kin. Baski ayagr cubugu konum braketindeki @ tespit vidasini sikin;

sikarken baski ayagi cubugu konum braketiyle @ tampon (® arasinda

1 mm A mesafesi birakin.

©® Yan plakay! @ tespit vidalariyla @ (4 adet) takin.

igneyi takin.

®

@

@ ©

Mikro kaldirici fonksiyonu kullanildigr zaman, yukaridaki prosedirin
adimlarini tamamladiktan sonra ayarlayin.
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2. 3aMeHa NPUXXUMHOM Nanku
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NPEAYNPEXAEHUE:

He ucnonb3yitte Macsno ¢ po6aBkamu, TaK kak aTo YXyALlaeT Ka4eCcTBO CMa304yHOro Macna unu npuBoAUT K Henonagkam B paGOTe
MaLUMHbI.

M Kak yganutb NpuXUMHYIO nanky

1) Ynanute urny.

2) YnanuTe KpenexHble BUHTH! @ (4 LWTYKK), 4TO6bI yAANUTL (OPOHTANBHYHO NNAcTUHKY @.

3) QOcnabbTe perynsTop npy>XuHbI MpKXuMHOM nankyv €. OcnabbTe kpenexHblii BUHT @ B ckobe, onpeaensitoLLei NONoXeHWe nnaHkv npu-
XXUMHOM nanku.

4) OcnabbTe BUHT @ BO BTY/KE HanpaBMsioLLeii YCTaHOBOYHOTO OCHOBaHUSI HOXKa, YTOBbI NO3BONNTL CBOGOAHO ABUraThCs BEPXHEMY HOXY,
YCTaHOBOYHOMY OCHOBAHMIO HOXa W OCH.

5) OcnabbTe KpenexHble BUHTbI @ (2 WTYKK), 4TOBbI CHATb HAMPABNSIOLLYHO YCTAHOBOYHOMO OCHOBaHMS HOXa @ ¢ MPUBOAHOTO OCHOBaHMS!
HOXa @ BMECTE C BEPXHUM HOXOM W APYTUMM CBSI3aHHBIMMU HacTsIMU.

6) OcnabbTe kpenexHblii BUHT @) Ha NPUXKMMHON Nanke, YToBbl yAANUTL PEryNsTOP NPYXXUHbI NPUXMMHON fankv €. 3aTeM NoAHUMUTE MnaH-
Ky NPUKUMHOM Nanku [0 TaKo CTeneHu, 4Tobbl OHa OTLENUAACh OT NPYOKUMHOM Nankw.

7) CHumuTe cermeHT Kptoka aepxxatens @ npuxxuMHON narku ¢ pbluaxHoi cekumn pykasa kproka aepxarens .

8) Ypanute npU>XXMMHYLO Nanky No AvaroHany c3aan, NosBopaynsas ero B HanpasfeHUN CTPENKY.

M Kak ycTaHOBUTb NPUKUMHYIO nanky

(1) YcraHoBuTE MPWKUMHYHO NanKy MEXAY HaNPasnAOLMMI NPYUXXMMHOM Nanku (Npasoi) 1 (NeBOiA) Mo AnaroHany c3aau, NoBopaynsas ee
NpOTWB YacoBO¥ CTPENKY.

(2) BcraBbTe cermeHT Kptoka aepxartens @ B pbluaHyto cexuum pykasa kptoka gepxartens .

(3) MomecTuTe NnaHKy NPUXMMHO Narku B cerMeHT kpioka aepxxarenst @ v BpemeHHo 3admKeupyiiTe ¢ MOMOLLbIO KperexxHoro BuHTa @.

(4) Y6emuTech, YTO NPUXKMMHAS Nanka NepeMeLLIaeTCs BBEPX 1 BHU3 rnajko 6e3 nonepeyHoro modta. Eciv atoro He npoucxogmT, ocnabbTe
kpenexHblii BuHT (® Ha HanpaBnstoLLeit MpuXUMHOI Nnanku (cnesa) @, 4ToGbl OTPerynupoBaTL MPUKUMHYHO Nanky A0NKHbLIM 06Pa30M.

(5) MpukpenuTe HaNPaBMSOLLYH YCTAHOBOYHOMO OCHOBaHMS Hoxa (@ K NpUBOAHOMY OCHOBaHMe HOXa @ BMECTE C BEPXHUM HOXOM U ApyruMu
CBSI3aHHbBIMU YaCTSIMU KPEMEXHbIMY BUHTaMK @ (2 LWTYKK).

(6) MepemecTuTe UroNbHMLY B €€ CaMoe HWXKHee nonoxenue. OTperynupyiiTe NON0XKEHNE BTYNKW HANpaBNsioLLen YCTaHOBOYHOr0 0CHOBAHWS
HoXa @ v BepxHero Hoxa. (O6paTuTech K CTp. 46 NpoLeaypb! perympoBKy.)

(7) TMpukpenuTe perynsiTop Npy>XuHbl npuxxumHoi nanky €. OcnabbTe KpenexHblid BUHT @) B NPUXUMHOI nanke, YTo6bl yOeANTLCS, YTO
CTyMeHYaTas YacTb NNaHKy MPUXMMHOI Nanky KacaeTcst OCHOBHOM YacTbio NPYKUMHOI Nanku. 3aTem 3aTsHUTE KpenexHbii BUHT @ B npu-
XXUMHOW narike.

(8) Koraa ncnonb3ayetcs yHKLMS MUKPO-NOLEMHOIO MEXaHU3Ma (pUC. 46), 0TKNoUMTE ee. 3aTIHUTE KpenexHblid BUHT B Ckobe, onpedensio-
LeiA NONOXKEeHUe NnaHKK Npu>xumHoii nanku @, ¢ 3a30pom 1 MM Mexxay CKoBO#, onpeaensitoLLeii MoNoXKeHNe NNaHKK NpYXUMHOI nanku @
n nemncpepom .

(9) Mpukpenute @ HPOHTANBHYIO NNACTUHKY KPEMEXHBIMU BUHTaMU @ (4 WTyKy).

(10) MpukpenuTe urny.

(11) Korza ncnonb3yeTcst yHKLUMS MUKPO-MOABEMHOMO MEXaHU3Ma, OTPEryMpyTE ee Nocne 3aBepLUeHns LLaroB BbILLEYNOMAHYTO npoLeay-
pbl.
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3. EIDRFrUTEEDRT v IDRE/
Adjusting the covering thread carrier and covering thread hook /
Einstellen des Deckfadentragers und Deckfadengreifers /
Réglage du guide-fil et du crochet du fil de recouvrement /
Ajuste del portador del hilo de recubrimiento y gancho del hilo de recubrimiento /
Regolazione del gancio del filo di copertura e del portatore del filo di copertura /
EIKIzH RN IR L RIREE /
Kaplama ipligi tasiyicisi ve kaplama ipligi ganozunun ayarlanmasi /
PerynupoBka aepxaTens U Kplouka AeKOpaTUBHON HUTK

.

?’ DFEDEECKDAEDESZH <Y, BEZYD, E—FORENET > I EZER L TH ST TS
LYo
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

ﬁ‘zth_
ATHERAEHERASEY, FRERE WIADEHLEIERNERHITRIE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXAEHUE:
Yr06bl 3aWMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TPaBM 13-3a HEOXKMAAHHOTO 3anycka MalmHbl, y6eanTech, 4T NPUCTYMUAK K Crepytouleii pa6o-
Te Noce BbIKNIOYEHNS ANEKTPONUTaHNS W, y6eaMBLUMCL B TOM, YTO MOTOP OTKJTIOYEH.
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H Covering thread carrier

Loosen setscrew @. Adjust so that the covering thread
loop made by the thread eyelet section goes behind the
left needle and left medium needle when covering thread
carrier @ approaches closest to the needle.

H Covering thread hook

Loosen setscrew @. Adjust so that a clearance of 0.5 mm
is provided between covering thread hook @ and retainer
needle @ when covering thread hook reaches its rightmost
position.

Turn the sewing machine by one revolution to check to be
sure that covering thread hook @ does not come in con-
tact with covering thread carrier @.

- When adjusting covering thread carrier @ and
covering thread hook @, take care to avoid a
longitudinal backlash.

M Guide-fil du fil de recouvrement
Desserrer la vis de serrage €. Régler de maniere a ce
que la boucle du fil de recouvrement formée par la partie
oeillet du fil passe derriére I'aiguille gauche et I'aiguille mé-
diane gauche lorsque le guide-fil du fil de recouvrement @
s’approche au plus prés de laiguille.

H Crochet du fil de recouvrement

Desserrer la vis de serrage @. Régler de maniére a ménager
un dégagement de 0,5 mm entre le crochet du fil de recou-
vrement @ et I'aiguille de retenue @ lorsque le crochet du fil
de recouvrement atteint sa position maximale a droite.
Tourner la machine a coudre d’un tour pour s’assurer que
le crochet du fil de recouvrement @ n’est pas en contact
avec le guide-fil du fil de recouvrement @.

( A“emlon Lors du réglage du guide-fil @ et du crochet \

@ du fil de recouvrement, veiller a éviter un |

| rebond longitudinal. )
" — — — — — — — — — — — — — — —

H Portatore del filo di copertura

Allentare la vite di fissaggio €. Regolare in modo che
I'ansa del filo di copertura fatta dalla sezione di occhiello
del filo vada dietro I'ago sinistro e I'ago intermedio sinistro
qguando il portatore @ del filo di copertura si avvicina al
massimo all'ago.

M Gancio del filo di copertura

Allentare la vite di fissaggio @. Regolare in modo da la-
sciare una distanza di 0,5 mm fra il gancio @ del filo di
copertura e l'ago di arresto @ quando il gancio del filo di
copertura raggiunge la posizione piu a destra.

Fare ruotare la macchina per cucire di un giro per assicu-
rarsi che il gancio @ del filo di copertura non venga a con-
tatto con il portatore @ del filo di copertura.

‘ Quando si regola il portatore @ del filo di co- ]
I Attenzione pertura e il gancio @ del filo di copertura, fare I

@ attenzione a non lasciare un gioco longitudi-

H Deckfadentréger

Die Feststellschraube @ lI6sen. Die Einstellung so vor-
nehmen, dass die vom Fadenaugenabschnitt erzeugte
Deckfadenschleife hinter der linken Nadel und der linken
mittleren Nadel liegt, wenn sich der Deckfadentrager @
der Nadel am meisten néhert.

l Deckfadengreifer

Die Feststellschraube @ ldsen. Die Einstellung so vorneh-
men, dass ein Abstand von 0,5 mm zwischen dem Deck-
fadengreifer @ und der Haltenadel @ vorhanden ist, wenn
der Deckfadengreifer die duBerste rechte Position erreicht.
Die Ndhmaschine um eine Umdrehung drehen, um si-
cherzugehen, dass der Deckfadengreifer @ nicht mit dem
Deckfadentrager @ in Berihrung kommt.

Beim Einstellen von Deckfadentréger @ und 1
Deckfadengreifer @ darauf achten, dass kein |
Langsspiel vorhanden ist. )

H Portador del hilo de recubrimiento

Afloje el tornillo de fijacion €. Haga el ajuste de modo que
el lazo del hilo de recubrimiento ejecutado por la seccidén
de ojalillo del hilo vaya por detras de la aguja izquierda y
aguja media izquierda cuando el portador @ del hilo de
recubrimiento se aproxima lo més cerca a la aguja.

Bl Gancho del hilo de recubrimiento

Afloje el tornillo de fijacion @. Haga el ajuste de modo que
exista una separacion de 0,5 mm entre el gancho @ del hilo
de recubrimiento y la aguja de retén @ cuando el gancho
del hilo de recubrimiento alcanza su posicion de extrema
derecha.

Gire la méaquina de coser en una revolucidén para compro-
bar y asegurarse de que el gancho @ del hilo de recubri-
miento no entre en contacto con el portador @ del hilo de
recubrimiento.

o —— — — — ——— —— — —— —
> Al efectuar el ajuste del portador @ del hilo de\
Precaicion  recubrimiento y el gancho @ del hilo de recu-
brimiento, tenga cuidado para evitar cualquier I
| culateo longitudinal. )
W ORI R

BT LIE IS @ TERIRIE AT, 1L A2 ab sk
LRIRVEAZERERIZE PRI S . RS E 1B 2 @ P47
W %

MA@ ST EAT N, W E EEL @, 11
Pist @ il BRI E] 0.5mm,

LIS — P8, AL @ R Sz
22 @ A B fi,

[ RS H R @ ML @ i, 15T £ )
| B L T AR AR, ]
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B Kaplama ipligi tasiyicisi

Tespit vidasini @ gevsetin. Ayar yaparken, kaplama ipligi
tasiyicisi @ igneye en yakin konuma geldiginde, iplik g6zu
kisminin olusturdugu kaplama ipligi iimegi sol igne ve sol
orta ignenin arkasina gececek sekilde ayarlayin.

H Kaplama ipligi caganozu

Tespit vidasini @ gevsetin. Kaplama ipligi caganozu en
sag konuma geldigi zaman, kaplama ipligi caganozuyla
@ tutucu igne @ arasinda 0,5 mm bosluk kalacak sekilde
ayar yapin.

Kaplama ipligi caganozunun @ kaplama ipligi taslyicisiyla
@ temas etmediginden emin olmak icin, dikis makinesini
bir tur cevirerek kontrol edin.

[ /sy Kaplama ipligi tasiyicisini @ ve kaplama ipligi |
I caganozunu @ ayarlarken, yanal bosluk birak- |
{ mamaya dikkat edin. )

B [epxatenb fekopaTUBHOA HUTU

OcnabbTe kpenexHblii BUHT €. OTperynvpyiTe Tak, 4To6bl NeTns
AEKOpaTUBHOM HUTY, 06pasyemas rnaskoM HUTENpUTArMBaTeNs, Lwna
no3azau NEBOW WrIbl ¥ NEBOV CPEAHEN Wribl, KOrfa fiepxxaTenb AeKo-
paTUBHON HUTH @ MaKCUMASTbHO MPUBMXKAETCS K UrNeE.

I Kpto4ok fekopaTUBHO# HUTK

OcnabbTe kpenexHbiid BUHT @. OTperynupyitTe Tak, 4to6bl 661 3a30p B 0,5 MM MeX[y KPIOUKOM AEKOPATUBHOI HUTV @), 1 depxxaTernem urnbl @,
KOrAia KPHOUOK AEKOPATUBHON HUTW OCTUraeT CBOEr0 KPaitHero npasoro NOMOXEHHS.

MycTb WBeiHas MawwnHa caenaeT 1 060poT, YTo6b! YOEANTLCS, UTO KPHOYOK AEKOPATUBHON HUTY @ He COMpUKACaeTCs C AepXKaTeneM AeKopa-
TUBHOI HUTH @).

[ anHue Mpu perynupoBke AepxaTtens AekopaTuBHOI HUTU @ U KpioYKa AeKOpaTUBHOI HUTH @ cTapaiiTech M36exaTb NPOJONbHON ]

l-@ nogra. ,

4. XZAMAZHA - SA%E / Replacing/adjusting the knife /Austauschen/Einstellen des Messers /
Remplacement et réglage du couteau / Reemplazo/ajuste de cuchillas /
Sostituzione/regolazione del coltello / 1] 1K E S FiF & /

Bicagin degistirilmesi/ayarlanmasi / 3ameHa/perynmpoBka Hoxa

a4 .
=43 -
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L

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

B
ATHILERACHERAGEY, EXERE WADEBIELEEHRHRITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.
NPEAYNPEXAEHUE:

YT06b1 3aWUTMTLCS OT BO3MOXHBIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOI0 3anyCcka MalluHbl, y6e.qV|Tecb, YTO NPUCTYNUIU K cnenylou.teﬁ paﬁo-
Te nocse BbIKMOYEHUA INEKTPONUTaHUA U, yﬁeAMBI.IJMCb B TOM, 4TO MOTOP OTKJTIOYEH.

[ [>[> [ [ [ [ [>[>
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B _EXZD3EHE - BE

1) EXREERL @ ZDdHD. XXAMNa@%ZL
([CHRB LS EXX @ ZHRWVWTRIR L TLIEE L,

2) EXADRBECHFOLEEIC. TAX @ DM
HFEVEN 0.3~ 0.7mm [CEDLDIC. EXR
O DNUEZRFHEL. XREERL @ Zfidh T
ZEL

B Replacing/adjusting the upper knife

1) Loosen upper knife fixing screw @. Lift knife mounting
base @ upward to draw out upper knife @. Then, re-
place it with a new one.

2) Adjust the position of upper knife @ so that its depth
of mesh with lower knife @ is 0.3 to 0.7 mm when the
upper knife reaches its leftmost position. Then, tighten
knife fixing screw ©.

B Austauschen/Einstellen des Obermessers

1) Die Obermesser-Befestigungsschraube @ losen. Die
Messermontageplatte @ anheben, um das Obermes-
ser @ herauszuziehen. Dann das Messer durch ein
neues ersetzen.

2) Die Position des Obermessers @ so einstellen, dass
seine Eingriffstiefe mit dem Untermesser @ 0,3 bis 0,7
mm betragt, wenn das Obermesser seine 4uBerste
linke Position erreicht. Dann die Messerbefestigungs-

0/1 0.3-0.7mm _ schraube @ festziehen.

<
<

Hl Remplacement et réglage du couteau supérieur

1) Desserrer la vis de fixation du couteau supérieur €. Lever le bloc de montage du couteau @ vers le haut pour sortir
le couteau supérieur @. Puis, le remplacer par un neuf.

2) Régler la position du couteau supérieur @ de sorte que la profondeur de I'engrenage formé avec le couteau inférieur
O soit de 0,3 a 0,7 mm lorsque le couteau supérieur atteint sa position maximale gauche. Puis, serrer la vis de fixa-
tion du couteau @.

Bl Reemplazo/ajuste de la cuchilla superior

1) Afloje el tornillo de fijacion € de la cuchilla superior. Eleve la base de montaje @ de la cuchilla para extraer la cuchi-
lla superior @. A continuacion, reemplace la cuchilla con una nueva.

2) Ajuste la posicion de la cuchilla superior @ de modo que su profundidad de engrane con la cuchilla inferior @ sea de
0,3 a 0,7 mm cuando la cuchilla superior alcanza su posicioén de extrema izquierda. Luego, apriete el tornillo de fija-
cion @ de la cuchilla.

B Sostituzione/regolazione del coltello superiore

1) Allentare la vite @ di arresto del coltello superiore. Alzare la base @ di montaggio del coltello verso l'alto per estrarre
il coltello superiore @. Quindi, sostituirlo con uno nuovo.

2) Regolare la posizione del coltello superiore @ in modo che la quantita di ingranamento tra il coltello superiore e il
coltello inferiore @ sia da 0,3 a 0,7 mm quando il coltello superiore raggiunge la sua posizione piu a sinistra. Quindi,
stringere la vite @ di arresto del coltello.

B Y TIRE SRR

D T EUIDTE R @, W LRV IR @, RniEikit LU1T] @ AT HE #,

2) EEOIIRSERARN, B LV @ WAE, 1k EDIJIMTI] @ MkiaE N 0.3 ~ 0.7mm, RJFIETEY]
JIlE E R 22 @.

B Ust bicagin degistiriimesi/ayarlanmasi

1) Ust bicak tespit vidasini @ gevsetin. Ust bicagi @ disari ¢ikarmak igin bicak montaj tabanini @ yukari kaldirin. Son-
ra yenisiyle degistirin.

2) Ust bicak @ konumunu ayarlayin; lst bicak en sol konuma vardiginda, alt bicakla @ arasindaki gegme derinligi 0,3 —
0,7 mm olmalidir. Ardindan bigak tespit vidasini @ sikin.

I 3ameHa/perynmpoBka BepXHero Hoxa

1) OcnabbTe KpenéxHbIiA BUHT BEPXHEro HOXa €. MosHUMUTE YCTAHOBOYHOE OCHOBaHME Hoxa @), 4TOGbI BbITALUMTL BEPXHHIA HOX @). 3aTeM
3aMEHMTE ero HOBbIM.

2) OTperynupyiTe NONOXeHUe BEPXHEr0 HoXa @ Tak, 4T0BbI FNy61UHA ero CLENeHIst ¢ HIKHUM HoxxoM @ 6bina 0,3 — 0,7 MM, KOra BepxHuii
HOX JOCTUraeT CBOEr0 KPaiHero NeBOrO MONOXeEH!s. 3aTeM 3aTsHUTE KPENEXHbIA BUHT HoXa €.
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B TARD3ZHE - FE

1) TXAEERLU @ Zhdth. XARNE @ Z EICK B LT,
TAR @ 7ZRNTIHRLTLTEE LY,

2) FAADHE A EBZAFDERHEBH 0.8~ 1.6mm L7
BDEDIC. PAX @ DUBZHFHEL., TAAEERU @ Z
ORI TLIEE

B Replacing/adjusting the lower knife

1) Loosen lower knife fixing screw @. Lift knife mounting base @ up-
ward to draw out lower knife @. Then, replace it with a new one.

2) Adjust the position of lower knife @ so that distance B of 0.8 to 1.6
mm is provided between its blade point A and the main body of
the presser foot. Then, tighten lower knife fixing screw @.

B Austauschen/Einstellen des Untermessers

1) Die Untermesser-Befestigungsschraube @ l6sen. Die Messer-
montageplatte @ anheben, um das Untermesser @ herauszuzie-
hen. Dann das Messer durch ein neues ersetzen.

2) Die Position des Untermessers @ so einstellen, dass ein Abstand B von 0,8 bis 1,6 mm zwischen dem Klingenpunkt
A und dem Hauptteil des NahfuBes vorhanden ist. Dann die Untermesser-Befestigungsschraube @ festziehen.

Hl Remplacement et réglage du couteau inférieur

1) Desserrer la vis de fixation du couteau inférieur @. Lever le bloc de montage du couteau @ vers le haut pour sortir le
couteau inférieur @. Puis, le remplacer par un neuf.

2) Régler la position du couteau inférieur @ de maniere a ménager un écart B de 0,8 a 1,6 mm entre la pointe de la
lame A et le corps du pied presseur. Puis, serrer la vis de fixation du couteau inférieur @.

Hl Reemplazo/ajuste de la cuchilla inferior

1) Afloje el tornillo de fijacion @ de la cuchilla inferior. Eleve la base de montaje @ de la cuchilla para extraer la cuchilla
inferior @. A continuacién, reemplace la cuchilla con una nueva.

2) Ajuste la posicion de la cuchilla inferior @ de modo que exista la distancia B de 0,8 a 1,6 mm entre el filo de la hoja
A de la cuchilla y el cuerpo principal del pie prensatelas. A continuacién, apriete el tornillo de fijacion @ de la cuchilla
inferior.

M Sostituzione/regolazione del coltello inferiore

1) Allentare la vite @ di arresto del coltello inferiore. Alzare la base @ di montaggio del coltello verso I'alto per estrarre il
coltello inferiore @. Quindi, sostituirlo con uno nuovo.

2) Regolare la posizione del coltello inferiore @ in modo da lasciare la distanza B da 0,8 a 1,6 mm fra la sua punta A
della lama e il corpo principale del piedino premistoffa. Quindi, stringere la vite @ di arresto del coltello inferiore.

B TR ERFnEE
D R TUIIE ERZ @, 1 BRI JIZHE @, R ERE U] @ UHATE L,
2) HETU] @ WA, iENUITINTIAR A ML EARMHE B O 0.8 ~ Lemm, RGiEir X TUIUIEERZ @.

B Alt bicagin degistirilmesi/ayarlanmasi

1) Alt bigak tespit vidasini @ gevsetin. Alt bigagi @ disari ¢ikarmak icin bigak montaj tabanini @ yukari kaldirin. Sonra ye-
nisiyle degistirin.

2) Alt bicak @ konumunu, bigak agzi A noktasiyla baski ayaginin ana gévdesi arasindaki B mesafesi 0,8 - 1,6 mm ola-
cak sekilde ayarlayin. Ardindan alt bigak tespit vidasini @ sikin.

l 3ameHa/perynupoBKka HUXXHEro HoXa

1) OcnabbTe KPenéXHbIi BUHT HUXHEro Hoxa @. MoaHMMUTE YCTaHOBOYHOE OCHOBaHME Hoxa @), YTO6bI BbITALMTb HXKHMIA HOX @). 3aTem
3aMEHNTE ero HOBbIM.

2) OTperynupyinTe NonoxeHue HKHero Hoxa @ Tak, 4To6bl 06ecneunBanoch paccTosHue B 0,8 — 1,6 MM MeX [y ero LWMPUHON BEpLUMHbI
ne3Bus A 1 OCHOBHOM YaCTbto MPUXXMMHOM Nanku. 3aTem 3aTSHUTE KPenéXHblid BUHT HUXKHEro HoxXa @.
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Hl Réglage de I’'angle d’engrenage du couteau
Desserrer la vis de fixation du couteau supérieur €. Ré-
gler 'angle du couteau en tournant la vis de réglage de I
angle du couteau @ au moyen de la clé hexagonale four-
nie avec l'unité. Puis, serrer la vis de fixation du couteau
supérieur ©.

H Regolazione dell'angolo di ingranamento del coltello
Allentare la vite @ di arresto del coltello superiore. Regola-
re I'angolo del coltello girando la vite @ di regolazione del-
I'angolo del coltello con la chiave esagonale in dotazione
con l'unita. Quindi, stringere la vite € di arresto del coltello
superiore.

H Bicagin gecme acisinin ayarlanmasi

Ust bigak tespit vidasini @ gevsetin. Bicak acisi ayar
vidasini @, Uniteyle birlikte temin edilen alti kése basli
anahtarla déndurerek bigcak agisini ayarlayin. Ardindan st
bicak tespit vidasini @ sikin.

B XA HFEVVEEDHREE
EXZABEERL @ ZDdH. XABERERQL @ =
HEOBLYFTEL, BAELUEHE. EXXEE
RU @ Z DI TIIEE L,

H Adjusting the angle of mesh of the knife

Loosen upper knife fixing screw @. Adjust the knife angle by
turning knife angle adjusting screw @ with the hexagonal wrench
supplied with the unit. Then, tighten upper knife fixing screw @.

M Einstellen des Messereingriffswinkels
Die Obermesser-Befestigungsschraube € l6sen. Den Messer-
winkel einstellen, indem die Messerwinkel-Einstellschraube @
mit dem mitgelieferten Inbusschlissel gedreht wird. Dann die
Obermesser-Befestigungsschraube € festziehen.

M Ajuste del angulo de engrane de la cuchilla

Afloje el tornillo de fijacion € de la cuchilla superior. Ajuste
el angulo de la cuchilla girando el tornillo de ajuste @ del
angulo de la cuchilla con la llave hexagonal que se sumi-
nistra con la unidad. A continuacion, apriete el tornillo de
fijacion @ de la cuchilla superior.

B V171K & R ERIET
T BV TIRE E IR 22 @, IR I 97N F AR T4 s b ) A
EiEER2 @, WEZE, HITE LU ERZ @.

Il PerynupoBka yrna cLenneHus Hoxa

OcnabbTe KpenéxHblii BUHT BepxHero Hoxa €. OTperynupyiTe

yron HoXa, NoBOpayuMBas peryNMpoBOYHbIiA BUHT yria Hoxa @
LUECTMIPAHHbIM Frae4HbIM KIHOYOM, NOCTABNSAEMbIM C MaLLNHON. 3aTem
3aTHUTE KPENéXHbIi BUHT BEPXHEro Hoxa €.
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%D 5 < DFEEE / Adjusting the height of the feed dog /

Einstellen der Hohe des Transporteurs / Réglage de la hauteur de la griffe /
Ajuste de la altura del dentado de transporte /Regolazione dell'altezza della griffa di trasporto /
EF S ERIA%E / Transport dislisi yiiksekliginin ayarlanmasi /

PerynupoBka BbICOTbI yriopa Ans U3MEHeHNs CKOPOCTH noaaym

BL .
SYVDREDEEIC KD ABDEEE D, BEEID, E—YOEEHIEF > EEEILTHSITHEO>TLREE
LYo

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

B
ATHLERACHERASEY, EXERE WADEBIELENERHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

[ [>[> [ [ [ [ [>[>

NPEAYNPEXXAEHUE:
Y1o6b! 3aWMTUTBCSA OT BOIMOXKHBIX TPaBM M3-32 HEOXKNAHHOMO 3amycKa MaluMHbl, y6eanTech, YTo NPUCTYRUAN K Creayto-
Lei paboTe nocne BbIKOYEHUA ANEKTPONUTaHUA W, YOEAUBILUCH B TOM, YTO MOTOP OTKJIIOYEH.

1) EDEDOEHERH LN OTTIRRET, FEDE @ DIESD
RU @ ZDHHTIIEE L,

2) EXOE O DILADER EENSDEEH 1.2
~1.5mmICEDLDICHBL, DR O %=
fHTLIEE L

3) EHEXOEQ@DILEHRL @ ZDH&H. TEXDE
O EFEXDE @ D E—EICEDHMAUBET. 1D
U @ ZfHTIIEE L,

1) Bring the feed dog to its highest position and loosen
setscrew @ in main feed dog ©

2) Adjust so that crest A of main feed dog @ is positioned
1.2 to 1.5 mm higher than the top surface of the throat
plate. Then, tighten setscrew @.

3) Loosen setscrew @ in differential feed dog @. Adjust

the position of differential feed dog @ so that it is flush

with main feed dog €. Then, tighten setscrew @.

1) Den Transporteur in seine Hoéchstposition bringen, und
die Befestigungsschraube @ im Haupttransporteur @

I6sen.

2) Die Einstellung so vornehmen, dass der Scheitelpunkt A des Haupttransporteurs @ 1,2 bis 1,5 mm Uber der Oberfla-
che der Stichplatte liegt. Dann die Befestigungsschraube @ festziehen.

3) Die Befestigungsschraube @ im Differentialtransporteur @ l6sen. Die Position des Differentialtransporteurs @ so
einstellen, dass er mit dem Haupttransporteur @ biindig ist. Dann die Befestigungsschraube @ festziehen.
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D
2)
3)

Amener la griffe a sa position supérieure maximale et desserrer la vis de serrage @ dans la griffe principale €.
Régler de maniére a ce que la créte A de la griffe principale € soit positionnée de 1,2 a 1,5 mm plus haut que la sur-
face supérieure de la plaque a aiguille. Puis, serrer la vis de serrage @.

Desserrer la vis de serrage @ dans la griffe d’entrainement différentiel @. Régler la position de la griffe d’entraine-
ment différentiel @ de maniére a ce qu’elle affleure sur la griffe principale €. Puis, serrer la vis de serrage @.

Haga que el dentado de transporte se posicione en su punto mas alto y afloje el tornillo de fijacion @ en el dentado
de transporte principal @.

Haga el ajuste de modo que la cresta A del dentado de transporte principal € se posicione 1,2 a 1,5 mm mas arriba
que la superficie superior de la placa de agujas. A continuacion, apriete el tornillo de fijacion @.

Afloje el tornillo de fijacion @ en el dentado de transporte diferencial @. Ajuste la posicion del dentado de transporte
diferencial @ de modo que quede al ras con el dentado de transporte principal €. A continuacion, apriete el tornillo
de fijacion @.

Portare la griffa di trasporto alla sua posizione piu alta ed allentare la vite di fissaggio @ nella griffa di trasporto prin-
cipale @.

Regolare in modo da posizionare la cresta A della griffa di trasporto principale € ad una altezza da 1,2 a 1,5 mm so-
pra la superficie superiore della placca ago. Quindi, stringere la vite di fissaggio @.

Allentare la vite di fissaggio @ nella griffa di trasporto differenziale @. Regolare la posizione della griffa di trasporto
differenziale @ in modo che essa sia a livello della griffa di trasporto principale €. Quindi, stringere la vite di fissag-

gio @.

EAEA AT BT BT AR, P EiEA T @ M EIRZ @.
EEEATF @ KA1 A BEEEHR B R TR ROy 1.2 ~ 1.5mm, RIGiiTREERZ @.
AR ZE SR S @ W EIRZ @, kT kA @ MEShiEA T @ HshBI[F — 1, RIFiHr & ERZ @,

Transport diglisini en yliksek konumuna getirip ana transport diglisindeki € tespit vidasini @ gevsetin.

Ana transport diglisinin €@ A tepesi, bodaz plakasi Ust ylizeyinden 1,2 — 1,5 mm daha ylksek olacak sekilde ayarla-
yin. Ardindan tespit vidasini @ sikin.

Diferansiyel transport diglisindeki @ tespit vidasini @ gevsetin. Diferansiyel transport dislisinin @ konumunu, ana
transport diglisiyle @ ayni hizada olacak sekilde ayarlayin. Ardindan tespit vidasini @ sikin.

MepemecTuTe yrop ANs U3MEHEHMS CKOPOCTY MOJA4M B CaMOe BbICOKOE MONOXeHHe M 0cnabbTe KpenexHbli BuHT @ B rnaBHOM ynope Anst
U3MEHEHNsi CKopoCTH nopayn €.

Otperynupyiite Tak, 4To6bl BepxHsist 4acTb A rMaBHOMO ynopa ANs uaMeHeHns ckopocTy noaayv € pacnonaranacs Ha 1,2 — 1,5 MM Bbille
BEPXHeli NOBEPXHOCTU UrOfbHOW NNACTUHKK. 3aTeM 3aTsHUTE KpenexHbli BUHT @.

OcnabbTe KpenexHbli BUHT @ B anchchepeHumManbHOM yriope Anst U3MeHeHust ckopocTy nofayum @. OTperynupyiite nonoxexue audde-
PEHLMANbHOro Yopa Ast UBMEHeHMst CkopocTy nodauv @ Tak, YTobbl OH pacronarancst Ha 04HOM YPOBHE C TIaBHbIM YNIOPOM ANist U3MeHe-
HUsi ckopocTY Nofaum €. 3aTeM 3aTSHUTE KPENEeXHblii BUHT @.
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6. JL—I\—DiF%EE / Adjusting the looper / Einstellen des Greifers /
Réglage du boucleur / Ajuste del enlazador / Regolazione del crochet /
T4TA0IE % / Luperin ayarlanmasi / PerynupoBka netnutens
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2YYOTEDREIC & B ASDBEEN T, BEEYD. T—5 OEENILE o1 L EBRLTH ST T I

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures cat

par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciérese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el

AVVERTIMENTO :

pletamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-

foc=2.
=1 -

ATHERAESERAS TS, BXEEE WIADEHLIEILEENRRHITRE.

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXAEHUE:

[ [ [> [ [ [ [ [>[>

YT100bI 3aWUTUTBCA OT BO3MOXKHbBIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOI0 3anycka MallKuHbI, yﬁeAMTer, YTO npuctynunu K cnepyto-
weit pa60Te noce BblKNIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6e.tuumcb B TOM, YTO MOTOpP OTKJIIOYEH.

M Riickstellbetrag

Wenn der Greifer @ seine duBerste linke Position erreicht,
betragt der Standardabstand zwischen der Spitze des
Greifers @ und der Mitte der linken Nadel 4,0 bis 4,4 mm
far einen Nadelabstand von 5,2 mm, bzw. 4,6 bis 5,0 mm
far einen Nadelabstand von 6,0 mm.

Die Befestigungsschraube @ in der Greiferbasis l6sen und
die Einstellung durchfihren.

H Magnitud de retorno

Cuando el enlazador @ llega a su posicion de extrema
izquierda, la distancia estandar entre el extremo superior
del enlazador @ vy el centro de la aguja izquierda es de 4,0
a 4,4 mm para el calibre de aguja de 5,2 mm, o de 4,6 a 5,0
mm para el calibre de aguja de 6,0 mm.

Afloje el tornillo de fijacion @ en la base del enlazador y
ejecute el ajuste.

HEhE

IW—IN@PRDEICKEEE, IL—/IN@ DEHmEL
DD EDEBMEES.2mm DBEF. 4.0 ~
4.4mm. £HiE 6.0mm DFE(F. 4.6 ~5.0mm (C
FHDHRETT,

FARIFIL—/(EARIEHNRL @ ZDDHHTIT > T,

Hl Return amount

When looper @ reaches its leftmost position, the standard
distance between the top end of looper @ and the center
of the left needle is 4.0 to 4.4 mm for the needle gauge of 5.2
mm, or is 4.6 to 5.0 mm for the needle gauge of 6.0 mm.
Loosen setscrew @ in the looper base and carry out adjustment.

H Volume de retour

Lorsque le boucleur @ atteint sa position maximale gau-
che, I'écart standard entre I'extrémité supérieure du bou-
cleur @ et le centre de l'aiguille gauche est de 4,0 a 4,4
mm pour un écartement d’aiguille de 5,2 mm, ou de 4,6 a
5,0 mm pour un écartement d’aiguille de 6,0 mm.
Desserrer la vis de serrage @ dans la base du boucleur et
procéder au réglage.

B Quantita di ritorno

Quando il crochet @ raggiunge la sua posizione piu a sinistra,
la distanza standard fra l'estremita del crochet @ ed il centro
dell'ago sinistro & da 4,0 a 4,4 mm per il calibro dell'ago di 5,2
mm, o & da 4,6 a 5,0 mm per il calibro dell'ago di 6,0 mm.
Allentare la vite di fissaggio @ nella base del crochet ed
effettuare la regolazione.

— 74—



W REE

BT @ BohE A M, #EK S.2mm 24 @ 1
s B 20 AT RO AR HE R B2 4.0 ~ 4.4mm, £HIE A
6.0mm Ff HARHE R 2 /& 4.6 ~ 5.0mm,

VHEERE, IS DAL R MR @ AT IREE.

Il BennuuHa o6paTHOro xoaa

H Do6niis miktari

Laper @ en sol konumuna ulastigi zaman, IGperin @ Ust
ucuyla sol ignenin merkezi arasindaki standart mesafe, 5,2
mm buyuklikteki igne icin 4,0 — 4,4 mm ya da 6,0 mm bu-
yuklikteki igne icin 4,6 — 5,0 mm’dir.

Luper tabanindaki tespit vidasini @ gevsetip ayar yapin.

Korpa netnutens @ [oCTUraeT CBOEro KpaiiHero NeBOro NosOXKeHus, CTaHAapTHOE PacCTOSHUE MeX Ay BEPXHUM Kpaem neTnutens @ v LeHT-
POM NEBOMA UMbl COCTABNSET 4 — 4,4 MM NS UMbl TONLUMHOK 5,2 MM, UK 4,6 - 5 MM NS UMbl TONLUMHOW 6 MM.
OcnabbTe KpenexHblid BUHT @ B OCHOBaHWM NETNUTENS U BbINONHUTE PEryNMPOBKY.

—

\

M Langsposition des Greifers

Die Position so einstellen, dass ein Abstand von 0 bis 0,05

mm zwischen der Spitze des Greifers @ und der linken

Nadel € besteht, wenn sich der Greifer von links nach

rechts bewegt, um die Position zu erreichen, an der die

Spitze des Greifers @ auf die Mitte der linken Nadel aus-

gerichtet ist.

1) Die Befestigungsschraube @ |6sen. Die Einstell-
schraube @ im Uhrzeigersinn drehen, um die Grei-
ferbasis @ zur Bedienerseite hin zu bewegen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie von der Bedie-
nerseite weg zu bewegen.

2) Die Befestigungsschraube @ festziehen. Dann den
Ruckstellbetrag Uberprufen.

B Posicion longitudinal del enlazador

Haga el ajuste de modo que exista una separacién de 0

a 0,05 mm entre el extremo superior del enlazador @ y

la aguja izquierda @ cuando el enlazador se desplaza de

izquierda a derecha para alcanzar la posicioén en que el

extremo superior del enlazador @ se alinea con el centro

de la aguja izquierda.

1) Afloje el tornillo de fijacion @. Gire el tornillo de ajuste
@ en el sentido de las manecillas del reloj para mover
la base @ del enlazador hacia el lado del operador, o
en el sentido opuesto a las manecillas del reloj para
alejarlo del lado del operador.

2) Apriete el tornillo de fijacion @. A continuacién, com-
pruebe la magnitud de retorno.

B )V—/)\Drj#E{IE

IW—IHEDSAICEWVWTET. Ib—/N@ DEimh L

HOPDE—HUEE IL—/IN@ DEinE KLt ©

DI EEH 0~ 0.05mm EFDKRDITHBLTLE

=L

1) EHRU @ ZdsH. FELQL @ ZA(ICET &,
ERERICERE. ECET & RIFEEZERICIL—
ILE @ HEHEFT,

2) LEHRU @ =TT, ROEBHERL T
Jfaray AR

H Longitudinal position of the looper

Adjust so that a clearance of 0 to 0.05 mm is provided be-

tween the top end of looper @ and left needle € when the

looper moves from the left to the right to reach the position
at which the top end of looper @ aligns with the center of
the left needle.

1) Loosen setscrew @. Turn adjusting screw @ clockwise
to move looper base @ toward the operator side, or
counterclockwise to move it away from the operator side.

2) Tighten setscrew @. Then, check the return amount.

B Position longitudinale du boucleur

Régler de maniere & ménager un dégagement de 0 a 0,05

mm entre I'extrémité supérieure du boucleur @ et I'aiguille

gauche @ lorsque le boucleur se déplace de gauche a

droite pour atteindre la position a laquelle I'extrémité supé-

rieure du boucleur @ est alignée sur le centre de I'aiguille
gauche.

1) Desserrer la vis de serrage @. Tourner la vis de serrage
@ dans le sens des aiguilles d’'une montre pour dépla-
cer la base du boucleur @ vers le coté opérateur, ou
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre pour
la déplacer vers le c6té opposé a I'opérateur.

2) Serrer la vis de serrage @. Puis, verifier le volume de
retour.

B Posizione longitudinale del crochet

Regolare in modo da lasciare una distanza da 0 a 0,05

mm fra l'estremita del crochet @ e l'ago sinistro € quan-

do il crochet si muove da sinistra a destra e raggiunge la

posizione alla quale 'estremita del crochet @ ¢ allineata al
centro dell'ago sinistro.

1) Allentare la vite di fissaggio @. Girare la vite di rego-
lazione @ in senso orario per spostare la base @ del
crochet verso il lato operatore, o in senso antiorario
per allontanarla dal lato operatore.

2) Stringere la vite di fissaggio @. Quindi, controllare la
quantita di ritorno.
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LR N ZE M A R 2h, 1B 5 @ A HiT X EZE £

b, RIEIEIEIEEH @ BRI /A @ HyAIE A HE

40 ~ 0.05mm,

D T REDERZ @, 1A HShARIRYZ @ ZJa T A
O [HRAE NS S, [m) 2o 8 2 o 25 B R e AN
H R — MiFe 3,

2) frRE B2 @ ZJa, IR E &,

M Liiperin yanal konumu

Liper soldan saga dogru hareket edip liperin @ Ust ucuy-
la sol ignenin merkezi ayni hizaya geldiginde, liperin @

st ucuyla sol igne @ arasinda 0 — 0,05 mm bosluk kala-

cak sekilde ayarlayin.

1) Tespit vidasini @ gevsetin. Liper tabanini @ operato-
re dogru kaydirmak icin ayar vidasini @ saat yontinde,
operatdérden uzaklastirmak igin saat yéninde gevirin.

2) Tespit vidasini @ sikin. Ardindan donls miktarini kon-
trol edin.

Il MpogonbHoe NONoXeHue NeTAUTENs
OtperynupyiiTe Tak, 4tobbl 6611 06ecneveH 3a3op 0 — 0,05 MM MexXay
BEPXHUM kpaem neTnuTens @ v nesoii urnoii €, koraa neTnuTens

[BUraeTCs CNeBa Hanpaso ANs AOCTVXKEHNS NONOXEHHUS, B KOTOPOM BEPXHWIA Kpaii neTnuTens @ COBMELLAETCS C LEHTPOM NEBOi Ur b,

1) OcnabbTe KpenexHbIi BUHT @. MoBEPHUTE PEryNMPOBOYHbIA BUHT @ No 4acoBoii CTpenke, YTo6bl NEPEMECTUTL OCHOBaHME neTnuTens @
B CTOPOHY Orneparopa, uiu npoTMB 4acoBOil CTPENKY, 4TOOLI OTBECTU ro OT oneparopa.

2) 3aTsiHUTE KpenexHblit BUHT @. 3aTeM NPoBEpPbLTE BENMYMHY 06PATHOTO X0Aa.

7. £$=(F (F1) DFFEE/ Adjusting the needle guard (front) /
Einstellen des Nadelschutzes (vorn) / Réglage du pare-aiguille (avant) /
Ajuste del guarda-agujas (frontal) / Regolazione della protezione dell'ago (anteriore) /
$tEE (Hi) HIIA% / Iigne muhafazasinin ayarlanmasi (6n) /
PerynupoBka npepoxpaHutens urnbi (nepeaHero)

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciérese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

.
ATHLRAEHERAFEY, BEXEERR WADEHLELEDEEHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

[ [>[> [ [ [ [ [>[>

NPEAYNPEXXAEHUE:

YT106bI 3aWUTUTLCA OT BO3MOXHBIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOr0 3anycka MallKnHbI, YGEAMTECB, YTO nNpuctynunu K cnepyto-
weit paﬁoTe nocre BblKNIOYEHUs ANEKTPONUTaHUA U, yﬁenusumcn; B TOM, YTO MOTOpP OTKJIIOYEH.
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=K@ DBEDSENBEHULTET. IL—/(O DL
ImHOVESDORLE—HUTcEE IOV —/N@ EEHDT
TEN OmMm [CIED KL DICEHZ(T (A @ ZIEHRU
O 2F) ZDHHTGHEL T EEL,

R /IO ZEDSANEETEcEE. #HD
BEE/IV—/\DOEmAEEU T, #HAICIRNTUE
W &z L T<IEE L,

Loosen setscrews @ (2 pcs.) in needle guard (front) @.
Adjust so that a clearance of 0 mm is provided between
looper @ and the left needle when looper € moves from
the left to the right to reach the position at which the top
end of looper @ aligns with the center of the left needle.
After the adjustment, check to be sure that, when looper
© is moved from the left to the right, the back face of the
needle comes in contact with the top end of the looper and
the needle does not deviate to the right.

Die Befestigungsschrauben @ (2 Stlick) im Nadelschutz
(vorn) @ losen. Die Einstellung so vornehmen, dass ein
Abstand von 0 mm zwischen dem Greifer @ und der lin-
| ken Nadel besteht, wenn sich der Greifer @ von links nach
rechts bewegt, um die Position zu erreichen, an der die
Spitze des Greifers @ auf die Mitte der linken Nadel aus-
gerichtet ist.

Nach der Einstellung sicherstellen, dass, wenn sich der
Greifer @ von links nach rechts bewegt, die Riickseite der
Nadel mit der Spitze des Greifers in Berlihrung kommt und
die Nadel nicht nach rechts abweicht.

Desserrer les vis de serrage @ (2 vis) dans le pare-aiguille (avant) @. Régler de maniére a ménager un dégagement de
0 mm entre le boucleur @ et I'aiguille gauche lorsque le boucleur € se déplace de gauche a droite pour atteindre la po-
sition a laquelle I'extrémité supérieure du boucleur € est alignée sur le centre de I'aiguille gauche.

Apres le réglage, s’assurer que lorsque le boucleur € se déplace de gauche a droite, la face arriére de I'aiguille entre en
contact avec I'extrémité supérieure du boucleur et que l'aiguille ne dévie pas vers la droite.

Afloje los tornillos de fijacion @ (2 pzas.) del guarda-agujas (frontal) @. Haga el ajuste de modo que exista una separa-
cion de 0 mm entre el enlazador @ y la aguja izquierda cuando el enlazador € se desplaza de izquierda a derecha para
alcanzar la posicion en que el extremo superior del enlazador € se alinea con el centro de la aguja izquierda.

Al término del ajuste, compruebe para asegurarse de que, cuando el enlazador €@ se desplaza de izquierda a derecha, la
cara posterior de la aguja entra en contacto con el extremo superior del enlazador y la aguja no se desvia a la derecha.

Allentare le viti di fissaggio @ (2 pezzi) della protezione @ (anteriore) dell'ago. Regolare in modo da lasciare una distan-
za di 0 mm fra il crochet @ e l'ago sinistro quando il crochet € si muove da sinistra a destra e raggiunge la posizione
alla quale l'estremita del crochet @ ¢ allineata al centro dell'ago sinistro.

Dopo la regolazione, assicurarsi che, quando il crochet € & spostato da sinistra a destra, I'ago non venga spinto verso
destra a causa del contatto tra la superficie posteriore dell'ago e I'estremita del crochet.

L @ WM A Essh, iE 24 @ I e L5 10, SRR RITAAE EIRZ @ (2 1), HEEH I (H) @,
i H @ ML HIME] B Omm,
PR, WA EH @ WM mA MG, YA RS AR e, ML AN ) A 280,

igne kilavuzundaki (6n) @ tespit vidalarini @ (2 adet) gevsetin. Liiper @ soldan saga dogru hareket edip liiperin @ (st
ucuyla sol ignenin merkezi ayni hizaya geldiginde, ltper @ ile sol igne arasinda 0 mm bosluk kalacak sekilde ayarlayin.
Ayar yaptiktan sonra, liper € soldan saga dogru hareket ederken ignenin arka ytziyle Iltperin Gst ucunun temas ettigini
ve ignenin saga dogru sapmadigini kontrol edin.

OcnabbTe KpenexHble BUHTLI @ (2 WTyku) B NpesoxpaHuTene urnbl (nepeaHem) @.

Otperynupyiite Tak, 4To6bl 6bI1 06eCneyeH 3a3op B 0 MM MeX Ay neTnuTenem € v NeBoi Urnoi, korfa neTnutens € ABUraeTcs Cnesa Hamnpa-
BO ANns AOCTUXXEHWUS MOJI0XKEHUA, B KOTOPOM BerHI/Iﬁ Kpaﬁ netnutens 9 COoBMeLLaeTCs C LeHTPOM NEBOW UrMbl.

Mocne perynMpoBKy y6eauTech, UTo, Koraa netnuTens € nepemeLLaeTcs Cnesa Hanpago, 3aHsist TOBEPXHOCTb UTTibl COMPUKACAETCS C BEPXHUM
KpaeM NETNMTENS, M UrNa He OTKIOHSAETCS Hanpaso.
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8. #=( (1) D%/ Adjusting the needle guard (rear) / Einstellen des Nadelschutzes (hinten) /
Réglage du pare-aiguille (arriére) / Ajuste del guarda-agujas (trasero) /
Regolazione della protezione dell'ago (posteriore) /
$E ( J5) BiA% / igne muhafazasinin (arka) ayarlanmasi /

PerynupoBka npeaoxpaHuTens urnbl (3agHero)
ETJ&@*ﬁmﬂiﬂl:;&)\%@ﬁfg%ﬂmtw\ EEEYD, T—YOEENEF T EEBRLTH SITHO TS

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

[>[>

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

EE.
ATRIERAEERABFEY, BXEEERE WADEAHTELESEEHTIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXAEHUE:

YT06b!I 3aWUTUTBCA OT BO3MOXKHbIX TpaBM U3-32 HEOXXMAAHHOI0 3anycka MallWHbl, yﬁe.qMTer, YTO NPUCTYNUIM K cnepyio-
wein pa60Te nocne BbIK/IIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6enuBumcra B TOM, 4TO MOTOP OTKJIHO4YEH.

0\

[ > [> [ [ [> [>

$#2T (1) @F. it @ ICEBADzEE, #f
EDTERAD0.05~0.1mm EEBDHEETT,
///9 DR @ 2D THEL TS,
BB, L—)\BED SENBEE B EF(C,
BICENTVENT & &R LT 2T,

The standard clearance A between needle guard (rear) @
and the needle is 0.05 to 0.1 mm when needle guard (rear)
@ approaches closest to left needle €. Loosen setscrew
@ and adjust the needle guard (rear).

After the adjustment, check to be sure that, when looper is
moved from the left to the right, the needle does not devi-
ate to the right.

Der Standardabstand A zwischen Nadelschutz (hinten) @ und Nadel betragt 0,05 bis 0,1 mm, wenn der Nadelschutz
(hinten) @ der linken Nadel € am nachsten kommt. Die Befestigungsschraube @ lo6sen, und den Nadelschutz (hinten)
einstellen.
Nach der Einstellung sicherstellen, dass, wenn sich der Greifer von links nach rechts bewegt, die Nadel nicht nach rechts
abweicht.

Le dégagement standard A entre le pare-aiguille (arriere) @ et I'aiguille est de 0,05 a 0,1 mm lorsque le pare-aiguille (ar-
riere) @ se rapproche au plus prés de I'aiguille gauche €. Desserrer la vis de serrage @ et régler le pare-aiguille (arriére).
Apres le réglage, s’assurer que lorsque le boucleur se déplace de gauche a droite, I'aiguille ne dévie pas vers la droite.

La separacion estandar A entre el guarda-agujas (trasero) @ y la aguja es de 0,05 a 0,1 mm cuando el guarda-agujas
(trasero) @ se aproxima lo mas cerca a la aguja izquierda €. Afloje el tornillo de fijacion @ y ajuste el guarda-agujas
(trasero).

Al término del ajuste, compruebe para asegurarse de que, cuando el enlazador se desplaza de izquierda a derecha, la
aguja no se desvia a la derecha.
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Lo spazio standard A fra la protezione @ (posteriore) dell'ago e I'ago & da 0,05 a 0,1 mm quando la protezione @ (poste-
riore) dell'ago si avvicina al massimo all'ago sinistro €. Allentare la vite di fissaggio @ e regolare la protezione (posteriore)
dell'ago.

Dopo la regolazione, assicurarsi che, quando il crochet & spostato da sinistra a destra, I'ago non venga spinto verso de-
stra.

FEE (5) @ mIGL A @0, #HE (J5) S MARMERIER A 25 0.05 ~ 0.1mm,
TN E IR 22 @ AT IR,
WG, WIS AN A MR s, YU AR A 380,

igne muhafazasiyla (arka) @ igne arasindaki standart A boslugu, igne muhafazasi (arka) @ sol igneye @ en yakin konu-
ma geldigi zaman 0,05 — 0,1 mm’dir. Tespit vidasini @ gevsetip igne muhafazasini (arka) ayarlayin.
Ayar yaptiktan sonra, lUper soldan saga dogru hareket ederken ignenin saga dogru sapmadigini kontrol edin.

CTaHnapTHbIA 3a30p A MeX [y npeaoxpaHuTenem uribl (3aaHum) @ v urnoii coctasnsiet 0,05 — 0,1 MM, Koria MPefoXPaHUTENb UMbl (3aaHMiA)
@ MakcumanbHo npubnvkaeTces k nesoii urne €. OcnabbTe KpeneXHbli BUHT @ v OTPErynupynTe nNpeaoxpaHuTenb Urmbl (3aaHWA).
Mocne peryampoBKM, yOeAMTEC, YTO, KOTia NeTAUTENb NEPEMELLAETCS CEBa HAaNPaBo, Urfia He OTKIIOHSETCS BMpaso.

9. #%=IFD3F%E / Adjusting the needle thread guard / Einstellen der Nadelfadenaufnahme /
Réglage de la gaine du fil d’aiguille / Ajuste de protectores de hilos de agujas /
Regolazione della protezione del filo dell'ago / £££1#/ 2k FEH %S /

Ust iplik muhafazasinin ayarlanmasi /
PerynupoBka 3aMTHOro NPUCNOCO6NEeHUs ANS UFONbHON HUTK

&£

SYVDREDEEIC LD ABDEEE D, BEEID, E—YDOEEHIEF > EEEILTHSITHEO>TLREE
(A

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciérese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

B
ATHILERACHERASEY, EXERE WADEBIELENERHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXAEHUE:

YT100bI 3aWUTUTBCA OT BO3MOXKHbBIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOI0 3anycka MallKuHbI, YGEAMTBCB, YTO nNpuctynunm K cnepyto-
weit paGOTe nocne BblKIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6e.tuumcb B TOM, YTO MOTOpP OTKJIIOYEH.

[ [ [> [ [ [ [ [>[>
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1) X @ZRFRICULTLIEE L,

2) RULOZWHH. &#HR%Z(T @ D LinzhattDE
RODETICEDB RUO@TEELTLEEL,

3) HARRITODLEmZHARARITOD LwmNH S
Tmm EiF. R0 @ TEELTLEE L,

4) #ARRITODLHEZHARZTOD LIHmN S
2mm ElF. "0 @ CTEEL TLEEL,

B HARRITODLmZHARARITOD LmN S
Smm ElF, "0 @ TEELTLEEL,

( FNENDOHAZIFO LEHKECHE>TL )
| @ BT EERRULTLIEEL, )

— — — — — — — — — — — — — — —

HARIL—TDORESE, BU @ ZDDHTEARZ(T
L FCEDUCHRELET,

HARRTZ ECEDT 0 #HRIL-—THRELED,
NCEHT & #HRIL—TDHINELTEDF T,

1) Bring thread take-up lever @ to its lowest position.

2) Loosen screw @. Adjust the height of the top end of
needle thread guard @ to the height of needle thread
@ of the right needle. Fix the needle thread guard with
screw @.

3) Raise the top end of needle thread guard @ above
the top end of needle thread guard @ by 1 mm and fix
with screw @.

4) Raise the top end of needle thread guard @ above the top end of needle thread guard @ by 2 mm and fix with screw @.
5) Raise the top end of needle thread guard @ above the top end of needle thread guard @ by 3 mm and fix with screw @.

[
‘ ‘Caution
l Check to be sure that the top ends of the respective needle thread guards are in a horizontal position. ,
Loosen screw @ and adjust the size of the needle thread loop by moving the needle thread guard upward or downward.
Move the needle thread guard upward to increase the size of the needle thread loop, or downward to decrease it.

1) Den Fadenhebel @ auf seine Tiefstposition stellen.

2) Die Schraube @ I6sen. Die Hohe der Oberseite der Nadelfadenaufnahme @ auf die Hohe des Nadelfadens @ der
rechten Nadel einstellen. Die Nadelfadenaufnahme mit der Schraube @ befestigen.

3) Die Nadelfadenaufnahme @ anheben, so dass ihre Oberseite 1 mm Uber die Oberseite der Nadelfadenaufnahme @
liegt, und mit der Schraube @ befestigen.

4) Die Nadelfadenaufnahme @ anheben, so dass ihre Oberseite 2 mm Uber die Oberseite der Nadelfadenaufnahme @
liegt, und mit der Schraube @ befestigen.

5) Die Nadelfadenaufnahme @ anheben, so dass ihre Oberseite 3 mm Uber die Oberseite der Nadelfadenaufnahme @
liegt, und mit der Schraube @ befestigen.

AN
Vorsicht . . . . - . . .
‘ @ Sicherstellen, dass die Oberseiten der jeweiligen Nadelfadenaufnahmen horizontal ausgerichtet sind.

(

Die Schraube @ losen, und die GroBe der Nadelfadenschleife einstellen, indem die Nadelfadenaufnahme angehoben
oder abgesenkt wird.

Die Nadelfadenaufnahme anheben, um die GréBe der Nadelfadenschleife zu vergréBern, bzw. absenken, um sie zu ver-
kleinern.
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1) Amener le levier releveur du fil @ a sa position basse maximale.

2) Desserrer la vis @. Régler la hauteur de I'extrémité supérieure de la gaine du fil d’aiguille @ sur la hauteur du fil d’
aiguille @ de I'aiguille droite. Fixer la gaine du fil d’aiguille avec la vis @.

3) Lever de 1 mm I'extrémité supérieure de la gaine de fil d’aiguille € au-dessus de la gaine du fil d’aiguille @ et la fixer
avec la vis @.

4) Lever de 2 mm I'extrémité supérieure de la gaine de fil d’aiguille @ au-dessus de I'extrémité supérieure de la gaine
du fil d’aiguille @ et la fixer avec la vis @.

5) Lever de 3 mm I'extrémité supérieure de la gaine de fil d’aiguille @ au-dessus de I'extrémité supérieure de la gaine
du fil d’aiguille @ et la fixer avec la vis @.

[ /itefion
Desserrer la vis @ et régler la taille de la boucle de fil d’aiguille en déplagant la gaine de fil d’aiguille vers le haut ou le bas.

Déplacer la gaine de fil d’aiguille vers le haut pour augmenter la taille de la boucle de fil d’aiguille, ou vers le bas pour la
diminuer.

S’assurer que les extrémités supérieures de chaque gaine de fil d’aiguille sont en position horizontale.

1) Haga que la palanca tomahilos @ descienda a su posicion mas baja.

2) Afloje el tornillo @. Ajuste el extremo superior del protector @ del hilo de la aguja a la altura del hilo @ de la aguja
derecha. Fije el protector del hilo de la aguja con el tornillo @.

3) Eleve el extremo superior del protector € del hilo de la aguja 1 mm mas arriba del extremo superior del protector @
del hilo de la aguja y fijelo con el tornillo @.

4) Eleve el extremo superior del protector @ del hilo de la aguja 2 mm mas arriba del extremo superior del protector @
del hilo de la aguja y fijelo con el tornillo @.

5) Eleve el extremo superior del protector @ del hilo de la aguja 3 mm mas arriba del extremo superior del protector @
del hilo de la aguja y fijelo con el tornillo @.

/\
‘ Precaucwn Compruebe para asegurarse de que los extremos superiores de los respectivos protectores de hilos de \
l agujas se encuentren en posicién horizontal. ,

AfIO]e el tornillo @ y ajuste el tamario del lazo del hilo de la aguja moviendo el protector del hilo de la aguja hacia arrlba
o hacia abajo.

Mueva el protector del hilo de la aguja hacia arriba para aumentar el tamafo del lazo del hilo de la aguja, o hacia abajo
para disminuirlo.

1) Portare la leva tirafilo @ alla sua posizione piu bassa.

2) Allentare la vite @. Regolare l'altezza dell'estremita superiore della protezione @ del filo dell'ago all'altezza del filo @
dell'ago dell'ago destro. Fissare la protezione del filo dell'ago con la vite @.

3) Sollevare l'estremita superiore della protezione @ del filo dell'ago di 1 mm sopra I'estremita superiore della protezio-
ne @ del filo dell'ago e fissare con la vite @.

4) Sollevare I'estremita superiore della protezione @ del filo dell'ago di 2 mm sopra I'estremita superiore della protezio-
ne @ del filo dell'ago e fissare con la vite @.

5) Sollevare I'estremita superiore della protezione @ del filo dell'ago di 3 mm sopra I'estremita superiore della protezio-
ne @ del filo dell'ago e fissare con la vite @.

o —— —— i — —— — —— — — — — — —— — —— — — — — — —— — —— —

‘ Attenzione  Assicurarsi che le estremita superiori delle rispettive protezioni del filo dell'ago siano in una posizione oriz- \

‘ zontale. ,
T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Allentare la vite @ e regolare la misura dell'ansa del filo dell'ago spostando la protezione del filo dell'ago verso I'alto o
verso il basso.

Spostare la protezione del filo dell'ago verso I'alto per aumentare la misura dell'ansa del filo dell'ago, o verso il basso per
diminuirla.
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D P2 @ B 3hE iR T AL

2) TINRZZ @, TLEEDINILE @ 1Y Lim i 4 B4 HH Y
SN @ MK, WEITRIRLZ @ LATEE.

3) LAY E @ 19 Eimin TH 2| L AELINILk A @ 1Y -
g 1 mm (A8, REITRIRZ @ TR E.

4) {ELEZINI LR @ 1 B iR THEI AR DI @ 1Y L
Ui 2 mm BOLE, REITRIRZ @ MEATHE E.

5) LAY LE @ 1 Limi THE| L AELINIL % @ 1Y -
S 3 mm BYOLE, RIEITRIRZ @ ST E.

[ AR . e ‘ R,

l BIAS N EON&LEN LinfEEKERE. ]
¥TERIPIRA, T IE2Z2 @, L FH3hsEatisk
JHEFEAT IR,

] _EREBhEEGINL LRI 2 JR RIFE R, MR TBiZ)E
LRI/,

1) iplik alici kolu @ en alt konumuna getirin.

2) Viday! @ gevsetin. Ust iplik muhafazasinin @ (st ucu-
nun yiksekligini, sag ignenin st iplik @ yiksekligine
ayarlayin. Ust iplik kilavuzunu vidayla @ sabitleyin.

3) Ust iplik muhafazasinin @ (st ucunu, Ust iplik muha-
fazasinin @ Ust ucuna goére 1 mm ylkseltip vidayla @
sabitleyin.

4) Ust iplik muhafazasinin @ Ust ucunu, Ust iplik muhafazasinin @ Ust ucuna gére 2 mm yilkseltip vidayla @ sabitleyin.

- - - - - - - -7
DIKKAT\ .
‘ @ ligili st iplik muhafazalarinin tst u¢larinin yatay konumda oldugunu kontrol edin.

" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Vidayi @ gevsetin, Ust iplik muhafazasini asagi yukari hareket ettirerek st iplik ilmek blyUklugini ayarlayin.
Ust iplik ilmek blydkligini arttirmak icin dst iplik muhafazasini yukar, azaltmak igin asagi hareket ettirin.

1) TepemecTuTe pbl4aXOoK HUTENpUTSruBaTens @) B €ro Camoe HUXKHEE NOMOXEHHE.

2) OcnabbTe BUHT @. OTperynupyiiTe BbICOTY BEPXHETO Kpasi 3aLMTHOTO MPUCMIOCOBEHNS NS UTONbHON HUTY @ OTHOCUTENBHO BbICOTbI
WUronbHOM HUTY @ NPaBOM UrNbl. 3akPenuTe 3alUMTHOE NPUCTIOCOBNEHNE ANt UTOMBHOM HUTK C MOMOLLBIO BUHTA @.

3) TMoaHUmMuTE BEpXHUIA Kpai 3aLLMTHOTO MPUCTIOCOBEHUS ANS UTONbHOW HUTU € BbiLLe BEPXHEro Kpas 3alMTHOTO MpUCTOCoBeHus Ans
WUrofbHOW HUTV @ Ha 1 MM U1 3aKpenuTe ¢ NOMOLLb0 BUHTA .

4) TopHUMUTE BEPXHHIA Kpaii 3aLMTHOTO MPUCTIOCOBNEHNst ANs UronbHON HUTY @ Bbile BEPXHEr0 Kpas 3alMTHOTO MPUCNoCoBReH!s Ans
WUronbHOM HUTV @ Ha 2 MM 1 3aKPENUTE C MOMOLLBH BUHTA @.

5) TMoaHUMUTE BEpXHUIA Kpai 3aLLMTHOTO MPUCTIOCOBEHUS ANS UTONbHOW HUTU @ Bbille BEPXHEro Kpas 3alMTHOTO MPUCTOCOBeHUs Ans
WUronbHoM HUTV @ Ha 3 MM 1 3aKPENUTE C NOMOLLLH0 BUHTA @.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
AN\ - -
‘ Mpéhocrepencie Y GemuTeCh, 4TO BEPXHUE Kpasi COOTBETCTBYIOLUMX 3aLYUTHBIX NPUCMOCOGNEHNI ANs UrONbHOW HUTU HAXOAATCS B FOPU3OHTalb- \
l HOM MOSIOXEHMMN. ,
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Ocna6bTe BUHT @ 1 OTperynupyiiTe pasmep NeTNW UrobHOM HUTH, NEPEMeLLast 3aLLMTHOE MPUCTIOCOBNEHNE ANS UrONbHOR HUTU BBEPX MU
BHW3.

MepemelLanTe 3aWmMTHOE MPUCIOCOBEHNE ANS UTONBHOW HUTU BBEPX, YTOOLI YBENNYUTL PA3MEP NETAN UTONbHON HUTH, AN BHU3, YTOObI YMEHD-
LUKTb ero.
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10. $H:5/1EMAZE / Adjusting the needle thread path / Einstellen der Nadelfadenfiihrung /
Réglage de la trajectoire du fil d’aiguille / Ajuste de vias de hilos de agujas /
Regolazione del percorso del filo dell'ago / £ Z1H 2 BRI EE /

Ust iplik yolunun ayarlanmasi / PerynupoBka HanpaBnsioweii NronbHoM HUTK

EE.9‘.JU)’F,‘%TUJEQICJ:Z)A%G)?E%EMQTCUJ\ BRZE)D. T—YOEENLEX S EZHERLTH BITHE TS
LYo

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

B
ATHILERACHERAGEY, EXERE WADEBIELENERHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

[ > [> [ [ [ [ [>[>

NPEAYNPEXXEHUE:

YT06b!I 3aWUTUTLCA OT BO3MOXKHbIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOI0 3anyCcka MallKuHbI, YGEAVITECI:, YTO nNpucTtynuinu K cnepyto-
wein pa60Te nocne BbIKJ/IlOYEeHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6e.tuumcb B TOM, 4TO MOTOP OTKJIHOYEH.

1) RU@ZDDHH. e @ DINDESZitRiet
20DNOCENE. RU@TEELTIEEL,

2) #HHREQ@DSTIE. #HHRE Q@ KD Smm KLV
ElCRU @ ZDDFELTIEE L,

3) #HHREO@DSTIE. #HHRE Q@ KD Omm KLV
BlchU @ ZDHHB L TIIEE L,

4) F#HAREO@DET(F. FHHREQ@ KD 15mmEL
UEICTL @ =R L TIIEE L,

@z M AMEICEN T L. sHROHE D, tHRE%Z

ErmcEhg e HRODDHET, EHT D LM

PAROBRECK O THRBL TZE 0,

1) Loosen screw @. Align the height of the hole in needle

A ‘3” thread path @ with hole @ in needle thread path base
E A3 @. Fix the needle thread path with screw @.
) 2) Loosen screw @. Adjust the height of needle thread

path @ so that it is lower than needle thread path @

by 5 mm.

3) Loosen screw @. Adjust the height of needle thread path @ so that it is lower than needle thread path @ by 9 mm.

4) Loosen screw @. Adjust the height of needle thread path @ so that it is lower than needle thread path @ by 15 mm.
Move the needle thread path downward to tense the needle thread, or upward to loosen it. Finely adjust the thread ten-
sion according to the material or thread to be used.
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1) Die Schraube @ l6sen. Die Hohe des Lochs in der Na-
delfadenfiihrung @ auf das Loch @ in der Nadelfaden-
fuhrungsbasis @ ausrichten. Die Nadelfadenfiihrung
mit der Schraube @ befestigen.

2) Die Schraube @ losen. Die Hohe der Nadelfadenflh-
rung @ so einstellen, dass sie um 5 mm unter der Na-
delfadenfiihrung @ liegt.

3) Die Schraube @ losen. Die Hohe der Nadelfadenfiih-
rung @ so einstellen, dass sie um 9 mm unter der Na-
delfadenfihrung @ liegt.

4) Die Schraube @ losen. Die Hohe der Nadelfadenfiih-
rung @ so einstellen, dass sie um 15 mm unter der
Nadelfadenfiihrung @ liegt.

Al Die Nadelfadenfiihrung absenken, um den Nadelfaden

A ‘3‘" zu straffen, oder anheben, um ihn zu lockern. Die Faden-

E A (3 spannung entsprechend dem zu verwendenden Stoff oder
0 Faden fein einstellen.

Desserrer la vis @. Aligner la hauteur du trou dans la trajectoire du fil d’aiguille @ sur le trou € de la base de la tra-
jectoire du fil d’aiguille @. Fixer la trajectoire du fil d’aiguille avec la vis @.

Desserrer la vis @. Régler la hauteur de la trajectoire du fil d’aiguille @ de maniére a ce qu’elle soit plus basse de 5
mm que la trajectoire du fil d’aiguille @.

Desserrer la vis @. Régler la hauteur de la trajectoire du fil d’aiguille @ de maniére a ce qu’elle soit plus basse de 9
mm que la trajectoire du fil d’aiguille @.

Desserrer la vis @. Régler la hauteur de la trajectoire du fil d’aiguille @ de maniére a ce qu’elle soit plus basse de 15
mm que la trajectoire du fil d’aiguille @.

Déplacer la trajectoire du fil d’aiguille vers le bas pour tendre le fil d’aiguille, ou vers le haut pour le détendre. Effectuer
un réglage fin de la tension du fil en fonction du matériau ou fil a utiliser.

Afloje el tornillo @. Alinee la altura del agujero en la via @ del hilo de la aguja con el agujero @ en la base @ de la
via del hilo de la aguja. Fije la via del hilo de la aguja con el tornillo @.

Afloje el tornillo @. Ajuste la altura de la via @ del hilo de la aguja de modo que quede 5 mm mas abajo que la via @
del hilo de la aguja.

Afloje el tornillo @. Ajuste la altura de la via @ del hilo de la aguja de modo que quede 9 mm mas abajo que la via @
del hilo de la aguja.

Afloje el tornillo @. Ajuste la altura de la via @ del hilo de la aguja de modo que quede 15 mm mas abajo que la via
@ del hilo de la aguja.

Mueva la via del hilo de la aguja hacia abajo para tensar el hilo de la aguja, o hacia arriba para aflojarlo. Haga el ajuste
fino de la tension del hilo de acuerdo con el material o hilo a usar.

Allentare la vite @. Allineare I'altezza del foro nel percorso @ del filo dell'ago al foro € nella base @ del percorso del
filo dell'ago. Fissare il percorso del filo dell'ago con la vite @.

Allentare la vite @. Regolare l'altezza del percorso @ del filo dell'ago in modo che esso sia di 5 mm pil basso del
percorso @ del filo dell'ago.

Allentare la vite @. Regolare l'altezza del percorso @ del filo dell'ago in modo che esso sia di 9 mm piu basso del
percorso @ del filo dell'ago.

Allentare la vite @. Regolare l'altezza del percorso @ del filo dell'ago in modo che esso sia di 15 mm piu basso del
percorso @ del filo dell'ago.

Spostare il percorso del filo dell'ago verso il basso per tendere il filo dell'ago, o verso I'alto per allentarlo. Regolare fine-
mente la tensione del filo secondo il materiale o il filo da usare.

—_

)
2)
3)
4)

IR @, TCAELINLIE @ ML s X EAEZINLIEE @ ML @, RJEiTRIRZ @ UEATH &,
IR @, CAEZINILIE @ 9 L I B 2 LLAEFIL LGE @ Mk Smm AL E.
iR @, LAEZINILIE @ M LA B 2 LLAE ML 4GE @ 1K 9mm HINL A
MR @, EAELINILIE @ 1 IR F| L AEgINILkiE @ Mk 15mm HIfLE.

6] & U5 [ R sh 42 I LH 2 J5 4IP3, 1) 5 [0 3% ShAE DIML L8 2 J5 A2 DI Ze b b, 5 AR 405 6 0 A A el A4
ML R FP S IEAT IO .
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1) Viday! @ gevsetin. Ust iplik yolundaki @ delik yiksekligini, Gst iplik yolu tabanindaki @ delikle @ ayni hizaya getirin.
Ust iplik yolunu vidayla @ sabitleyin.

2) Viday! @ gevsetin. Ust iplik yolunun @ yuksekligini, Gst iplik yolundan @ 5 mm daha algak olacak sekilde ayarlayin.

3) Viday! @ gevsetin. Ust iplik yolunun @ ytksekligini, tist iplik yolundan @ 9 mm daha algak olacak sekilde ayarlayin.

4) Viday! @ gevsetin. Ust iplik yolunun @ ylksekligini, Gist iplik yolundan @ 15 mm daha alcak olacak sekilde ayarlayin.

Ust ipligi germek icin st iplik yolunu yukari, gevsetmek icin asadi hareket ettirin. Kullanilacak malzeme ya da iplige gére

iplik gerginligini hassas bir sekilde ayarlayin.

1) OcnabbTe BUHT @. COBMECTUTE BbICOTY OTBEPCTUS Ha HAMpPaBRstOLLEi UroibHOW HUTY @) ¢ 0TBepCTVEM € B OCHOBaHUN HanpaBnsoLLei
WrofbHOW HUTY @. 3aKpenuTe HaNPaBASIOLLYHO UrOfbHOR HUTM C MOMOLLLIO BUHTA @.

2) OcnabbTe BUHT @. OTperynupyiite BbICOTY HanpaBAsitoLLei UronbHo HUTH @ Tak, YTo6bl OHa 6bina HUXKe HANPaBASIOLLEN UroNbHOWA HUTH
@ Ha 5 M.

3) OcnabbTe BUHT @. OTperynupyiiTe BbICOTY HAaNPaBMASIOLLEN MronbHOW HUTK @ Tak, YTo6bl OHa GbINa HUXe HaNPaBASIOLLEH UroNbHOW HUTH
© Ha 9 mwm.

4) QOcnabbTe BUHT @. OTperynMpyiiTe BbICOTY HANPABASIOLLEN MroNbHOW HUTK @ TaK, YTOGbI OHA GbINa HUXe HANPABNSIOLLEH UrONbHOW HUTH
@ Ha 15 mm.

MepeMecTuTe HaNPaBASIHOLLYLO UTOMbHON HUTU BHU3, YTOOLI HATSHYTH UIOMbHYLO HUTb, UK BBEPX, 4TOOLI OCNAtUTL ee. TOYHO OTperynupyinTe

HaTS>KEHWE HUTU B COOTBETCTBMN C MATEPMANoM Wil HUTBIO, KOTOPas By AeT UCnosb30BaTbCS.

11. %H LDFEZE / Adjusting the looper thread cam / Einstellen des Greiferfadennockens /
Réglage de la came du boucleur / Ajuste de la leva del hilo del enlazador /
Regolazione della camma del filo del crochet / JE £k iM%t HIAEE /

Liiper iplik kaminin ayarlanmasi / PerynupoBka Kynauka HUTU netnutens

&5

SYVDREDEEIC LD ABDEEE YD, BEEID, E—YOOEHIEF > EEEILTHSITHE>TLREE
(A

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cercidrese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

EE.
ATHIERZENERABFEY, BXEEER WADEHTELEDEEHTIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXEHUE:

YT06b!I 3aWUTUTLCA OT BO3MOXKHbIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOI0 3anycka MallKuHbI, yﬁeﬂVITECb, YTO nNpucTtynuinu K cnepyto-
wein pa60Te nocne BbIK/IIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6e.tuumcb B TOM, 4TO MOTOP OTKJIHO4YEH.

[ [ [> [ > [ [ [>[>
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Open top cover B @ and looper thread guide cover @.
The standard timing that the looper thread passes
crest A of looper thread cam @ is when the needle
bar comes down from its highest position by 2.8 mm.
Loosen setscrews @ (2 pcs.) to adjust the looper
thread cam.

If the timing for looper thread cam @ is advanced, the
looper thread take-up amount will be increased. If the
timing is retarded, it will be decreased.

After completion of the adjustment, close top cover B
© and looper thread guide cover @.

e —— —— ——————— —— — —

When fixing looper thread cam @, carefully |
N prevent it from coming in contact with cam |
thread guide mounting base (asm.) @. If the |
former comes in contact with the latter, stitch- |
)

ing failures or noise can be caused.

— — — — — — — — — — — — — — — —

1) EEADN—B@ LIL—/CREAND/I— @ ZRH(T
TLfEELN,

2) #EAFRLERNS 2.8mm FHofc&EIC, TR
NL O DIERAZTRRDNEDY A IV ITHIRE
HEECT. EHRUO 2F) ZDDHDREEL
TLfEELY,
TRODLODIAZVITZRELTDHE, TARIED
ENELED. BLTDENFLIEDET,

3) AEAEDoOIZS EEN/—B@ &IL—/CRER
AN\— @ =R U TLIEELN,

o — — — — — — — — — — — — — — —

[ o THOLO@ZEETDLEM. HLKEMN |
| @ A () @ EBMUEVELSICLTI L, |
\ HUFRPBEORREEDFT, ]

1) Die Deckplatte B @ und die Greiferfadenflihrungsab-
deckung @ offnen.

2) Der Standardzeitpunkt, bei dem der Greiferfaden den
Scheitelpunkt A des Greiferfadennockens @ passiert,
ist gegeben, wenn sich die Nadelstange um 2,8 mm
von ihrer Héchstposition senkt. Die Befestigungs-
schrauben @ (2 Stlick) l16sen, um den Greiferfadenno-
cken einzustellen.
Durch eine Vorverlegung des Zeitpunkts fir den Grei-
ferfadennocken €@ wird der Greiferfaden-Aufnahme-
betrag vergréBert. Durch eine Verzégerung des Zeit-
punkts wird der Betrag verkleinert.

3) Nach Abschluss der Einstellung die Deckplatte B @
und die Greiferfadenfiihrungsabdeckung @ schlieBen.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Beim Befestigen des Greiferfadennockens |
© darauf achten, dass er nicht mit der |
Nockenfadenfiihrungs-Montageplatte (Einh.) I
@ in Beriihrung kommt. Falls der erstere mit

der letzteren in Berithrung kommt, kénnen I
N&hstérungen oder Gerausche verursacht I
werden. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —
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1) Ouvrir le couvercle supérieur B @ et le couvercle du
guide-fil du boucleur @.

2) Le synchronisme standard ou le fil du boucleur passe
la créte A de la came du boucleur @ correspond au
moment ou la barre & aiguille descend de 2,8 mm par
rapport a sa position haute maximale. Desserrer les
vis de serrage @ (2 vis) pour régler la came du bou-
cleur.

Si le synchronisme est avancé pour la came du bou-
cleur @, le volume de relévement du fil du boucleur
augmentera. Si le moment est retardé, il sera diminué.

3) Une fois le réglage terminé, fermer le couvercle supé-
rieur B @ et le couvercle du guide-fil du boucleur 0

o — — ——— ——— —— — — — —

( Lors de la fixation de la came du boucleur ]

| G~ ©, veiller soigneusement a éviter qu’elle n’ |

| 3 entre en contact avec le bloc de montage du |
guide-fil de la came (asm.) @. S’ils entrent en

I‘ contact, il y a risque de piquage manqué ou I

de bruit.

1) Aprire il coperchio superiore B @ ed il coperchio @ del
guidafilo del crochet.

2) E il tempismo standard che il filo del crochet passa per

la cresta A della camma @ del filo del crochet quando
la barra dell'ago si abbassa di 2,8 mm dalla sua posi-
zione piu alta. Allentare le viti di fissaggio @ (2 pezzi)
per regolare la camma del filo del crochet.
Se il tempismo per la camma @ del filo del crochet &
avanzato, la quantita di presa del filo del crochet sara
aumentata. Se il tempismo ¢ ritardato, la quantita sara
diminuita.

3) Dopo il completamento della regolazione, chiudere il
coperchio superiore B @ ed il coperchio @ del guidafilo
del crochet.

Quando si fissa la camma @ del filo del cro- ]
chet, fare attenzione che la camma non venga |
a contatto con la base (asm.) @ di montaggio
del guidafilo della camma. Se il primo viene a
contatto con il secondo, cucitura difettosa o I
rumore puo essere causato. ,

1) Ust kapag B @ ve liper iplik kilavuz kapagini @ agin.

2) Luper ipliginin ltper iplik kami @ A tepesini gectigi
standart zaman, igne milinin en ylksek konumundan
2,8 mm asagida oldugu andir. Luper iplik kamini ayar-
lamak icin tespit vidalarini @ (2 adet) gevsetin.
Laper iplik kami €@ zamanlamasi ilerideyse, liper iplik
alma miktari artar. Zamanlama gerideyse azalir.

3) Ayar yapildiktan sonra Ust kapag: B @ ve luper iplik
kilavuz kapagini @ kapatin.

Liper iplik kamini @ sabitlerken, kam iplik klla-]
vuzu montaj tabaniyla (grup) @ temas etmeme- |
sine dikkat edin. |
Bu iki parca birbiriyle temas ederse, ilmekte |
kusur olabilir ya da giiriiltiiye neden olabilir. ]

1) Abra la cubierta superior B @ Yy la cubierta @ de la
guia del hilo del enlazador.

2) La sincronizacion estandar para que el hilo del enlaza-
dor pase por la cresta A de la leva @ del hilo del enla-
zador es cuando la barra de agujas desciende 2,8 mm
de su posicion mas alta. Afloje los tornillos de fijacion
O (2 pzas.) para ajustar la leva del hilo del enlazador.
Si se adelanta la sincronizacion de la leva @ del hilo
del enlazador, aumentara la magnitud de toma de hilo
del enlazador. Si se retrasa la sincronizacion, dismi-
nuira la magnitud.

3) Al término del ajuste, cierre la cubierta superior B @ y
la cubierta @ de la guia del hilo del enlazador.

Al ejecutar el ajuste de la leva @ del hilo del \
enlazador, tenga cuidado para evitar que

la misma entre en contacto con la base de
montaje (cjto.) @ del guiahilos de la leva. Si I
estos elementos entran en contacto, pueden
causarse fallas de puntada o ruido. ,

D iEfTIF LS B@ MEH A& 1S @.

2) A EA TR 2.8mm 25, R IEH SR
S @ MY TS A HEARME (G, 35 370 2 i
2@ (214) HATIHEE,

MR RN 5 @ MR ML AT AYIE, IRhr kit £,
HER 13 IR %%héfiﬁr U

3) LR IE, iEE L LY E B@ ML Rt

5 @.

I lmﬁ%&%@ﬁ'm&a?%?ﬂﬂﬂ?%\

[
| (9) % (A4) @. MREMT, SREHE |
l HRR IR, !

1) OTKpoiiTe KpbilLky B @ v KpbILLKY HUTEHANPaBUTENS NETAUTENS @.

2) Tpv BbINONHEHWN CTAHAAPTHOM CMHXPOHU3ALWM HATb NETANTENS
MPOXOANT Yepe3 BEPXHIOKD YacTb A kynauka HUTW NeTnmTens
©, Korza vronbHULA OMyCKaeTCst U3 CBOEro CaMoro BbICOKOro Mo-
noxeHust 1o 2,8 Mm. OcnabbTe KpenexxHble BUHTbI @ (2 WwTykh),
4TOObI OTPErYMPOBATH KyNauoK HUTW NETANTENS.
Ecnu cuxpoHu3aums Ans kynadka HuTv netnutens € oynet
YCMELLHOM, TO BEMMYMHA HATSKEHNS HATU NeTnuTens 6yaeT
yBenuumBaTbes. ECnv B cMHXpOHM3auum ByayT 3afepxku, To
BENWYNHA HATSXKEHNS HATW BYET YMEHbLUIATBCS.

3) Tlocne 3aBepLUEHNS PETYIMPOBKM 3aKPOMTE BEPXHIOK KPbILIKY B
@  KpLILLKY HUTEHaNpaBuUTens neTnuTens @.

YcTaHaBnuBas Kynayok HuTv netnutens ©, cneaue

3a TeM, 4ToGbl He MPOMCXOANNO ero CONPUKOCHOBE-

HUS C YCTaHOBOYHBIM OCHOBaHWEM HUTEHaNpaBUTens
Kynauka @. Ecnu onmn 6yayT conpukacatbcs, 6yayT I
BO3HUKaTb COOM NPY LWUTbE UIM LLYM. )
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12. D LAREADITFEE / Adjusting the looper thread cam thread guide /
Einstellen der Greiferfadennocken-Fadenfiihrung /
Réglage du guide-fil de la came du boucleur /
Ajuste del guiahilos de la leva del hilo del enlazador /
Regolazione del guidafilo della camma del filo del crochet /
R 2%t 52238978 % / Luper iplik kami iplik kilavuzunun ayarlanmasi /
PerynupoBKka HUTeHanpaBUTeNs Kynayka HUTU NeTnuTens

Y YOTEDREIC & B ASDREE T, BEETD, T—5 OEEHILE 7T EEBBLTH ST T I
Lo

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

EE:
ATHILRAEERABEY, BXREERR WADAHLELEEEHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXEHUE:

YT06bI 3aWMUTUTLCA OT BO3MOXHbBIX TpaBM U3-3a HEOXXNAAHHOI0 3anycka MalluHbI, y6e.qmecb, YTO NpucTynuinu K cnepyto-
weit pa60Te nocne BbIKJ/TIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, yﬁenMBI.UI/ICb B TOM, 4YTO MOTOP OTKJIHOUEH.

LEHRU @ ZD2HET. FARAOLKRENQ@ TES

[ [>[> [ [ [ [ [>[>

C>&E%%:§) o DREEEDCEET,
TP LAER @ ERDAICS LB M BERRE S

- — HOFEI,
| - ] EP\ TANLREN @ ZEICHNTE. JL—) CREDED

ZLIEDFT,

— — — — — — — — — — — — — — —

TROLKEN @ ZEET 5EEE. TAT
) LEBBUBLESIELTIREL, |
BUTFRPESORRL B ET. ]

Loosen setscrew @. Then, the lateral position of looper thread cam thread guide @ can be adjusted.
The standard adjustment is obtained by positioning looper thread cam thread guide @ at its rightmost position.
Moving looper thread cam thread guide @ to the left increases the looper thread take-up amount.

{ - When fixing looper thread cam thread guide @, carefully prevent it from coming in contact with looper ]
ution
| @ thread cam. |
| If the former comes in contact with the latter, stitching failures or noise can be caused. ]
— — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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Die Befestigungsschraube @ 16sen. Dann kann die Querposition der Greiferfadennocken-Fadenfihrung @ eingestellt werden.
Die Standard-Einstellung wird erhalten, indem die Greiferfadennocken-Fadenfiihrung @ auf ihre duBerste rechte Position
eingestellt wird.

Durch Verschieben der Greiferfadennocken-Fadenfihrung @ nach links wird der Greiferfaden-Aufnahmebetrag vergréBert.

N L SEII S I SIS SEII SEII SEI SEII SIS BEEE SIS SEEE SEEE SEEE SEEE SEEE SIS SEEE SEEE SEEE SEEE SIS SIS SIS SIS S S S S— — —

l Beim Befestigen der Greiferfadennocken-Fadenfiihrung @ darauf achten, dass sie nicht mit dem Greiferfa- \
AN

| (Vorsicht\ dennocken in Beriihrung kommt. |

| Falls die erstere mit dem letzteren in Beriihrung kommt, kdnnen Nahstérungen oder Gerdusche verursacht |

| werden. )

Desserrer la vis de serrage @. |l est alors possible de régler la position latérale du guide-fil de la came du boucleur @.
Le réglage standard est obtenu en positionnant le guide-fil de la came du boucleur @ a sa position maximale droite.
Déplacer le guide-fil de la came du boucleur @ vers la gauche augmente le volume de relévement du fil du boucleur.

Para ajustar la posicion lateral del guiahilos @ de la leva del hilo del enlazador, afloje el tornillo de fijacion @.

El ajuste estandar se obtiene posicionando el guiahilos @ de la leva del hilo del enlazador en su posicién de extrema
derecha.

Cuando el guiahilos @ de la leva del hilo del enlazador se mueve hacia la izquierda, aumenta la magnitud de toma de
hilo del enlazador.

o —————— — — — o e e
o Al ejecutar el ajuste del guiahilos @ de la leva del hilo del enlazador, tenga cuidado para evitar que entre en )
recaucion .
3 contacto con la leva del hilo del enlazador. |
| Si estos elementos entran en contacto, pueden causarse fallas de puntada o ruido. )
T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Allentare la vite di fissaggio @. Quindi, la posizione laterale del guidafilo @ della camma del filo del crochet pud essere
regolata.

La regolazione standard é ottenuta posizionando il guidafilo @ della camma del filo del crochet alla sua posizione piu a
destra.

Spostando il guidafilo @ della camma del filo del crochet a sinistra, la quantita di presa del filo del crochet aumenta.

{ Anenmne Quando si fissa il guidafilo @ della camma del filo del crochet, fare attenzione che il guidafilo non venga ;]
contatto con la camma del filo del crochet. |

l_ Se il primo viene a contatto con il secondo, cucitura difettosa o rumore puo essere causato. -]

IPREDERZZ @, TILIHEIRA N T4t @ AR E,

bR T g @ B ShiE oA T i L B R AR HE R,

ﬁE*%iij“%%&??f@%%% O 5, BHMHLRLEL,

(75 BRRAnRSEE @, BiarEEnIlRant. \
\ 8) mmmmr, ofumTamES

Tespit vidasini @ gevsetin. Ardindan, liper iplik kami iplik kilavuzunun @ yanal konumu ayarlanabilir.
Liper iplik kami iplik kilavuzunu @ en sag konuma getirerek standart ayar elde edilir.
Luper iplik kami iplik kilavuzu @ sola hareket ettirilirse, Itper iplik alma miktar artar.

‘-/—\ ——————————————————————————————— -
[ /Bikkat Luper iplik kami iplik kilavuzunu @ sabitlerken, Itiper iplik kamiyla temas etmemesine dikkat edin. Bu iki 1
‘ parca birbiriyle temas ederse, ilmekte kusur olabilir ya da glriiltiiye neden olabilir.

OcnabbTe KpenexHbli BUHT @. 3aTeM MOXHO OTPErynpoBaTh NonepeyHoe NosioxXeHe HUTeHanpaBuTeNs Kynavka HuT1 netnutens @.
CTaHzapTHas peryvMpoBKa nosy4aeTes Npu pacnonoXeHUn HUTeHaNpaBUTens Kynayka HuT netnuTens @ B ero kpaiiHeM NpaBoM NOMOXEHUH.
MepemeLLeHre HUTEHaNPaBUTENs Kynayka HUTY neTnuTens @ BNeBO YBENUUNBAET BENMUMHY HATSKEHUS! HUTW NETIUTENS!.

[ o YCTEHABNNBAR HUTEHANABUTENS KYNaUKA HMT NIETMTens @), He AOMYCKATe ero COMPUKOCHOBEHHS C KyNakkoM HATH neTawTe-|

N ) na |

{ Ecnm oHy 6yayT conpukacaTbes, GyayT BOSHUKATb CEOU NPK WHTHE MAK LWYM. )
N — — — — — — ——— — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — —
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13. &b 5B D% / Adjusting the top covering thread path /
Einstellen der Oberlegfadenfiihrung / Réglage de la trajectoire du fil de recouvrement supérieur /
Ajuste de la via del hilo de recubrimiento superior /
Regolazione del percorso del filo di copertura superiore / 3£ ifZiEHIAEE /
Ust kaplama ipligi yolunun ayarlanmasi /
PerynupoBka Hanpasnsiowei BepxHei AeKOpaTUBHON HUTU

DOFEDEECLDANEDEEZH L. BEZYID. T-FOEENUEX > EZEER L THSITHO TS
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ARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciérese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

R4

Eﬂa?kﬁtﬁﬁkﬂﬂ]LﬁkAEf%&, BEXERE WADEHLIEILENRRHITRE.

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXEHUE:

YT100bI 3aWUTUTBCA OT BO3MOXKHbBIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOI0 3anycka MallKuHbI, YGEAMTBCB, YTO nNpuctynunu K cnepyto-
weit paGOTe nocne BblK/lOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6e.tuumcb B TOM, 4YTO MOTOpP OTKJIIOYEH.

Mﬁblﬁ [ [ [> [>[>

EDAREN @ (FLEHRU @ ZDDHARINDE T =
BIDIENTEET,

TAREAR @ D_LECEHDARER @ DILimsl_ EED
IEREDIRAERRBIL 5.2mm LIEDET,

EDAREAN @ Z FICED T & BDAREDEDNL TE
D LICEHT EMELIEDET,

| . HDARN @ BT BEEE. BDRHL |

£ | ) @ EEMUBVEKSICULTLIEEL, |

ﬁ \ BURRBYEEORELEDET, _

) Loosen setscrew @. Then, the thread eyelet height in cov-
ering thread guide @ can be adjusted.

4 3 The standard adjustment of the distance between the top

surface of looper thread guide plate @ and the top surface
of the top end of covering thread guide @ is 5.2 mm.
Move covering thread guide @ downward to increase the covering thread take-up amount, or upward to decrease it.

‘ Cauhon When fixing covering thread guide @, carefully prevent it from coming in contact with covering thread cam @. ]
l If the former comes in contact with the latter, stitching failures or noise can be caused. ,
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Die Befestigungsschraube @ l6sen. Dann kann die Hohe
der Deckfadenfiihrung @ eingestellt werden.

Der Standardabstand zwischen der Oberseite der Greifer-
fadenflihrungsplatte € und der Oberseite der Deckfaden-
fahrung @ betragt 5,2 mm.

Die Deckfadenfuhrung @ absenken, um den Deckfaden-
Aufnahmebetrag zu vergréBern, bzw. anheben, um ihn zu
verkleinern.

Beim Befestigen der Deckfadenfiihrung @ ]
darauf achten, dass sie nicht mit dem Deckfa- |
dennocken @ in Berithrung kommt. I
Falls die erstere mit dem letzteren in Beriih-

rung kommt, kénnen Nahstérungen oder |
Geréausche verursacht werden. ]

Allentare la vite di fissaggio @. Quindi, I'altezza dell'oc-
chiello del filo nel guidafilo di copertura @ pud essere re-
golata.

La regolazione standard della distanza fra la superficie su-
periore della piastra @ del guidafilo del crochet e la super-
ficie superiore dell'estremita del guidafilo di copertura @ &
di 5,2 mm.

Spostare il guidafilo di copertura @ verso il basso per au-
mentare la quantita di presa del filo di copertura, o verso
I'alto per diminuirla.

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
)

Quando si fissa il guidafilo di copertura @, \
fare attenzione che il guidafilo non venga a |
contatto con la camma @ del filo di copertura. |
Se il primo viene a contatto con il secondo, cu- |
citura difettosa o rumore puo essere causato. ,

Tespit vidasini @ gevsetin. Ardindan, kaplama ipligi kilavu-
zundaki @ iplik g6z yiksekligi ayarlanabilir.

Luper iplik kilavuzu plakasinin @ Ust yiizeyi ile kaplama
ipligi kilavuzu @ Ust ucunun Ust ylzeyi arasindaki mesafe-
nin standart ayar degeri 5,2 mm’dir.

Kaplama ipligini alma miktarini arttirmak icin kaplama ipligi
kilavuzunu @ asag, azaltmak igin yukari hareket ettirin.

Kaplama ipligi kilavuzunu @ sabitlerken,
kaplama ipligi kamiyla @ temas etmemesine

[ )
I DIKKAT I
| @ dikkat edin. |
| Bu iki parca birbiriyle temas ederse, ilmekte |
( )

kusur olabilir ya da giiriiltiiye neden olabilir.

Desserrer la vis de serrage @. |l est alors possible de ré-
gler la hauteur de l'oeillet du fil dans le guide-fil du fil de
recouvrement @.

Le réglage standard de I'écart entre la surface supérieure
de la plaque du guide-fil du boucleur @ et la surface supé-
rieure de I'extrémité supérieure du guide-fil du fil de recou-
vrement @ est de 5,2 mm.

Déplacer le guide-fil du fil de recouvrement @ vers le bas
pour augmenter le volume de relévement du fil de recou-
vrement, ou vers le haut pour le diminuer.

[ Lors de la fixation du guide-fil du fil de recou- \
vrement @, veiller soigneusement a éviter qu’ |
il n’entre en contact avec la came du fil de |
recouvrement @. |
S’ils entrent en contact, il y a risque de pi- |
quage manqué ou de bruit. )

,—————
Cg
D
l.?.
=y
S

Para ajustar la altura del ojo del hilo en la guia @ del hilo
de recubrimiento, afloje el tornillo de fijacion @.

El ajuste estandar de la distancia entre la superficie supe-
rior de la placa €@ del guiahilos del enlazador y la superfi-
cie superior del extremo superior de la guia @ del hilo de
recubrimiento es de 5,2 mm.

Mueva la guia @ del hilo de recubrimiento hacia abajo
para aumentar la magnitud de la toma de hilo de recubri-
miento, o hacia arriba para disminuirla.

Al ejecutar el ajuste de la guia @ del hilo de \
recubrimiento, tenga cuidado para evitar que I
entre en contacto con la leva @ del hilo de

recubrimiento. I
Si estos elementos entran en contacto, pue- I
den causarse fallas de puntada o ruido. I

PR E 2R 22 @, T LIV R ick S 44 @ WAL= .

KLk T4t @ 1Y LA fiZk Lk # @ T LI

P S B 1 R RE (2 5.2mm,

] TRk T84 @ LMk £, 1k
I%KJJZF%LII%%IJ%%EW”‘

I ElEihs DA @ i, S TEREEmalLE I
| @ kit @. |
l MBEMT, SEEEHTRHIRS. ]

OcnabbTe KpenexHbIi BUHT @. 3aTeM MOXHO OTPErynMpoBaTh BbICOTY riaska HUTENPUTArMBATENs B HUTEHaNpaBuTeNe AekopaTUBHON HUTH @.
Mpv cTaHAAPTHOW PEryNMPOBKE PACCTOSHUS MEX Y BEPXHEN NOBEPXHOCTBH) MAACTUHbI HUTEHANPaABUTENS NeTNUTeNs €) U BEpXHel NOBEPXHOC-
TbH BEPXHEr0 Kpasi HUTeHanpaBsuTenst AeKopaTUBHOM HUTH @) COCTaBNSET 5,2 MM.

MepemeLLaiiTe HUTEHANPABUTENb AEKOPATUBHON HUTY @) BHI3, YTOGbI YBENWUUTL BESIMUNHY HATSKEHWS IEKOPATUBHOA HUTU, MW BBEPX, YTOObI

YMEHbLUNTb €ro.

‘ RN\
TlpégocTepexehe
iy

Hutn @.

YctaHaBnuBas HUTeHanpaBuTeJlb AEKOpaTMBHOVI HUTU o, He .qonycl(aﬁ're €ro COnpMKoOCHOBEeHUA C Kyna4yKom AEKOpaTMBHOIII ‘

| Ecnu oHu 6yayT conpukacatbcs, 6yayT BO3HUKATb COOM NPU WMTbE UK WYM. ]
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14. &b %Hh LDFEE / Adjusting the top covering thread cam /
Einstellen des Oberlegfadennockens / Réglage de la came du fil de recouvrement supérieur /
Ajuste de la leva del hilo de recubrimiento superior /
Regolazione della camma del filo di copertura superiore /
A M HIAEE / Ust kaplama ipligi kaminin ayarlanmasi /
PerynupoBka Kynayka BepxHeil ieKOPaTUBHOW HUTK

B
SV VDFEDEEICKDABDIEEEESEYD. EFEE)D. TE—IDEEHIEF S EEBRLTHSITEOTLRES
LYo

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

s

%?Bﬁ]t%%ﬂﬁ]iﬁﬁik%%ﬁi, BRERR WADEHLIEIERNERHITRIE.

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXEHUE:

YT106bI 3aWMUTUTLCA OT BO3MOXHbBIX TpaBM U3-32 HEOXXMAAHHOIO 3anycka MallWHbl, yﬁe,CIVITer, YTO NPUCTYNUNK K cnepyio-
weit pa60Te nocne BbIKJ/TIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, yﬁenusumcb B TOM, 4TO MOTOP OTKJIHOUEH.

FORNL@DIAZVT(FIEDRUO 2F) 7=
DODTHETEET,
EDRT v D @ DERDRZS I DHNI TR TR D AR L
DIERDS 0~ Tmm DOHEAECED A A DDA
BREDYAZVITT,

N BiDRANL @ ZEET D LER. BiDRTEA

[
| O SEMUFWVNKSICLTLREE L, |
\ HUTRPESORRLEDET, ]

Loosen setscrews @ (2 pcs.) to adjust the timing for cov-

ering thread cam @.

The standard timing for the covering thread cam is ob-
tained by adjusting the cam so that the covering thread A
rests within 0 to 1 mm from the crest of the cam when cov-
ering thread hook @ catches the covering thread.

3

A : Bfib# / Covering thread / Deckfaden /
Fil de recouvrement / Hilo de recubrimiento /
Filo di copertura / %1% / Kaplama ipligi /
[LlekopaTUBHasi HUTK

When fixing covering thread cam @, carefully \

A3\ Prevent it from coming in contact with cover- |
ing thread guide @. |

If the former comes in contact with the latter,

o — — — — — — — — — — — —
Ca

\ —

stitching failures or noise can be caused.

_____ stithing failures or noise can be caused. )

[
I
I
I
\
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Die Befestigungsschrauben @ (2 Stiick) I6sen, um den Zeitpunkt flir den Deckfadennocken @ einzustellen.

Der Standard-Zeitpunkt fiir den Deckfadennocken wird erhalten, indem der Nocken so eingestellt wird, dass der Deck-
faden A innerhalb von 0 bis 1 mm vom Scheitelpunkt des Nockens liegt, wenn der Deckfadengreifer @ den Deckfaden
erfasst.

l Beim Befestigen des Deckfadennockens @ darauf achten, dass er nicht mit der Deckfadenfiihrung @ in

| (Vorsichty Beriihrung kommt |
| Falls der erstere mit der letzteren in Beriihrung kommt, kénnen Nahstérungen oder Gerausche verursacht |

Desserrer les vis de serrage @ (2 pcs.) pour régler le synchronisme de la came du fil de recouvrement @.

Le synchronisme standard de la came du fil de recouvrement A est obtenu en réglant la came de maniére a ce que le fil
de recouvrement repose entre 0 et 1 mm par rapport a la créte de la came lorsque le crochet du fil de recouvrement @
attrape le fil de recouvrement.

( po> Lors de la fixation de la came du fil de recouvrement @, veiller soigneusement a éviter qu’il n’entre en |
ention:

| U contact avec le guide-fil du fil de recouvrement @ |

| S’ils entrent en contact, il y a risque de piquage manqué ou de bruit )

Afloje los tornillos de fijacion @ (2 pzas.) para ajustar la sincronizacion de la leva @ del hilo de recubrimiento.

La sincronizacion estandar para la leva del hilo de recubrimiento A se obtiene ajustando la leva de modo que el hilo de
recubrimiento se encuentre dentro de 0 a 1 mm de la cresta de la leva cuando el gancho @ del hilo de recubrimiento en-
gancha el hilo de recubrimiento.

~. Al ejecutar el ajuste de la leva @ del hilo de recubrimiento, tenga cuidado para evitar que entre en contacto \
con la guia @ del hilo de recubrimiento. |
| Si estos elementos entran en contacto, pueden causarse fallas de puntada o ruido. )

Allentare le viti di fissaggio € (2 pezzi) per regolare il tempismo per la camma @ del filo di copertura.

Il tempismo standard per la camma del filo di copertura A € ottenuto regolando la camma in modo che il filo di copertura
resti entro la gamma da 0 a 1 mm dalla cresta della camma quando il gancio @ del filo di copertura cattura il filo di co-
pertura

{ Anenz'one Quando si fissa la camma @ del filo di copertura, fare attenzione che la camma non venga a contatto con il |

guidafilo di copertura @. |
‘ Se il primo viene a contatto con il secondo, cucitura difettosa o rumore puo essere causato. )
T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

IR EIRZ @ (2 1), wILLIR#EANLZ e @ It Al
%Lﬁiﬁz% O ZFEMRLIT, Heifizk A B shBHIEIML AR TR 0 ~ Tmm f (3 B S AR fEmE [H].

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

SR\ BETsinsne @, EIETEEMIRLSEE 0. ]
{ MBEMT, 2% EEHTE RS, }

Kaplama ipligi kaminin @ zamanlamasini ayarlamak icin tespit vidalarini € (2 adet) gevsetin.
Kaplama ipligi kami icin standart zamanlama, kam ayarlanarak elde edilir; ayar sonunda, kaplama ipligi caganozu @
kaplama ipligini yakaladigi anda kaplama ipligi A ile kam tepesi arasinda 0 — 1 mm mesafe bulunmalidir.

[ B iKgAT‘ Kaplama ipligi kamini @ sabitlerken, kaplama ipligi kilavuzuyla @ temas etmemesine dikkat edin. \
l Bu iki parca birbiriyle temas ederse, ilmekte kusur olabilir ya da glriiltilye neden olabilir. ,

OcnabbTe KpenexHble BUHTH! € (2 LWTyKy), 4TOBbI OTPErYNMPOBATL CUHXPOHM3ALMIO Kynayka AEKOPaTUBHOA HUTY @.
CTaH[apTHbINA CUHXPOHM3ALMS KyNauka LEeKOPaTUBHON HUTW MOMy4aeTCs Npy Takon PEryMpoBKe Kynauka, Mpu KOTOPOn JeKopaTuBHas HUTb A
ocTaetcs B npepenax ot 0 4o 1 MM OT Bepxa kynayka, Korja Kpr4ok AekopaTuBHOM HUTH @ 3axBaTbiBaeT AEKOPATUBHYH HUTD.

R ——————————..,

( Tpfocfendue Y CTaHABNMBas KynayoK AEKOPaTUBHOM HUTH @), He AONYCKalTe ero CONPUKOCHOBEHMS C HUTEHANPaBUTENEM AeKOpaTUBHOM |

| HuTU @. Ecnn oHu 6yayT conpukacaTbes, 6yAyT BO3HMKATb C60M NPU WHUTHE UK WYM. )
" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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15. 5w 77 +—<vODFEE (MF-3620L2**)/ Adjusting the lap former (MF-3620L2**) /
Einstellen der Wickelvorrichtung (MF-3620L2**) /
Réglage du formeur de jeté (MF-3620L2**) / Ajuste del formador de solapes (MF-3620L2**) /
Regolazione della formatrice della sovrapposizione (MF-3620L2 **) /
Hin22891E% ( MF-3620L2**) / Ust liste bindiricinin ayarlanmasi (MF-3620L2**) /
PerynupoBka opmupoBaTens Hanycka (MF-3620L2**)

BL.
SYVDREDEEICLDABDEEE YD, BEEID, E—YOOEHIEF > EEEILTHSITHEO>TLREE
(A

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

B
ATHILERACHERAGEY, EXERE WADEBIELEEERHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXEHUE:

YT06b!I 3aWUTUTBCA OT BO3MOXKHbIX TpaBM U3-32 HEOXXMAAHHOI0 3anycka MallWHbl, VGEAMTECB, YTO NPUCTYNUIM K cnepyio-
wein pa60Te nocne BbIK/IIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6enuBum0b B TOM, 4TO MOTOP OTKJIHO4YEH.

[ > [> [ [ [ [ [>[>

SvII—X @ODEAUERF. [EHRU @ ZDD
HTCRBTCEET,

EAEDEMDELD FelIEDESICL>TERUE
B L TLIEE 0,

Loosen setscrew @ to adjust the lateral position of lap for-
mer @.

Adjust the lateral position of the lap former according to how
the right and left materials overlap or the state of the feed.

Die Befestigungsschraube @ l6sen, um die Querposition
der Wickelvorrichtung @ einzustellen.

Die Querposition der Wickelvorrichtung entsprechend der
Uberlappungsart der rechten und linken Stofflage oder
dem Transportzustand einstellen.

Desserrer la vis de serrage @ pour régler la position latérale du formeur de jeté @.
Régler la position latérale du formeur de jeté en fonction de la maniere dont les matériaux droit et gauche se chevau-
chent ou de I'état de I'entrainement.

Afloje el tornillo de fijacion @ para ajustar la posicion lateral del formador de solapes @.
Ajuste la posicion lateral del formador de solapes de acuerdo con la forma en que los materiales derecho e izquierdo se
superponen o el estado del transporte.
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Allentare la vite di fissaggio @ per regolare la posizione laterale della formatrice @ della sovrapposizione.
Regolare la posizione laterale della formatrice della sovrapposizione secondo come i materiali destro e sinistro si sovrap-
pongono o secondo lo stato del trasporto.

IE ERZ @, WLIRBELMS @ MAANE,
EARAWESSEMRERRN, EHBAHME.

Ust tiste bindiricinin @ yanal konumunu ayarlamak igin tespit vidasini @ gevsetin.
Sag ve sol malzemelerin ne sekilde Ust lste binecegine ya da besleme durumuna bagli olarak Ust Gste bindiricinin yanal
konumunu ayarlayin.

OcnabbTe KpenexHblii BUHT @), 4ToGbI 0TPErynMpoBaTh NonepeyHoe Nonoxexue opmuposatens Hanycka @.
OTperynupyiiTe nonepe4Hoe NonoxeHue hopmMmupoBaTeNs Hamycka CornacHo TOMY, Kak HaknaablBaeTCs MaTepuan crpasa v Cnesa uim B 3aBu-
CMMOCTY OT COCTOSHUS MOAAYM.

VI {®5F / MAINTENANCE / WARTUNG / MAINTENANCE /
MANTENIMIENTO/ MANUTENZIONE / #{&{%% / BAKIM /
OBCNY)>XVUBAHUE

~

1. =D&/ Cleaning the sewing machine / Reinigen der Nahmaschine /
Nettoyage de la machine / Limpieza de la maquina de coser /
Pulizia della macchina per cucire / Z£Z)# K& /
Dikis makinesinin temizlenmesi / Ou1cTKa WBeHHO! MaLLKHDI

g

He .

= .

SV VDFEDERCLDABDEEEH LD, BEEYD, T—FOEENLF S EZERLTHSITHOTLEE
LY,

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

|

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des bl Ires causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

o
ATHIERRENESHAFEY, EXERE WADEHIELE N EEHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXXAEHUE:
Y1o6bl 3alMTUTLCA OT BO3MOXHbIX TPaBM W3-3a HEOXMAAHHOIO 3anycka MaluHbl, y6eAuTeCh, YTO NPUCTYNUNK K creayto-
Leil paboTe nocsne BLIKNIOYEHNS INEKTPONUTAHUSA 1, YOeAUBLINCH B TOM, 4TO MOTOP OTKIOYEH.

[ [>[> [ [ [> [ [>[>
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HAQEHR@ZHNUL. &
WDBE. EOEDBENOIL—
N@. fEETF @ DELNIZIRR
LTLIEE L,

Remove presser foot @ and
throat plate @. Clean up the
grooves in the throat plate,
grooves in the feed dog teeth
and the peripheries of looper @
and rocker arm @.

N&ahfuB @ und Stichplatte @
entfernen. Die Nuten in der
Stichplatte, die Nuten der Trans-
porteurzdhne und die Umgebung
von Greifer € und Schwinghe-
bel @ reinigen.

Oter le pied presseur @ et la plaque a aiguille @. Nettoyer les rainures de la plaque & aiguille, les rainures des dents de

la griffe et la périphérie du boucleur @ et du culbuteur @.

Retire el pie prensatelas @ vy la placa de agujas @. Limpie las ranuras de la placa de agujas, ranuras de los dientes del

dentado de transporte y la periferia del enlazador @ y brazo oscilante @.

Rimuovere il piedino premistoffa @ e la placca ago @. Pulire le scanalature nella placca ago, le scanalature nei denti

della griffa di trasporto e le periferie del crochet € e del braccio oscillante @.

THEN R @ it @, T AE R, A AR LS @, 23T @ RN A,

Baski ayagini @ ve bogaz plakasini @ ¢ikarin. Bogaz plakasindaki, transport diglisindeki yivleri ve liper @ ile kilbitor

O cevresini temizleyin.

Yranute npuxumHyto narky @ v uronbHyto nnactuxky @. OumcTute yrny6ieHns B UronbHOM NnacTuHKe, yrny6neHus B 3ybuax ynopa anst

M3MEHEHNA CKOPOCTK noaaun, Kpas neTnuTend 9 n 0 KOPOMbICNO.
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2. EBMD3ZHE / Replacing the lubricating oil / Schmierélwechsel /
Renouvellement de I’huile lubrifiante / Modo de reemplazar el aceite lubricante /
Sostituzione dell’olio lubrificante / Z£Z]H|iMAIE 1 / Yagin degistirilimesi /
3aMeHa cMa304HOro Macna

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciérese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-
pletamente cessato di ruotare.

.
ATHLRAEHERAFEY, BEXEERR WADEHLELEDEEHITIRE.
UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

[ [>[> [ [ [ [ [>[>

NPEAYNPEXXAEHUE:

YT106bI 3aWUTUTLCA OT BO3MOXHbBIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOr0 3anycka MallKnHbI, y6enmecn>, YTO nNpuctynunu K cnepyto-
weit paﬁoTe nocre BblKNIOYEHUs ANEKTPONUTaHUA U, yﬁeﬂMBI.IJVICb B TOM, YTO MOTOpP OTKJIIOYEH.

FULWIDVOHBEEF. 1 5 BEAUEERICEBH
JUKIZa—=FTTUwIRXFA)UNo0.2) 2338 LT
ZEWV, Z0®(F. 6 yBCLITHBRZIRL T

3b\0
HERNEED 2 T,
| HEHOIECEEE & BT 21581, [M-1-3. 4 )

| ALY RRSATENI RAHI—DED A |
| @ (371 p.19 #8BUL. X)L LAHIN—C =4 |
\ LTLIEEL, ]

In case of the new sewing machine, replace the lubricating
oil (JUKI New Defrix oil No.2) with new one after using it
for approximately one month. Then replace the lubricating

oil every six months.
Two oil drain openings are provided as shown in the illus-
tration.

When tilting the machine head in order to ‘\

[
| €allion\ drain oil, remove the belt cover C referring to |
| @ "II-1-3. How to install the belt cover for the |
\

direct-drive motor" p.19. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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In caso della macchina per cucire nuova, sostituire I'olio
lubrificante (Olio JUKI New Defrix Oil No. 2) con quello
nuovo dopo averla usata per un mese circa. Successiva-
mente, provvedere a sostituire I'olio lubrificante ogni sei
mesi.

La macchina € provvista di due aperture di scolo dell'olio
come mostrato nell'illustrazione.

{F Quando si inclina la testa della macchina alg\
| A@e fine di scaricare I'olio, rimuovere il copricin- |
| ghia C facendo riferimento a "II-1-3. Come |

installare il copricinghia," p. 19. )

Dikis makinesinin yeni olmasi halinde, makineyi yaklasik
bir ay kullandiktan sonra yagini yenisiyle degistirin (JUKI
Yeni Defrix Oil No.2). Daha sonra alti ayda bir yag degisti-
rin.

Sekilde gbsterildigi gibi iki yag tahliye deligi vardir.

{ _—~ Yagd tahliye etmek icin makine kafasini de- \

T
@ virirken kemer kapag C’yi ¢ikarin, bkz. “II-1-3. |
\

Kemer kapaginin takilmasi”’na bakiniz, syf. 19 )

Im Falle einer neuen Ndhmaschine ist das Schmierdl
(JUKI New Defrix Qil No.2) nach etwa einem Monat durch
frisches Ol zu ersetzen. Danach sollte das Schmierd! alle
sechs Monate gewechselt werden.

Zwei Olablasséffnungen sind vorhanden, wie in der Abbil-

dung gezeigt.
I Vorsicht Ol abzulassen, ist die Riemenabdeckung C I
@ gemaB "II-1-3. Installieren der Riemenabdeck-

‘ ung" S.19 zu entfernen. ]

Soll der Maschinenkopf gekippt werden, um

Dans le cas d’'une machine a coudre neuve, remplacer I’
huile de lubrification (huile JUKI New Defrix No.2) au bout d’
un mois environ. Puis la remplacer tous les six mois.

Deux orifices de vidange d’huile sont ménagés comme in-
diqué sur lillustration.

( Lorsque la téte de machine est inclinée pour ]

P
| (Attedtiony vidanger I'huile, retirer le couvercle de la cour-|
| 9 roie C. Pour ce faire, voir "II-1-3. Comment |
\ installer le couvercle de la courroie" p.19. )
— — — — — — — — — — — — — — — —

En el caso de una maquina de coser nueva, reemplace el
aceite lubricante (Aceite JUKI New Defrix Oil No. 2) con
uno nuevo después de haber utilizado la maquina durante
un mes aproximadamente. Luego, reemplace el aceite lu-
bricante cada seis meses.

Existen dos agujeros de drenaje de aceite, tal como se
muestran en la ilustracion.

Al inclinar el cabezal de la maquina para dre- \
nar el aceite, retire la cubierta C de la correa
consultando “II-1-3. Como instalar la cubierta
de la correa para el motor de accionamiento I
directo”, p. 19. ]

WO T2 LA HZ R, i EHIEEH (No.2

JUKI B0 . DU 6 4 S 4 — v i,
Hevh 1 BT R IR 2 AL,
HEmA, EERAWLLEIE, ,mrm13\

E&%wmﬁmﬂﬁmﬁkﬁfipw BT |
\ KHRE C. )

B cnyyae HOBOW LBEHHOW MALLMHBI, 3AMEHUTE CMA304HOE MACIO
(Hosoe macno JUKI Defrix Ne2) HoBbIM MOCTE MCNONBb30BAHMS €r0 B
TeyeHne NpubnanTeNbHO 0AHOrO MecsiLa. 3aTeM 3ameHsiiTe cMa3ouy-
HOE Macno Yepe3 Kax/ble LUECTb MECALEB.

[sa mawumHa 06opyaoBaHa AByMs MacnoCnMBHbIMU OTBEPCTUAMM Kak
MOKA3aHO Ha PUCYHKE.

o — — — — — —_—
( MpK HaKNOHe roNOBKY MallMHLI ANS CINBaHUA Macna, )
| ”PeﬂO/CT;:PG\”(%NHe CHUMMTE KOXYX peMHsi C, o6pawasice k rnase "II-1-3. |
| Kak ycTaHOBMTb KOXYX peMHs ans npsiMoro npusopa” |
\ cTp.19. ,
— — — — — — — — — — — — — — — —
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3. J'URZETERR / Points to be applied with grease / Fettauftragungspunkte /
Composants a graisser / Puntos donde debe aplicarse grasa /
Punti di applicazione del grasso / iiflig 5 i& kAP L / Gres siiriilecek noktalar /

YT0 KacaeTcs UCNONb30BAHUA CMa3KU

Lo

2YYOTEDREIC & B ASDREEH T, BEEYD, T—5OEENILE 7T EEBBLTH ST T I

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, filhren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el

AVVERTIMENTO :

pletamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia com-

joE4= =N
E =

ATHIERAEHERAGEY, BEXHRE WADEBHIELEENEEHRITIRE.

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

NPEAYNPEXX/EHUE:

[ [>[> [ [ [ [ [>[>

YT106bI 3aWMUTUTLCA OT BO3MOXHbBIX TpaBM U3-3a HEOXXMAAHHOr0 3anycka MallKnHbI, y6e.qmecb, YTO NpucTynuiau K cnepyto-
wweit pa60Te nocne BbIKJTIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, yﬁenMBI.UI/ICb B TOM, YTO MOTOP OTKJIHOUEH.

4,
S ‘JLWS.?«!W-.

SIS
= 5oy

=

Als Richtlinie ist das mit dem Gerét gelieferte Fett regelma-
Big einmal im Jahr auf die Gleitflache zwischen der Trager-
hakenmuffe @ und dem NéhfuBsegment @ aufzutragen.
AuBerdem ist das Fett auf die oben genannte Gleitfliche
aufzutragen, wenn der N&hfuBB ausgetauscht wird.

Como guia, aplique la grasa suministrada con la unidad sobre
la superficie de deslizamiento entre el manguito @ del gancho
portador y el segmento @ del pie prensatelas una vez al afio.
Asimismo, aplique grasa a la superficie de deslizamiento
arriba mencionada cuando se reemplaza el pie prensatelas.
WRAE 1AFia B ER @ KM @ 1yl s
TR — UK s T T IR

Abh, BT IR L R SR .

Wcnonb3yiTe cMa3ky, NOCTaBASEMYIO C MALLMHOW ANS CMa3blBaHMS
CKOMb3siLLieN NOBEPXHOCTY MEX ALY PyKaBOM Kptouka aepxatens @ v
CErMEHTOM MPUXXMMHOIA Nankv @ NepuoaMYEcKU OLWH Pas B rof.

Kpome Toro, cMa3blBaiiTe JaHHYHK CKOMb3SILLY0 MOBEPXHOCTb TaKXe,
MpyY 3aMeHe MPYKUMHOI Nanku.

FrUPTvIRAU-T@EBMAEIAY ~ @ DA
FEICHBDIU—R7%Z 1 FIC1 EZBRICEMLT
<IEELY

Fle. BRESRUIEETDHEMLTLEELY,

As a guide, apply grease supplied with the unit on the slid-
ing surface between carrier hook sleeve @ and presser
foot segment @ periodically once a year.

In addition, apply grease on the above-stated sliding sur-
face also when the presser foot is replaced.

A titre de référence, appliquer périodiquement a raison d’
une fois par an de la graisse fournie avec l'unité sur la sur-
face coulissante entre le manchon du crochet de traction
@ et le segment pied presseur @.

En outre, appliquer également de la graisse sur la surface cou-
lissante susmentionnée lorsque le pied presseur est remplacé.

Come standard, applicare il grasso in dotazione con l'unita
sul piano di scorrimento fra il manicotto @ del gancio por-
tante ed il segmento @ del piedino premistoffa periodica-
mente una volta all'anno.

Inoltre, applicare il grasso sul piano di scorrimento soprac-
citato anche quando il piedino premistoffa & sostituito.

Oneri olarak, (niteyle birlikte temin edilen gresi yilda bir
kez, tasiyici caganoz mansonu @ ile baski ayagi pargasi
@ arasindaki kayar ylizeye strin.

Ayrica baski ayag! degistirildigi zaman yukarida belirtilen
kayar ylUzeylere gres surun.
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4. BEBOXDEDFIF7A (MF-3620*B D )/

How to install the control box(Only for MF-3620*B) /

Installationsverfahren des Schaltkastens (Nur fiir MF-3620*B) /

Comment installer le boitier de commande (Uniquement pour MF-3620*B) /
Como instalar la caja de control (S6lo para MF-3620*B) /

Come installare la centralina di controllo (Soltanto per la MF-3620*B) /

SHENRERE (LR MF-3620*B)/

Kumanda kutusunun takilmasi (Sadece MF-3620*B icin) /

Kak yctaHoBUTb NynbT ynpasnenus (Tonbko ana MF-3620*B)

{EXERIL b (BESRTE)
B BOX (EH
BEREOM(ITHR
Eveliss

vk

[YatirampAN

EE

© 0060000

Decoration bolt
(supplied with the
machine haed)
Accessories for control box
Control-box mounting plate
Spring washer

Nut

Rubber cushion
Washer

@ Zierschraube
(Maschinenkopf gelieferte)

@ Zubehor fur Schaltkasten

© Schaltkasten-
Montageplatte

O Federscheibe

000000

© Boulon de décoration @ Perno de decoracion (suministrado
(fourni avec la tétes de machine) con cabezales de maquina)

@ Accessoires du boitier de commande @ Accesorios para caja de control

© Plague de montage de la boite @ Placa de montaje de la caja de control

O Mutter
@ Gummidampfer
@ Unterlegscheibe

@ Bullone decorativo (in dotazione
con la teste della macchina)

@ Accessori per la centralina di controllo

© Piastra di montaggio della centra-

de commande O Arandela de resorte lina di controllo
O Rondelle a ressort © Tuerca O Rondella elastica
@ Ecrou @ Almohadilla de goma © Dado
@ Tampons en caoutchouc @ Arandela @ Cuscino di gomma
@ Rondelle @ Rondella
@ toiiEke (PILME) @ Dekorasyon civatasi @ [lexopaTvBHbIil 60AT (NOCTaBASEMBIIA C
@ LA A (makine kafasi ile birlikte temin ) FONOBKY LUBEIHOM MaLLMHb )
O HLTAELEAM @ Kontrol kutusu aksesuarlari @ puHaaNexXHOCTM ANS NyNbTa yrpaBNeHus:
O ik © Kumanda kutusu montaj plakasina € YcraHosouHoii NnuTe 6noKa yrpaBnexus
(5 JESHS O Yayl pulu O Tpy>XNHHOM LAMGObI
0O Vi E K © Somunu © TMoMoLLbH raiiku
Q &5 @ Lastik contay! @ PeanHoBYH MPOKNAAKY

O Ful @ LLLaii6

BX BOX3 KRXFDZTNZENCHEOHREO S IL O ZAN. HDXLDICEE@. FREG. v @ CE
EUEZEBOX ZmO TFFRT,
[~ Ak 1. SC-921 OREDILHRIL NEERT 5 BEE TS LRI SNELA. )
l 2. BEWfHRET—JIVICEEY DREIHE. NOMBEHEESTND LEBRDMO AT SNE A, |



Suspend the control box from underside of the table, as shown in the above illustration, at each of the three supporting
points with washer @, spring washer @ and nut @ while placing bracket € and rubber piece @ supplied with the unit
between the box and the table.

( 1. If you use the decoration bolt supplied with the SC-921, the control box cannot be installed since the )

2
| bolt interferes with the control box. |
| @ 2. If the control-box mounting plates are fixed on the table in a wrong installing direction or with the |
| hole located at a wrong position, the control box cannot be installed. )
Den Schaltkasten gemaB der obigen Abbildung an jedem der drei Aufhangungspunkte mit Unterlegscheibe @, Feder-

scheibe @ und Mutter @ an der Unterseite des Tisches aufhangen, wahrend die mit dem Geréat gelieferte Halterung @
und das Gummisttick @ zwischen Schaltkasten und Tisch eingefligt wird.

1. Wird die mit dem SC-921 gelieferte Zierschraube verwendet, kann der Schaltkasten nicht montiert ]
| Vorsmht werden, da die Schraube mit dem Schaltkasten in Beriihrung kommt.

2. Werden die Schaltkasten-Montageplatten in falscher Montagerichtung oder mit dem Loch an einer
| " __ _ _falschen Position am Tisch befestigt, kann der Schaltkasten nicht montiert werden. _ _ _ __ _

Accrocher le boitier de commande sur la face inférieure de la table, comme indiqué sur l'illustration ci-dessus, sur chacun
des points de support au moyen de la rondelle @, de la rondelle a ressort @ et de I'’écrou @, en plagant le support @ et
la plece en caoutchouc @ fournies avec I'unité entre le boitier et la table.

{ 1. Sivous utilisez le boulon de décoration fourni avec la SC-921, la boite de commande ne peut pas étre |

| Atention installée car il la géne |
| 2. Siles plaques de montage de la boite de commande sont fixées sur la table dans le mauvais sens d’instal- |
| lation ou avec I'orifice positionné au mauvais endroit, la boite de commande ne peut pas étre installée. )

Suspenda la caja de control por debajo de la mesa, tal como se muestra en la ilustracién de arriba, en cada uno de los
tres puntos de soporte, con la arandela @, arandela de resorte @ y la tuerca @ mientras coloca la ménsula @ y pieza
de goma @ (suministradas con la unidad), entre la caja y la mesa.

[ o~ 1. Si se utiliza el perno de decoraciéon suministrado con SC-921, la caja de control no puede instalarse ]
I Precaucion debido a que el perno interfiere con la caja de control. I
2. Silas placas de montaje de la caja de control se fijan a la mesa en una direccién de instalacion inco-
l rrecta o con los agujeros ubicados en posicién incorrecta, la caja de control no podra instalarse. ]
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Sospendere la centralina di controllo dalla parte inferiore del tavolo disponendo la staffa €, il gommino @, la rondella @,
la rondella elastica @ ed il dado @ in dotazione con l'unita per ciascuno dei tre punti di sostegno come mostrato nell'illu-
strazione di cui sopra.

o —————— — — — o e e
{ 1. Se si utilizza il bullone decorativo in dotazione con la SC-921, la centralina di controllo non puo essere ]
| Attenzione installata in quanto il bullone interferisce con la centralina di controllo. |
| @ 2. Se le piastre di montaggio della centralina di controllo sono fissate sul tavolo in una direzione sbaglia- |
| ta di installazione o mediante un foro sbagliato, la centralina di controllo non puo essere installata. )
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

AN 3 AN SOR B BIR R AR R @ AIRAERCE @, WEI IR HRFE L i @, H ik @. IR T @ MR .

1. WNRMEMA SC-921 KIMIEIELIERAYE, M SRSHEHEEMLTERE. |
2. BRSHREREEINEG LM, MRLEAE. NLERRER RLERRERSHE. ]

Kumanda kutusunu, sekilde gosterildigi gibi masanin altindan sarkitin; Gg tastyici noktanin her birinde pul @, yayli pul @
ve somun @ kullanirken, (niteyle birlikte temin edilen braketi € ve lastik pargayl @ kutu ve masanin arasina yerlestirin.

‘,—/\ 1. SC-921 ile birlikte temin edilen dekorasyon civatasini kullanirsaniz, civata kontrol kutusuyla temas ‘]
DIKRAT ettigi icin kumanda kutusu monte edilemez.

I 2. Kumanda kutusu montaj plakalar eger masaya yanlis yonde sabitlenirse ya da yanlhis konumdaki deli- I

| ge sabitlenirse, kumanda kutusu takilamaz. ]

MogaBecbTe NyNbLT YNPaBEHNS C HUXKHEI CTOPOHBI CTONA, Kak MOKAa3aHO Ha PUCYHKE BILLE, 3aKPEMMB HA KAX/0M M3 TPEX ONOpHas TOUKa C MOMOLLbH
waib @, Npy>XnHHbIX a6 @ v raek @, yctaHoBMB cKoGbl €) 1 peanHoBble YacTy (@, NOCTABNAEMbIN C MaLLMHOMA, MEXXAY MyNbTOM W CTOMNOM.

- o~ 1. Ecnu Bbl ucnonbayete aekopatuBHbiii 601T, nocTaBnseMblii SC-921, 6nok ynpasneHus He MoXeT 6bITb yCTaHOBNEH, TaK ]
Tefocrepencie Kak 60nT MewaeT 610Ky ynpaBnexus.
2. Ecnu yctaHoBo4HbIe NAKUTbI 6NOKa ynpaBneHus 3akpenneHbl Ha CToNe B HeNPaBUIbHOM HanpaBneHU UK C OTBEPCTUEM, I
l pacnonoXeHHbIM B HenpaBnbHOM NONOXEHUH, 610K yNpaBneHus He MOXeT BbITb yCTaHOBIEH.
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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+ Alle Rechte weltweit vorbehalten.

¥ OERHIAZE IR DD FELFLEETIENHDET.

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Ndhe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su drea siempre que necesite alguna

informacion mas detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra

area quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.

XA il WA R A, 3 T OB slAR 2 R BT T ]
¥ KMERARPRTHABERRMREZE, FITHMNHIA.

Gerektigi takdirde daha fazla ve ayrintili bilgi edinmek icin; Ittfen distributdrlerimize ve bayilerimize

« Tous droits réservés partout dans le monde.
« Reservados todos derechos en el mundo entero.

bagvurmaktan ¢ekinmeyin.
* Bu kullanma kilavuzunun kapsami icinde yer alan bilgileri, tirlindeki gelismelere bagh olarak ve 6n

- Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo. uyariya gerek kalmaksizin degistirme hakkimiz sakhdir.

- WRAERE, FREERE. BEIAHANE.
« Dilinya genelinde tiim haklari saklidir.
+ Bce npasa yaep>xaHbl BCEM MUpE.

Moxanyicta, CBSUTECH C HALLMMM PACTIPOCTPAHNUTENSAMM U TOPrOBbIMM areHTaMi B BaLLEM PErvIOHe ANs NONyYerns AanbHeiLuei

MH(OpMALMK, KOrAa 3TO HEOOXOAMMO.

* OnucaHue, BXoasiluee B AaHHYI0 MHCTPYKLMIO, MOXET GbITb U3MEHEHO NPON3BOAUTENEM NPU YCOBEPLIEHCTBOBaHUM
npou3BoAMMOii NPoAYKUMM Ge3 yBeJoMNeHns noTpeGuTenei.

13 - 09 Printed in Japan




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Japan Color 2001 Coated)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks true
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks true
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks true
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MarksOffset 0
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /JapaneseWithCircle
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed true
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




